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रेिůजरेशन एवं  एयर कंडीशिनंग टेƋीिशयन
(REFRIGERATION AND AIR 

CONDITIONING TECHNICIAN)

NSQF ˑर - 4 

1st
वषŊ
Year

ʩवसाय अɷास
(TRADE  PRACTICAL)

सेƃर : कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग

Sector :  Capital Goods and Manufacturing

(संशोिधत पाǬŢम जुलाई  2022 - 1200 घंटो ंके अनुसार)

(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs) 

ŮिशƗण महािनदेशालय
कौशल िवकास एवं उȨिमता मंũालय

भारत सरकार

पो.बा. सं. 3142,  CTI कैɼस, िगǷी, चेɄई - 600 032

रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक 
माȯम सं̾थान, चेɄई
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(ii)

सेƃर  : कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   

अविध : 2 - वषŊ 

ʩवसाय : Ůशीतन तथा वातानुकूल तकनीिशयन - Ůथम वषŊ - ʩवसाय अɷास - NSQF ˑर - 4 (संशोिधत 2022)

Ůकाशक एवं मुūण :

रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं̾थान

पो. बा. सं. 3142,
िगǷी, चेɄई - 600 032.
भारत.
ई-मेल : chennai-nimi@nic.in

वेब-साइट : www.nimi.gov.in

Ůकाशनािधकार ú 2023 रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं̾थान, चेɄई

Ůथम संˋरण : जनवरी , 2023     |ÉÊiÉªÉÉÄ : 500  

Rs.240/-

सवाŊिधकार सुरिƗत 

इस Ůकाशन का कोई भी भाग िकसी भी ŝप मŐ या िकसी भी साधन के माȯम से इलैƃŌ ािनक या यांिũक फोटो कापी सिहत, įरकािडōग या िकसी 

सूचना भǷारण और पुनः Ůाİɑ Ȫारा Ůकाशक की िलİखत पूवाŊनुमित के िबना न तो उद्त िकया जा सकता है और ना ही Ůसाįरत िकया जा सकता है ।
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(iii)

Ůाſथन

भारत सरकार ने रा Ō̓ ीय कौशल िवकास योजना के अȶगŊत के ŝप मŐ 2020 तक हर चार भारतीयो ंमŐ से एक को 30 करोड़ 

लोगो ंको कौशल Ůदान करने का एक महȕाकांƗी लƙ िनधाŊįरत िकया है तािक उɎŐ नौकरी सुरिƗत करने मŐ मदद िमल सके। 

औȨोिगक ŮिशƗण सं̾थान (ITI) इस ŮिŢया मŐ िवशेष ŝप से कुशल जनशİƅ Ůदान करने मŐ मामले मŐ महȇपूणŊ भूिमका 

िनभाते है । इसे ȯान मŐ रखते Šए, और ŮिशƗुओ ंको वतŊमान उȨोग Ůासंिगक कौशल ŮिशƗण Ůदान करने के िलए आईटीआई 

पाǬŢम को हाल ही मŐ िविभɄ िहतधारको ंके सलाहकार पįरषदो ंकी सहायता से अȨतन िकया गया है । उȨोग, उȨमी, िशƗािवद 

और आईटीआई के Ůितिनिध ।

कौशल िवकास एवं उȨिमता मंũालय के तहत एक ˢायȶशासी, रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं̾थान (NIMI), चेɄई को ITIs  

और अɊ संबİɀत ̾̾थानो ंके िलए आवʴक िनदőशाȏक मीिडया पैकेज (IMPs) के िवकास और Ůसार का काम सौपंा गया है ।

सं̾थान अब वािषŊक पैटनŊ के तहत कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग सेƃर मŐ Ůशीतन तथा वातानुकूल तकनीिशयन - Ůथम 

वषŊ - ʩवसाय अɷास NSQF ˑर - 4 (संशोिधत 2022) के िलए संशोिधत पाǬŢम के अनुŝप िनदőशाȏक सामŤी लेकर 

आया है। NSQF ˑर - 4 (संशोिधत 2022) ʩवसाय अɷास ŮिशƗुओ ंको एक अंतररा Ō̓ ीय समकƗता मानक Ůाɑ करने मŐ मदद 

करेगा जहां उनकी कौशल दƗता और योƶता को दुिनया भर मŐ िविधवत माɊता दी जाएगी और इससे पूवŊ िशƗा की माɊता का 

दायरा भी बढ़ेगा।NSQF ˑर - 4 (संशोिधत 2022) ŮिशƗुओ ंको जीवन भर सीखने और कौशल िवकास को बढ़ावा देने के अवसर 

भी िमलŐगे। मुझे कोई संदेह नही ंहै िक NSQF ˑर - 4 (संशोिधत 2022) के साथ ITI के ŮिशƗक और ŮिशƗु, और सभी िहतधारक 

इन IMP से अिधकतम लाभ Ůाɑ करŐ गे और NIMI का Ůयास देश मŐ ʩावसाियक ŮिशƗण की गुणवȅा मŐ सुधार लाने के िलए एक 

लंबा राˑा तय करेगा। .

 NIMI के कायŊकारी िनदेशक & कमŊचारी तथा मीिडया िवकास सिमित के सद˟ इस Ůकाशन को लाने मŐ उनके योगदान के िलए 

अिभनȽन  के पाũ हœ।

जय िहȽ ! 

 अतुल कुमार ितवारी,IAS 

 सिचव    

 कौशल िवकास एवं उȨिमता मंũालय,
 भारत सरकार 

नई िदʟी - 110 001
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(iv)

भूिमका

रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं̾थान (NIMI) की ̾थापना 1986 मŐ चेɄई मŐ तǽालीन रोजगार एवं ŮिशƗण (DGE&T) ŵम एवं

 रोजगार मंũालय (अब ŮिशƗण महािनदेशालय, कौशल िवकास और उȨिमता मंũालय के तहत), भारत सरकार , तकनीकी सहायता 

फेडरल įरपİɰक ऑफ जमŊनी सरकार के साथ की। इस सं̾थान का मुƥ उȞेʴ िशʙकार और िशƗुता ŮिशƗण योजनाओ ंके तहत 

िनधाŊįरत पाǬŢम के अनुसार िविभɄ टŌ ेडो ंके िलए िशƗण सामŤी िवकिसत करना और Ůदान करना है।

भारत मŐ NCVT/NAC के तहत िशʙकार ŮिशƗण का मुƥ उȞेʴ ȯान मŐ रखते Šए अनुदेशाȏक  सामŤी तैयार की जाती है, 

िजससे ʩİƅ एक रोजगार हेतु कौशल Ůाɑ कर सके । अनुदेशाȏक सामŤी को अनुदेशाȏक माȯम पैके̕स (IMPs) के ŝप मŐ 

िवकिसत की जाती है। एक IMP मŐ , Țोरी बुक, Ůैİƃकल बुक, टेː और असाइनमŐट बुक, इं Ōː ƃर गाइड, ऑिडयो िवजुअल एड (वॉल 

चाटŊ और पारदिशŊता) और अɊ सहायक सामŤी शािमल हœ।

Ůˑुत ʩावसाियक िसȠाȶ पुˑक ŮिशƗु को सɾİɀत ǒान देगी िजससे वह अपना कायŊ  कर सकŐ गे । परीƗण एवं िनयत टाˋ  के

 माȯम से अनुदेशक ŮिशƗुओ ंको िनयत कायŊ  दे सकŐ गे । दीवार चाटŊ और पारदिशŊता अिȪतीय होती हœ, Ɛोंͤिक वे न केवल ŮिशƗक को 

िकसी िवषय को Ůभावी ढंग से Ůˑुत करने मŐ मदद करते हœ बİʋ ŮिशƗु की समझ का आकलन करने मŐ भी उसकी मदद करते हœ। 

अनुदेशक िनदő ͤिशका (इं Ōː ƃर गाइड), अनुदेशक को अपने अनुदेश योजना की योजना बनाने, कǄे माल की आवʴकताओ ंकी योजना 

बनाने, िदन-Ůितिदन के पाठो ंऔर ŮदशŊनो ंकी योजना बनाने मŐ सƗम बनाता है।

IMPs Ůभावी टीम वकŊ  के िलए िवकिसत िकए जाने वाले आवʴक जिटल कौशल से भी संबंिधत है। पाǬŢम मŐ िनधाŊįरत संबȠ टŌ ेडो ंके 

महȕपूणŊ कौशल Ɨेũो ंको शािमल करने के िलए भी आवʴक सावधानी बरती गई है।

एक सं̾थान मŐ एक पूणŊ िनदőशाȏक मीिडया पैकेज (IMF) की उपलɩता ŮिशƗक और Ůबंधन दोनो ंको Ůभावी ŮिशƗण Ůदान करने मŐ 

मदद करती है।

IMPs NIMI के कमŊचाįरयो ंऔर मीिडया िवकास कमेटी के सद˟ो ंके सामूिहक Ůयासो ंका पįरणाम है, जो िवशेष ŝप से सावŊजिनक 

और िनजी ʩावसाियक उȨोगो,ं ŮिशƗण महािनदेशालय (DGT), सरकारी और िनजी ITIs के तहत िविभɄ ŮिशƗण सं̾थानो ंसे Ůाɑ होते 

हœ।

NIMI इस अवसर पर िविभɄ राǛ सरकारो ं के रोजगार एवं ŮिशƗण महािनदेशको,ं सावŊजिनक और िनजी दोनो ं Ɨेũो ं मŐ उȨोग के 

ŮिशƗण िवभागो,ं DGT और DGT फीʒ सं̾थानो ंके अिधकाįरयो,ं Ůूफ रीडसŊ, ʩİƅगत माȯम िवकासकताŊओ ंके िलए ईमानदारी से 

धɊवाद देना चाहता है। समɋयक, लेिकन िजनके सिŢय समथŊन के िलए NIMI इस सामŤी को बाहर लाने मŐ सƗम नही ंहोता।

चेɄई - 600 032   कायŊकारी िनदőशक
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(v)

आभार

Ůशीतन तथा वातानुकूल तकनीिशयन ʩवसाय के अिधन केिलए कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग NSQF ˑर - 4 (संशोिधत 

2022) की Ůˑुत अनुदेशाȏक  सामŤी  (ʩवसाय अɷास) के Ůकाशन मŐ अपना सहयोग देने हेतु रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं̾थान 

िनɻिलİखत माȯम िवकासकताŊओ ं तथा  Ůायोजको ं को  हािदŊक  धɊवाद  देता  है ।

मीिडया िवकास सिमित के सद˟

 ŵी टी.सी. शांितलाल - VI, NSTI,

   िũवŐūम.

 ŵी रिवचंūन - ATO, GOVT ITI,

    पेŜɾſम.

 ŵी पी. मोहन - ATO, GOVT ITI,

    उȅरी चेɄई - 32.

 ŵी पी. सŐͤिथल - AAJ, RTD office

   मदुरै।

 ŵी एन पुिɄयाकोǥी - ATO, GOVT ITI,

   िगंडी, चेɄई - 32.     

 ŵी के ए ŵीकांत -  SI, GOVT ITI  Vayalar                                                                               

                                                                                            केरल।      

              ŵी सी. बायजू - Senior Instructor     

   Govt ITI, चकई।     

             ŵी मोिबन जोसेफ - SI, GOVT ITI      

                                                                             पʟीकाथोड, केरल।     

 

NIMI  समɋयक

 ŵी िनमाŊʞ नाथ - उप िनदेशक

    NIMI  चेɄई

 ŵी वी. गोपाल कृˁन - Ůबंधक, 

    NIMI,  चेɄई

 ŵी वीरकुमार - जूिनयर तकनीकी सहायक

    NIMI  चेɄई     

NIMI ने अनुदेशाȏक सामŤी के िवकास की ŮिŢया मŐ सराहनीय एवं समिपŊत सेवा देने के िलए DATA ENTRY, CAD, 

DTP आपरेटरो ंकी पूरी-पूरी Ůशंसा करता है ।

NIMI अन सभी कमŊचाįरयो ंके Ůित धɊवाद ʩƅ करता है िजɎोंͤने अनुदेशाȏक सामŤी के िवकास के िलए सहयोग िदया है। 

NIMI उन सभी का आभार करता है िजɎोंͤने परोƗ या अपरोƗ ŝप से अनुदेशाȏक सामŤी के िवकास मŐ सहायता की है ।
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(vi)

पįरचय
ʩवसाय अɷास

टŌ ेड Ůैİƃकल के िलए यह मैनुअल आईटीआई कायŊशाला मŐ उपयोग के िलए अिभŮेत है। इसमŐ ʩावहाįरक अɷासो ंकी एक ŵंृखला शािमल है 

जो िक पाǬŢम के Ůथम वषŊ के दौरान ŮिशƗुओ ंȪारा पूरा िकया जाना है, कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग Ɨेũ के तहत Ůशीतन तथा 

वातानुकूल तकनीिशयन  ʩवसाय है। रा Ō̓ ीय कौशल योƶता ůेमवकŊ   NSQF ˑर - 4 (संशोिधत 2022) है, जो अɷास करने मŐ 

ŮिशƗुओ ंकी सहायता करने के िलए िनदőशो/ंसूचना Ȫारा पूरक और समिथŊत है।अɷास यह सुिनिʮत करने के िलए िडज़ाइन िकए गए हœ िक 

पाǬŢम मŐ िनधाŊįरत सभी कौशल संबȠ टŌ ेडो ंसिहत कवर िकए गए हœ। कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग सेƃर ʩवसाय अɷास  के तहत 

Ůथम वषŊ के Ůशीतन तथा वातानुकूल तकनीिशयन ʩवसाय के पाǬŢम को सũह मॉǰूल मŐ िवभािजत िकया गया है।  िविभɄ माǰूल के 

िलये समय का आवंटन िविभɄ मॉǰूल नीचे िदए गए हœ.

मॉǰूल - 1 िफिटंग माǰूल मॉǰूल - 10 कंŮेसर और मोटर 

मॉǰूल - 2 धातू की चादर  माǰूल - 11   कंडेनसर  

मॉǰूल - 3 िवधुतीय  माǰूल - 12   सुखाने की मशीन और िवˑार वाʢ

मॉǰूल - 4 इलेƃŌ ािनƛ  माǰूल - 13   बा˃ीकरण करनेवाला

मॉǰूल - 5 वेİʒंग  माǰूल - 14   शीतल

मॉǰूल - 6 बुिनयादी Ůशीतन माǰूल - 15   थमŊल इɌुलेशन 

मॉǰूल - 7 रेिůजरेटर (डायरेƃ कूल)  माǰूल - 16   िवंडो एयर कंडीशनर

मॉǰूल - 8 ůॉː ůी रेिůजरेटर माǰूल - 17   İ̾ɘट A/C

मॉǰूल - 9 रेिůजरेटर (इɋटŊर तकनीक)  

मॉǰूल मŐ पाǬŢम और सामŤी आपस मŐ जुड़े Šए हœ। चंूिक कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग सेƕन मŐ उपलɩ वकŊ ːेशन की संƥा मशीनरी 

और उपकरणो ंȪारा सीिमत है, इसिलए एक उिचत िशƗण और सीखने का Ţम बनाने के िलए मॉǰूल मŐ अɷासो ंको ŮƗेिपत करना आवʴक 

है। िनदőश का Ţम िनदőश की अनुसूची मŐ िदया गया है जो ŮिशƗक की मागŊदिशŊका मŐ शािमल है। सɑाह मŐ 5 कायŊ िदवसो ंके 25 ʩावहाįरक 

घंटो ंके साथ Ůित माह 100 घंटे के Ůयोग उपलɩ हœ।

ʩवसाय अɷास की सामŤी

पहले वषŊ के िलए 98 अɷासो ंके माȯम से िविशʼ उȞेʴो ंके साथ काम करने की ŮिŢया जैसे Ůȑेक अɷास के अंत मŐ सीखने की ŮिŢया इस 

पुˑक मŐ दी गई है।

अɷास करने के िलए आवʴक कौशल उȞेʴ और औजार /साधन, उपकरण/मशीन और सामŤी Ůȑेक अɷास की शुŜआत मŐ दी गई है। 

संबंिधत िसȠांत को बनाने के िलए ʩावहाįरक अɷास/Ůयोगो ंकी एक ŵंृखला के माȯम से शॉप ɢोर मŐ कौशल ŮिशƗण की योजना बनाई गई 

है। ŮिशƗुओ ंको ˑर के िलए उपयुƅ Ůासंिगक संǒानाȏक कौशल के साथ-साथ कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग ʩवसाय  मŐ ŮिशƗण Ůाɑ 

होता है।ŮिशƗण को अिधक Ůभावी बनाने और एक टीम मŐ काम करने के ̊िʼकोण को िवकिसत करने के िलए कम से कम पįरयोजनाओ ंको 

शािमल िकया गया है। ŮिशƗुओ ंको अपने िवचारो ंको ʩापक बनाने मŐ मदद करने के िलए, जहां भी आवʴक हो, अɷास मŐ िचũाȏक, योजनाबȠ, 

वायįरंग और सिकŊ ट आरेख शािमल िकए गए हœ। आरेखो ंमŐ Ůयुƅ Ůतीक भारतीय मानक ɯूरो (BIS) िविनदőशो ंका अनुपालन करते हœ।

कौशल सूचना

कौशल Ɨेũ जो Ůकृित मŐ दोहराव वाले हœ उɎŐ अलग कौशल सूचना पũक के ŝप मŐ िदया गया है। िजन कौशलो ंको िविशʼ Ɨेũो ंमŐ िवकिसत 

िकया जाना है, उɎŐ अɷास मŐ ही शािमल िकया जाता है। पाǬŢम को ȯान मŐ रखते Šए अɷासो ंके Ţम को पूरा करने के िलए कुछ उप-

ʩायाम िवकिसत िकए गए हœ।

ʩवसाय अɷास पर यह मैनुअल िलİखत िनदőशाȏक सामŤी (WIM) का िहˣा है। िजसमŐ टŌ ेड Țोरी और असाइनमŐट/टेː पर मैनुअल शािमल 

है।
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िवषय-Ţम

 अɷास सं. अɷास के शीषŊक अɷास   पृʿ सं.

   पįरणाम

  माǰूल 1 : िफिटंग ( Þtting)

 1.1.01   कायŊशाला और मशीनरी की पहचान करŐ  (Identify workshop and machineries) 1 

 1.1.02 सुरƗा सावधािनयो ंऔर Ůाथिमक िचिकȖा का ŮदशŊन करŐ  (Demonstrate safety 

  precautions and first aid)   2

 1.1.03 ŮदशŊन - अिưशमन (Demonstrate - fire fighting)  9 

 1.1.04 पीपीई’एस का उपयोग करके ऊंचाई के टाˋ  का ŮदशŊन करŐ  और खतरो ंकी पहचान करŐ , और 

  ʩİƅगत सुरƗा सावधानी बरतŐ (Demonstrate working of height using PPE’S and 

  identify the hazards, and take personal safety precautions)  11

 1.1.05  देखभाल और रखरखाव के साथ सामाɊ औजार  साधन  और उपकरणो ंकी पहचान करŐ  (Identify 

  general tools instruments & equipments with care and maintenance)  14

 1.1.06 मािकō ग, पंिचंग, हैक सॉइंग और ɢैट फाइिलंग को मापने का ŮदशŊन करŐ  (Perform measuring  

  marking, punching, hack sawing, and flat filing)  18

  माǰूल 2 :धातू की चादर   (sheet metal)

 1.2.07 डŌ ाइंग के अनुसार Ōː ेट ि˘प Ȫारा शीट किटंग करŐ  (Perform sheet cutting by straight 

  snip as per drawing)  22

 1.2.08 डŌ ाइंग के अनुसार बŐट ि˘प Ȫारा शीट किटंग करŐ  (Perform sheet cutting by bent snip 

  as per drawing)  24

 1.2.09   अलग-अलग ŮिŢया मŐ धातु की शीट को मोड़Ő, मोड़Ő और िमलाएँ (Bend, fold, and join 

  metal sheet in different process)  26

 1.2.10 įरवेट सेट और ˘ैप का उपयोग करके शीट मेटल को जोड़ना (Joining sheet metal by 

  using rivet set and snap)  28

   माǰूल 3 :िवधुतीय (electrical)    

 1.3.11  िवधुतीय  सुरƗा एहितयात और Ůाथिमक िचिकȖा का ŮदशŊन करŐ  (Demonstrate electrical

   safety precaution and  first aid)  31

 1.3.12 िवधुतीय उपकरणो ंकी पहचान, उपयोग और रखरखाव (Identify, use and maintain electrical     

  tools)  33

 1.3.13 एनालॉग और िडिजटल मीटर का उपयोग करके करंट, वोʐेज, Ůितरोध, शİƅ और ऊजाŊ को मापŐ  
  (Measure current, voltage, resistance, power, and energy using analog

   and digital meter)  38

   माǰूल 4 : इलेƃŌ ािनƛ   (electronics)

 1.4.14  बुिनयादी इलेƃŌ ॉिनक घटको,ं औजार/साधन की पहचान करŐ (Identify basic electronic     

  components, tools and instruments)  42

 1.4.15 रेिसːर का रंग कोिडंग। (Colour coding of resistor)  49

 1.4.16 वोʐमीटर, एमीटर और मʐीमीटर का Ůयोग कर (ेUse voltmeter, Ammeter and multimeter)   50

 1.4.17 सोʒįरंग और डी-सोʒįरंग का अɷास करŐ   (Practice soldering and de-soldering)  51

 1.4.18  टŌ ांिजːर, Ůितरोधक, कैपेिसटर, डायोड, SCR, UJT एɼलीफायर और IC की पहचान करŐ  (Identify 

  transistors, resistors, capacitors, diodes, SCR, UJT amplifier and IC)  55

 1.4.19 डायोड का उपयोग करके फुल-वेव रेİƃफायसŊ का िनमाŊण और परीƗण करŐ  (Construct and

   test full-wave rectifiers using diodes)    56
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 1.4.20 िŰज रेİƃफायर का िनमाŊण और परीƗण (Construct and test a bridge rectifier)  58

   माǰूल 5 :  वेİʒंग (welding) 

 1.5.21          गैस वेİʒंग उपकरण और सहायक उपकरण की पहचान करŐ  (Identify Gas Welding Equipment    

  and Accessories)           

 1.5.22 िसलŐडर, रेगुलेटर आिद के ऑƛी-एिसिटलीन के संचालन मŐ सुरƗा सावधानी ŮदिशŊत करŐ  

  (Demonstrate safety precaution in handling of  Oxy- Acetylene of cylinder, 

  regulators etc)               63

 1.5.23 एयर-एलपीजी की ̾थापना और पोटőबल ɢेम सेट ओ2-एलपीजी और O
2
- C

2
 -H

2
 

  ɢेम सेट टाइप कर सकते हœ (Setting up of Air-LPG and using can type portable

  flame set O2-LPG and O2-C2-H2 flame set)  66

 1.5.24 ऑƛी- एिसिटलीन गैस काटने, पतली शीट धातु पर टांकना और वेİʒंग) (Oxy- Acetylene gas 

  cutting , brazing & welding on thin sheet metal)  74

 1.5.25 वेİʒंग औजार & उपकरणो ंकी देखभाल और सुरƗा और बैक फायर अरेː का ŮदशŊन करŐ  

  (Demonstrate care & safety of welding tools and equipments 

  and back fire  arrester)  77

 1.5.26 ऑƛी एिसिटलीन संयंũ सेट करŐ , दो चरण िनयामक का उपयोग करŐ , लौ गैस दबाव-O
2
 

  और डीए का समायोजन  (Set oxy acetylene plant, use two stage regulator, adjustment 

  of flame gas pressure-O2 and DA)  78  

 1.5.27 कॉपर से कॉपर और कॉपर और CU से MS, कॉपर से एʞुिमिनयम पाइप के बीच टांकना 

   ( Perform brazing between copper to copper and copper and CU to MS, 

  copper to aluminium pipes)  79

   माǰूल 6 : बुिनयादी Ůशीतन (basic refrigeration) 

 1.6.28 Ůशीतन टाˋ  मŐ उपयोग िकए जाने वाले सामाɊ हाथऔजार/साधन   और उपकरणो ंकी 

  पहचान करना और उनका उपयोग करना  (Identify and use of general hand tools 

  instruments and equipment used in refrigeration work)  81

 1.6.29 रेिůजरेशन वकŊ  शॉप मŐ इˑेमाल होने वाले िवशेष औजार,साधन  और  उपकरण की पहचान करŐ  

   ( Identify  special  tools , instruments and equipment used 

  in refrigeration work shop)  82

 1.6.30 वा˃ संपीड़न Ůणाली और वा˃ अवशोषण Ůणाली के िविभɄ Ůशीतन उपकरण 

  संपीड़न की पहचान करŐ  (Identify the various refrigeration equipments compression 

  of vapour compression system and vapour absorption  system)  89

 1.6.31 नरम तांबे की Ǩूबो ंपर उतारŐ , काटŐ और मोड़Ő (Unroll, cut and bend  on soft copper tubes)  93

 1.6.32 तांबे के टयूिबंग पर ˢेज करŐ  और Űेͅड ǜाइंट बनाएं (Swage and make a brazed joint 

  on copper tubing)  96

 1.6.33 ɢेयर ǜाइंट बनाएं और ɢेयर िफिटंƺ से उनका परीƗण करŐ  (Make flare joints and 

  test them with flare fittings)  98

 1.6.34 तांबे की टयूिबंग को िपंच करŐ   (Pinch off copper tubing)   101

 1.6.35 उपकरणो ंकी सिवŊिसंग के िलए लॉक įरंग टूʤ लॉिकंग की िविभɄ िफिटंग का उपयोग करŐ   (Use lock 

  ring tools various fittings of lockring for servicing of appliances)   102

िवषय-Ţम

 अɷास सं. अɷास के शीषŊक अɷास   पृʿ सं.

   पįरणाम
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 1.6.36 AIR-LPG का उपयोग करके तांबे से तांबे, तांबे से ːील, तांबे से पीतल तक की टांकना (Brazing of 

  cu to cu, cu to steel cu to brass using Air - LPG)  104

 1.6.37 ऑƛी-एलपीजी सेट का उपयोग करके तांबे से तांबे, तांबे से ːील, तांबे से पीतल तक टांकना

   (Brazing of cu to cu, cu to steel and cu to brass using Oxy LPG set)  106

 1.6.38 ऑƛी एिसिटलीन का उपयोग करके कॉपर से कॉपर, कॉपर से ːील, कॉपर से पीतल तक टांकना

  (Brazing of cu to cu, cu to steel, cu to brass using Oxy- acetylene)  107

   माǰूल 7 : रेिůजरेटर (डायरेƃ कूल) Refrigerator (Direct Cool)

 1.7.39 रेिůजरेटर के िवधुतीय  और यांिũक घटको ंको सीधे ठंडा और ठंढ मुƅ पहचानŐ (Identify the 

  electrical and mechanical components of refrigerator direct cool and frost free)  108

 1.7.40 रेिůजरेटर के िवधुतीय  घटको ंको जांचŐ और बदलŐ (Check and replace electrical 

  components of refrigerator)  111

 1.7.41  रेिůजरेटर मŐ įरसाव, परीƗण िनकासी और गैस चािजōग (Leak, test evacuation and  

  gas charging in a  refrigerators)  115

 1.7.42 रेिůजरेटर का सिकŊ ट (Circuit of refrigerator)  126

 1.7.43 रेिůजरेटर की ̾थापना (Installation of  refrigerator)  128

 1.7.44 फॉʐ ढंूढने की जांच करŐ  और रेिůजरेटर के इलेİƃŌ कल और अɊ िसːम घटको ं

  का परीƗण करŐ  (Check find fault and test the electrical and other system 

  components of refrigerator)  131

 1.7.45 कंŮेसर का परीƗण (Testing  of compressor)  135

 1.7.46 मोटर टिमŊनलो ंकी पहचान (Identification of motor  terminals)  137

 1.7.47 įरले के साथ और िबना कंŮेसर शुŝ करŐ  (Start compressor  with  and without relay)  138

 1.7.48 डायरेƃ कूल रेिůजरेटर का परीƗण ŮदशŊन (Test performance of Direct cool refrigerator)    139

 1.7.49 शुʺ नाइटŌ ोजन के साथ बा˃ीकरणकताŊ और कंडेनसर की सफाई और ɢिशंग (Cleaning and 

  flushing of evaporator and condenser with dry nitrogen)  140

 1.7.50  केिशका Ǩूब और सुखाने की मशीन का Ůित̾थापन (Replacement of capillary 

  tube and drier)   143

   माǰूल 8 : ůॉː ůी रेिůजरेटर (frost free refrigerator)

 1.8.51 ůॉː ůी रेिůजरेटर के इलेİƃŌ कल सिकŊ ट को टŌ ेस करŐ  (Trace the electrical circuit of 

  frost free refrigerator)  145

 1.8.52 ůॉː ůी रेिůजरेटर के इलेİƃŌ कल सिकŊ ट को टŌ ेस करŐ  (Trace the electrical circuit 

  of frost free refrigerator)  147

 1.8.53 ůॉː ůी रेिůजरेटर मŐ वायु िवतरण Ůणाली की जाँच करŐ  (Check air distribution system 

  in frost  free refrigerator)  150

 1.8.54 ůॉː ůी रेिůजरेटर के कंपोनŐट्स की सिवŊस (Service components of  frost  

  free refrigerator)  152

 1.8.55 ůॉː ůी रेिůजरेटर का परीƗण ŮदशŊन (Testing performance of frost free refrigerator)  154

िवषय-Ţम

 अɷास सं. अɷास के शीषŊक अɷास   पृʿ सं.

   पįरणाम
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   पįरणाम

 

                 

     

   माǰूल 9 : रेिůजरेटर (इɋटŊर तकनीक)Refrigerator (Inverter Technology)

 1.9.56 पहचानŐ Ūी एंड फोर डोर नो ůॉː रेिůजरेटर (Identify three and four door no 

  frost refrigerator)  155

 1.9.57 तीन/चार रेिůजरेटर के घटको ंका परीƗण (Testing the components of 

  three/four refrigerator)  157

  माǰूल 10 : कंŮेसर और मोटर (Compressor and motor)

 1.10.58 िविभɄ Ůकार के कंŮेसर की पहचान करŐ  (Identify different types of compressor)  158

 1.10.59 िडसमŐटल असŐबिलंग - įरसीŮोकेिटंग - रोटरी कंŮेसर (Dismantle assembling - reciprocating 

  - rotary compressor)   159

 1.10.60 िवघिटत कंŮेसर के िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ  (Identify different parts of 

  dismanteled compressor)  162

 1.10.61 िडिजटल मʐीमीटर का उपयोग करके हमőͤिटक कंŮेसर मोटर की टिमŊनल सीƓŐ स की पहचान करना और 

  एमीटर और एवोमीटर का उपयोग करके ːािटōग करंट और रिनंग करंट को मापना (Identity terminal 

  sequence of hermatic compressor motor by using digital multimete and measure 

  starting current and running current by using ammeter and Avometer)  164

 1.10.62 िडिजटल मʐीमीटर का उपयोग करके सीएसआईआर & एसीटी मोटर के टिमŊनल अनुŢम की पहचान 

  करŐ  और एमीटर और एवोमीटर का उपयोग करके करंट और रिनंग करंट को मापŐ (Identity terminal 

  sequence of CSIR motor by using digital multimeter and measu restarting current 

  and running current by using ammeter and avometer)  165

 1.10.63 CSR मोटर को  शुŜ करŐ  और शुŜ करंट और रिनंग करंट को मापŐ । (Start CSR motor and 

  measure starting current and running current)  167

 1.10.64 छायांिकत पोल मोटर शुŝ करŐ  और चालू करŐट को मापŐ (Start shaded pole motor and 

  measure starting current)  169

 1.10.65 एक हमŔͤिटŌ क कंŮेसर के ओपन, शाटŊ, िनरंतरता (कॉİȴनुइटी)  और अथŊ का परीƗण करŐ । (Test open, 

  short, continuity and earth of a hermatric compressor)  171

 1.10.66 िविभɄ Ůकार के įरले, कैपेिसटर ओएलपी’एस आिद का उपयोग करके आर & एसीटीएसआईआर &

   एसीटी, सीएसआईआर & एसीटी, पीएससी और सीएसआर & एसीटी िविध Ȫारा कंŮेसर मोटर शुŝ करŐ , 

  (Start the compressor motor by RSIR,CSIR, PSC and CSR method by using 

  different type relay, capacitors OLP’S etc,)  173

 1.10.67 िविभɄ Ůकार, įरले, कैपेिसटर ओएलपी की जांच और परीƗण दोष और सुधार का पता लगाएं (Check 

  and test different type, relay, capacitor OLP’s find out faults and rectification)  175  

 1.10.68 चर गित वाले एयर कंडीशनर इɋटŊर A/C . के िनयंũण सिकŊ ट की जाँच करŐ  (Check control circuit

   of variable speed air conditioner invertor A/C)  178

 1.10.69 इɋटŊर के िनयंũण Ůणाली के घटको ंकी पहचान करŐ  - एसीएस - पीसीबी, एनटीसी, पीटीसी (Identify 

  components of control system of inverter - ACS - PCB, NTC, PTC)  180

  माǰूल 11 : कंडेनसर  (condenser)

 1.11.70 रेिůजरेटर, बोतल कूलर, ̊ʴमान कूलर, डीप ůीजर, िवंडो और İ̾ɘट A/C मŐ उपयोग िकए जाने वाले 

  िविभɄ Ůकार के कंडेनसर से पįरिचत हो ं(Familiarise with different type of condensers 

  used in refrigerators, bottle coolers, visible coolers, deep freezers, window 

  and split A/C)  182
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(xi)

िवषय-Ţम

 अɷास सं. अɷास के शीषŊक अɷास   पृʿ सं.

   पįरणाम

 

                 

     

 1.11.71 रेिůजरेटर, बोतल कूलर, ̊ʴमान कूलर, डीप ůीजर, िवंडो और İ̾ɘट A/C मŐ उपयोग िकए जाने वाले 

  िविभɄ Ůकार के कंडेनसर से पįरिचत हो ं(Familiarise with different type of condensers 

  used in refrigerators, bottle coolers, visible coolers, deep freezers, window 

  and split A/C)  184

 1.11.72 डी-ˋेिलंग कंडेनसर के िलए आवʴक िविभɄ आइटम की पहचान करŐ  (Identify different items 

  necessary for de-scaling condenser)  188

  माǰूल 12 : सुखाने की मशीन और िवˑार वाʢ (drier and expansion valve)

 1.12.73 िविभɄ शीतलन मशीनो ंमŐ Ůयुƅ डŌ ायर और केिशका Ǩूब की पहचान करŐ  (Identify drier

   and capillary tube used in different cooling machines)  189

 1.12.74  गैस चािजōग की लाइन पर डŌ ायर और केिशका Ǩूब को बदलŐ (Replace drier and capillary tube

   at the line of gas charging)  190

  माǰूल 13 : बा˃ीकरण करनेवाला (evaporator)

 1.13.75 िविभɄ Ůकार के बा˃ीकरणकताŊओ ंको पहचानŐ और उनकी सिवŊस करŐ  (Identify and 

  service different types of evaporators)  192

 1.13.76 įरसाव परीƗण करŐ , सूखे नाइटŌ ोजन Ȫारा तेल िनकालने के िलए ɢश करŐ  (Perform leak 

  test, flush to remove oil by dry nitrogen)  194

  माǰूल 14 : शीतल (soft)

 1.14.77 िविभɄ Ůकार के रेिůजरŐट िसलŐडर के िविभɄ रंग कोड को पहचानŐ और समझाएं (Identify and 

  explain different colour code of different type refrigerant cylinder)  195

 1.14.78 एक दोषपूणŊ मशीन से रेिůजरŐट पुनŮाŊɑ करŐ  (Recover refrigerant from a faulty machine)  197

 1.14.79 बफŊ  का उपयोग करके रेिůजरŐट को एक िसलŐडर से दूसरे मŐ ̾थानांतįरत करŐ। (Transfer 

   refrigerantsfrom one cylinder to another using ice)  199

 1.14.80 रेिůजरŐट के दबाव और तापमान को मापŐ (Measure pressure and temperature 

  of refrigerants)   200

 1.14.81 सुरिƗत हœडिलंग रेिůजरŐट िसलŐडर और िकंग वाʢ का ŮदशŊन करŐ  (Demonstrate safe 

  handling refrigerant cylinder and king valve)  206

 1.14.82 CFC भरे घरेलू रेिůजरेटर पर CFC įरकवरी पंप और िसलŐडर की वसूली करŐ  (Recover CFC 

  recovery pump and cylinder on CFC filled domestic refrigerator)   208

  माǰूल 15 : थमŊल इɌुलेशन (Thermal Insulation)

 1.15.83  िविभɄ इɌुलेट सामŤी (PUF और पॉलीयूरेथीन) की पहचान करŐ  (Identify different 

  insulating matrerials (PUF and polyurethene))   209

 1.15.84 इɌुलेशन सामŤी से भरŐ  - Ůशीतन मŐ PUF और Ƹास वूल (Fill with insulation 

  material - PUF and glass wool in refrigeration)  210

  माǰूल 16 : िवंडो एयर कंडीशनर (Window air Conditioner)

 1.16.85 िवंडो A/C मŐ Ůयुƅ यांिũक और िवधुत घटको ंसे पįरिचत (Acquaint with 

  mechanical and electrical components used in window A/C)  211
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(xii)

िवषय-Ţम

 अɷास सं. अɷास के शीषŊक अɷास   पृʿ सं.

   पįरणाम

 1.16.86 िवंडो A/C के टŌ बलशूट और टŌ ेस वायįरंग सिकŊ ट (Troubleshoot and trace wiring 

  circuit of window A/C)  214

 1.16.87 İखड़की A/C मŐ įरसाव परीƗण िनकासी और गैस चािजōग (Leak testing evacuation 

  and gas charging in window A/C)  218

 1.16.88  िवंडो A/C की ̾थापना (Installation of window A/C)   222

  माǰूल 17 : İ̾ɘट ए / सी (Split A/C)

 1.17.89 İ̾ɘट एसी ɢोर, सीिलंग, डƃेबल और मʐी İ̾ɘट ए / सी के िविभɄ घटको ंकी 

  पहचान करŐ  (Identify various components of split AC floor, ceiling, 

  ductable and multi split  A/C)  224

 1.17.90 वॉल माउंटेड İ̾ɘट ए/सी . के  िवधुत पįरपथ की पहचान करŐ  (Identify electrical circuit 

  of wall mounted split A/C)  228

 1.17.91 İ̾ɘट ए / सी  मŐ िविभɄ घटको ंऔर दोष िनʺषŘ का परीƗण करŐ  (Test different 

  components and fault findings in split A/C)  230

 1.17.92 İ̾ɘट ए / सी  मŐ įरसाव परीƗण िनकासी और गैस चािजōग (Leak testing evacuation 

  and gas charging in split A/C)  232

 1.17.93 İ̾ɘट ए/सी  मŐ सम˟ा िनवारण (Troubleshooting in split A/C)  238

 1.17.94 वॉल माउंटेड İ̾ɘट ए/सी का आईडीयू और ओडीयू इंːाल करŐ  (Install IDU and 

  ODU of wall mounted split A/C)  244

 1.17.95 फशŊ, छत/कैसेट माउंटेड İ̾ɘट ए/सी . का आईडीयू ̾थािपत करŐ  (Install IDU of

   floor, ceiling/casette mounted split A/C)  246

 1.17.96 आईडीयू और डƃेबल İ̾ɘट एसी की डƃ ̾थािपत करŐ  (Install IDU and duct 

  of ductable split AC)  247

 1.17.97 मʐी İ̾ɘट एसी की सिवŊस (Service of multi split AC)  249

 1.17.98 इɋटŊर İ̾ɘट ए / सी के िहˣो ंकी पहचान करŐ  (Identify the parts of inverter split A/C)  252

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



(xiii)

संयोिजत / अɷास पįरणाम
                                                      इस पुˑक के अȶ मŐ आप यह जान सकŐ गे   

 Ţ.सं. अȯयन के पįरणाम अɷास सं.

 1 Identify trade related hazards and safety procedures following safety precautions.     1.1.01 - 1.1.04

 2  Produce fi tting jobs as per drawing (Range of operations, marking, sawing, fi ling,    
 drilling) 1.1.05 - 1.1.06

 3  Produce sheet metal components (range of operation marking, metal     
 cutting, bending, riveting and soldering etc.)  1.2.07 - 1.2.10

 4  Identify electrical safety. Join diff erent wire, measure power, currents,     
 volts and earth resistance etc. Connect single phase motors.  1.3.11 - 1.3.13

 5  Identify the electronic components and their colour code i.e tranisistor,    
 capacitor, diode, amplifi er, I.C and able to work soldering.  1.4.14 - 1.4.20

 6  Perform gas welding, brazing, soldering observing related safety  1.5.21 - 1.5.27

 7  Identify RAC tools and equipment and recognize diff erent parts of RAC     
 system perform copper tube cutting, fl aring, swaging, brazing  1.6.28 - 1.6.38

 8  Test mechanical & electrical components. Perform leak test, vacuuming,     
 gas charging, wiring in refrigerator  1.7.39 - 1.7.42

 9  Identify electrical and mechanical components of a refrigerator 1.7.43 - 1.7.44

 10  Test compressor motor terminal, start compressor with relay & without     
 relay, technique of fl ushing, leak testing, replacing capillary & fi lter drier,     
 evacuation & gas charging. 1.7.45 - 1.7.50

 11  Check components frost free refrigerator (electrical mechanical), wiring    
 of frost free freeze & air distribution in refrigerator sector. Leak detection,    
 evacuators & gas charging   1.8.51 - 1.9.57

 12  Dismantle, repair and assemble hermetic, fi xed and varibale speed     
 compressor, and test performance  1.10.58 - 1.10.60

 13  Identify the terminals of sealed compressor and their wiring and measure    
 current volts, watts and use of DOL starter with diff erent types of motors 1.10.61 - 1.10.64

 14  Perform selection of hermetic compressor for diff erent appliances, starting methods,    
 testing controls & safety cut out used in sealed compressor  1.10.65 - 1.10.67

 15  Identify the components of control system of inverter AC and wiring of control 1.10.68 - 1.10.69

 16  Perform servicing & de scaling of condenser (internals 7 externals)    
 used in diff erent appliances. perform fi tting & adjustment of drier, fi lter &     
 refrigerant controls used in diff erent refrigeration system   1.11.70 - 1.12.74

 17  Perform servicing of diff erent evaporator used in diff erent appliances   1.13.75 - 1.13.76

 18  Carry out recovery and recycling of refrigerant used, alternative of     
 CFC, HFC recover, transfer & handing of gas cylinders  1.14.77 - 1.14.80

 19  Retrofi t CFC/HFC machine with ozone friendly refrigerant with     
 understanding of the compatibility  1.14.81 - 1.14.82
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(xiv)

SYLLABUS

Professional Skills 
(Trade Practical) 

With Indicative Hours 

 Professional Knowledge 
(Trade Theory)

Duration
Reference 
Learning 
Outcome

Professional 
Skill 25 Hrs.;

Professional 

Knowledge 04 

Hrs.

Identify trade related 
hazards and safety 
procedures following 
safety precautions. 

1.Identify workshop & machineries. 
(10 hrs.)

2.Demonstrate Safety precautions 
and First aid. (05 hrs.)

3.Demonstrate fi refi ghting (05 hrs.)

4.Demonstrate working at height 
using PPE’s and identify the 
hazards and take personal 

safety precautions. (5 hrs.)

In t roduc t ion to  t rade and 
re lated indust r ies.General 
safety precautions and first 
aids, firefighting equipment 
and electrical safety.History of 
Refrigeration and Air conditioning.
Grooming of technicians.(04hrs..)

Professional 
Skill 25 Hrs.;

Professional 
K n o w l e d g e   
04 Hrs.

Professional 
Skill 25Hrs.;

Professional 

Knowledge 5 

Hrs.

Produce fi tting jobs as 

per drawing (Range 

of operations, mark-

ing,  sawing, filing, 

drilling.) 

5. I de n t i f y   g en e ra l  t o o l s , 
instruments & equipment. 
Care and maintenance of tool, 
instruments and equipment. (10 
hrs.) 

6. Perform measuring, marking, 
punching, hacksawing and 
fl at fi ling,to make a job as per 
drawing. (15 hrs.)

Fitting
Diff erent types of Fitting hand 
tools,- their use. Function, 
construct ion, working and  
Specifi cation.

Machineries and equipment used 
in fi ttings like drilling machine and 
grinding machine. (05 hrs)

Produce Sheet metal 
components  (range 
of operation marking, 
m e t a l  c u t t i n g , 
bending, riveting and 
soldering etc.) 

7. Perform Sheet Cutting by straight 
snip as per drawing. (07 hrs.)

8. Perform Sheet Cutting by bent 
snip as per drawing. (07 hrs.)

9. Bend, fold and join metal sheets 
in diff erent process. (06 hrs.)

10. Join sheet metal by using rivet 
set and snap. (05 hrs.)

Professional 
Skill 35 Hrs.; 
Professional 
Knowledge 06 

Hrs.

Identi fy e lectr ical 
safety. Join diff erent 
wire, measure power, 
currents, volts and 
earth resistance etc. 
Connect single phase 
motors.

Identify the electronic 

11 Demonstrate electricalsafety 
precautions and     fi rst aid. (05 
hrs.)

12 Identify,  use and maintain 
electrical tools. (05 hrs.)

13. Measure current,  vol tage, 
resistance ,power, energy using 
analog and digital meter through 
a single phase circuit. (25 hrs.)

Sheet Metal

F u n c t i o n , c o n s t r u c t i o n , 
working, use, and application, 
specification of Sheet metal 
tools, instruments 
and equ ipment.  Care and 
maintenance of tools. Rivet & 
riveting- their types and use. (04 
hrs..)

Electrical
Electrical terms such as AC  and 
DC supply, Voltage, Current, 
Resistance, Power, Energy, 
Frequency etc.Safety precautions 
to be observed while working 
on electricity. Conductors and 

Insulators, Materials used as 
conductors. Series and parallel 
circuit, open circuit, short circuit, 
etc.Measuring Instruments 
such as voltmeter, ammeter, 
ohm meter, watt meter, energy 
meter and frequency meter. 
Earthing and its importance.
Earth resistance. Insulation 
and continuity test.(06 hrs..)
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(xv)

Professional 
Skill 47 Hrs.; 

Professional 
Knowledge 10 

Hrs.

Professional 
Skill 39 Hrs.; 

Professional 
Knowledge 7 
Hrs.

components and 
their colour code i.e. 
transistor, capacitor, 
diode, amplifi er, I.C 
and able to work 
soldering.

14. Iden t i f y  bas ic  e lec t ron ic 
components,    tools & instrument. 
(08 hrs.)

15. Colour coding of resistors. (05 
hrs.)

16. Use voltmeter, ammeter  and  
multimeter. (8 hrs.)

17. Pract ice so lder ing  & de-

soldering. (8 hrs.)

Electronics
Introduction to Electronics. 
Basic 
Principles of semiconductors, 
Principles and application of 
Diodes. Solder – its composition 
and paste.(05 hrs..)

18. Identify transistors, resistors, 
capacitors, diodes, S.C.R., 
U.J.T., amplifi er andI.C. 
(08hrs.)

19. Construct and test full wave 
rectifi er using diodes. (05hrs.)

20. Construct and test a bridge 
rectifi er. (05hrs.)

Rectification, Zener diode as 
voltage regulator – transistors 
parameters- diodes, ICs. (05 
hrs..)

Perform gas 
welding, brazing, 
soldering 
Observing related 
safety.

21. Identify gas welding equipment 
& accessories. (05 hrs.)

22. Demonstrate safety precaution 
in handling of Oxy-acetylene 
cylinders, regulators etc. (04 
hrs.)

23. Setting up of AIR-LPG, O2- LPG 
and O2-C2H2 using can type 
portable fl ame set. (04 hrs.)

24.Oxy-acetylene gas welding, 
brazing and cutting on thin sheet 
metal. (7hrs.)

25.Demonstrate Care & Safety of 
welding tools and equipment. 
Back fi re arrester. (03 hrs.)

26.Set Oxy-acetylene plant, use 
two stage regulator, adjustment 
of fl ame, gas pressure – O2 and 
DA. (07 hrs.)

27.Perform brazing between Cu 
to Cu and Cu to MS, Cu to 
aluminum pipes. (9 hrs.)

Basic Refrigeration

28. Identify & use of general hand 
tools, instruments & equipment 
used in refrigeration work. 
(12hrs.)

29. Identify & use of special tools, 
instruments & equipment used 
in refrigeration work.(13hrs.)

30. Identify various refrigeration 
equipment and components of 
vapour compression system 
like compressor, condenser, 
e x p a n s i o n  d e v i c e  a n d 
evaporator.

Welding

Introduction to basic principles 
of commonly used Welding 
processes, oxy fuel gas welding 
/ cutting, brazing & soldering, 
nozzles, base metal and filler 
metal. Use of flux.Difference 
between soldering and Brazing 
in terms of  temperatures, 
filler materials, joint strengths 
and application. Use of Oxy 
Acetylene, Oxy LPG, Air LPG 
and two stage regulators 
for brazing/soldering. Description 

of back fi re arrester. (7 hrs..)

Professional 
Skill    
100Hrs.; 
Professional 
Knowledge 

15Hrs.

Identify RAC tools 
and equipment and 
recognize different 
p a r t s  o f  R A C 
system. Perform 
copper tube cutting, 
f laring, swaging, 
brazing.

Basic Refrigeration

Basic principle of refrigeration, 
working, use, specifi cations of 
refrigeration tools, instruments 
and equipment. Fundamentals 
of Refrigeration and its units.

Thermodynamics law.(05hrs..)

Science related to refrigeration, 
work, power, energy, force, 
H e a t  a n d Te m p e r a t u r e , 
Diff erenttemperature 
scales, Thermometers, Units of
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(xvi)

Professional 
Skill 49 Hrs.; 
Professional 
Knowledge 
10 Hrs.

Test mechanical& 
e l e c t r i c a l 
c o m p o n e n t s . 
Perform leak test, 
v a c uum in g ,  g as 
charging, wiring in 
refrigerator. 

Ident i fy  and Check vapour 
absorption refrigeration cycle 
(VARC) (12 hrs.)

31. Unroll, cut and bend soft copper 
tubes. (04 hrs.)

32. Swage and make a brazed joint 
on copper tubing. (10 hrs.)

33. Make fl are joints and test them 
with fl are fi ttings. (10 hrs.)

34. Pinch off  copper tubing. (04 
hrs.)

35. Use lock ring tool  and 
various fi ttings of lock ring for 
servicing of appliances. (10 
hrs.). 

36. Brazing of Cu to Cu, Cu 
to steel, Cu to brass using 
AIR LPG suitable in RAC 
machine. (07 hrs.)

37. Brazing of Cu to Cu, Cu to 
steel, Cu to brass using Oxy- 
LPG. (07 hrs.)

38. Brazing of Cu to Cu, Cu to 
steel, Cu to brass using Oxy-
Acetylene. (11 hrs.)

39. Identify electrical and 
mechanical components of 
refrigerator direct cool and 
frost free. (05 hrs.)

40. Check and replace electrical 
components of refrigerators. 
(14 hrs.)

41. Leak test, evacuation, gas 
charging in a refrigerator. (15 
hrs.)

42. Wiring circuit of refrigerator. 
(15 hrs.)

43. Installation of refrigerator.
(8 hrs.)

44. Check, Find Fault and test  the 
electrical and other system 
components of refrigerator.

(8 hrs.)

heat, sensible heat, latent 
heat ,  super  heat ing and 
s u b - c o o l i n g ,  s a t u r a t i on 
temperature,pressure, types, 

units.

Types of Refrigeration systems, 

including vapour absorption 

refrigeration cycle (VARC), 

water – combination. Study 
the construction and working 
of vapor compression cycle, 
low s ide &  h igh  s ide of 
vapour compression system. 
A p p l i c a t i o n s  o f  v a p o u r 
compression cycle. Coeffi  cient 
of Performance (COP), Ton of 
Refrigeration.(7hrs..)
Construction and working ofV.C 
Cycle, fundamental operations, 
sub cooling and super heating.
(03 hrs..)

Refrigerator (Direct cool & 
Frost free) 

F u n c t i o n ,  c o n s t r u c t i o n , 
working of single door direct 
cool refrigerator, frost free 
refrigerator, specifications, 
t r o u b l e  s h o o t i n g .  H e a t 
Insulation materials. Care and 
maintenance of refrigerators.  

(10 hrs.)

Professional 
Skill 16Hrs.; 
Professional 
Knowledge 
03 Hrs.

Identify electr ical 
a n d  m ech a n i c a l 
components of a 
refrigerator.

Refrigerator (Direct cool & 
Frost free) 
Study the electrical components 
of refrigerator. 
Study the mechanical 
components 
of refrigerator and their types.

(03 hrs..)

Professional 
Skill 30 Hrs.; 
Professional 
Knowledge 
07 Hrs.

Test  compressor 
m o t o r  t e r m i n a l , 
start  compressor 
with relay & without 
relay, technique of 
fl ushing, leak testing, 
replacing capillary & 
fi lter drier, evacuation 

45. Testing of compressor. (05 hrs.)

46. Identifi cation of motor terminals. 
(05 hrs.)

47. Start the compressor with and 
without relay. (05 hrs.)

Importance of  f lushing in 
evaporator and condenser, 
use of dry nitrogen for fl ushing, 
necessity of replacing capillary 
and drier. Evacuation, leak
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(xvii)

testing, gas charging method in 
refrigerator, (07 hrs..)

& g a s  c h a r g i n g .
(NOS: Not available)

48. Test performance of direct 
start refrigerator. (05 hrs.)

49. Cleaning and fl ushing of 
evaporator and condenser 
with dry nitrogen. (05 hrs.)

50. Replacement of capillary 
tube and drier. (05 hrs.)

Professional 
Skill 39 Hrs.; 

Professional 
Knowledge 

10 Hrs.

Check components 
o f  f r o s t - f r e e 
r e f r i g e r a t o r 
( e l e c t r i c a l /
mechanical), wiring 
of frost-free freeze 
& air distribution in 
refrigerator sector. 
Leak detect ion, 
evacuators & gas 
charging.

51. Tracing electrical circuit of 
Frost-Free refrigerator. (10 
hrs.)

52. Checking, fault fi nding 
and testing of electrical 
accessories like thermostat, 
timer, defrost heaters, bi- 
metal, air louvers etc. and 
other system components. 
(10 hrs.)

53. Checking air distribution 
system. (03 hrs.)

54. Servicing of refrigerator. 
(07hrs.)

55. Testing the performance of 
refrigerator. (02 hrs.)

Frost Free Refrigerator

Study the construction and 
working of Frost Free (2 or 
3 door) Refrigerator parts 
particularly, the forced draft 
cool ing, Ai r  Duct c ircui t , 
temperature control in Freezer 
& cabinet of Refrigerator, 
air flapper / louver used in 
refrigerator section, automatic 
defrost system.    Study    of   
Electrical accessories  &  their  
functions ( Timer, Heater, 
Bimetal, Relay, OLP, T/S etc.) 
Refrigerator cabinet volume 
calculation.5hrs..)

56. Identify three and four door 
no frost refrigerator. (07 hrs.)

57. Testing components of three/
four door refrigerator. (03 
hrs.)

R e f r i g e r a t o r  ( I n v e r t e r 
Te c h n o l o g y ) S t u d y  t h e 
construction and its working 
of two and three door frost 
free refrigerator with inverter 
t e c h n o l o g y  C a r e  a n d 
maintenance. (05 hrs..)

Professional 
Skill 50 Hrs.;

Professional 
Knowledge 8 
Hrs.

Dismantle, repair and 
assemble hermetic, 
fixed and variable 
speed compressor, 
and testperformance.

58. Identify diff erent types of 
compressor. (09 hrs.)

Compressor
Function, construction, 
working, application of 
hermeticcompressor,(Fixed 
speed and variable 
speed compressor)like 
Reciprocating, rotary, scroll 
and inverter type.(5Hrs..)

Study the construct ion & 
working of reciprocating, rotary, 
scroll, wobble & swash plate 
compressor. wet compression, 
oil, properties, lubricat ion 
methods. (05 hrs..)

59. D i s m a n t l e  / a s s e m b l i n g 
r e c i p r o c a t i n g / r o t a r y  
compressor. (15 hrs.)

60. Identi fy different parts of 
d i smant led compressor.
(15 hrs.)

61. Identify terminal sequence of 
hermetic compressor motor 
by using digital multimeter 
and measure starting current 
and running current by using 
ammeter and AVO meter.
(12 hrs.)

Identify the terminals 
of sealed compressor 
and their wiring and 
measure current, 
volts, watts and use 
of DOL starter with 
different types of 
motors.

AC motors and their types. 
Advantages of AC motor over 
DC motor. Split phase induction 
motors, working principle and 
construction.Starting winding 
and running winding.Starting 
current and running current. 
Study the shaded pole motor, 
RSIR, CSIR, CSR and  PSC 
motors.(6 Hrs..)

Professional 
Skill 42 Hrs.’

Professional 
Knowledge 

10
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(xviii)

62. Identifi cation of terminal 
sequence of CSIR motor by 
using digital multimeter and 
measure starting  current 
and running current by using 
Ammeter and AVO meter.
(13 hrs.)

Professional 
Skill 16Hrs.; 

Professional 
Knowledge 
04 Hrs.

I d e n t i f y 
theComponents of 
control system of 
Inverter  AC  and 
wir ing of  contro l 
system.

63. Start CSR motor and 
measure starting current and 
running current. (07 hrs.)

64. Start shaded pole motor and 
measure starting  current (18 
hrs.)

65. Test open, short, continuity 

Centri fugal switch and its 
funct ion.  Common faul ts, 
causes and remedies in motors.
(02 hrs..)

and earth of a hermetic 
compressor. (04 hrs.)

66. Start the compressor motor 
by RSIR, CSIR, PSC & CSR 
method by using diff erent 
type relay, capacitors, OLP’s, 
etc. (10 hrs.)

67. Check and Test diff erent type 
relay, Capacitors, OLP’s, fi nd 
out faults and rectifi cation
(11 hrs.)

Motors 

Function of Starting relay, 

Capacitors, OLP’s.(04 hrs..)

Professional 
Skill 46 Hrs.; 
Professional 
Knowledge 
10 Hrs.

Perform servicing 
&  de  sca l i ng o f 
condenser (internals 
&externals) used in 
diff erent appliances.
Perform 

68. Check control circuit 
of variable speed air 
conditioners (Inverter ACs). 
(08 hrs.)

69. Identify components of 
control system of Inverter ACs 
including printed circuit board 
(PCB) NTC,PTC e.g. Power 
PCB, Filter PCB, Heat sink 
reactor. (08 hrs.)

Working principle of inverter 
technology, advantages of 
variable speed technology over 
fi xed speed. Working principle 
of control system for inverter Air 
Conditioners (ACs). (04 hrs..)

Fitting & adjustment 
o f  dr ie r,  f i l te r  & 
refrigerant controls 
used in d i fferent 
refrigeration system.

70. Familiarize with diff erent 
types of condensers used in 
refrigerators, Bottle coolers, 
visible coolers, deep freezers, 
Window and Split AC. (10 
hrs.)

71. Clean, fl ush, service and 
leak test diff erent type of air- 
cooled condensers, micro 
channel condensers. Remove 
dust from fi ns in air cooled 
condenser, micro channel 
condensers. (10 hrs.)

72. Identify diff erent items 
necessary for de-scaling 
like diluted Hcl, Pump & 
motor,hose, etc. (07 hrs.) 

Condenser

Function of condenser, types, 
Construction of air-cooled 
condenser. Eff ect of chocked 
condenser. Advantages, de 
scaling 
of air-cooled condenser, 
application, and advantages. 
Liquid receiver, pump down, 
application, types, function and 
working. 

Drier 

Function of drier, types, 
application and its advantage. 
Description of desiccants.

Professional 
Skill 25 Hrs.; 
Professional 
Knowledge 4 
Hrs. 

Perform selection of 
Hermetic compressor 
f o r  d i f f e r e n t 
appliances, starting 
m et ho d s ,  t es t i n g 
controls & safety cut 
out used in sealed 
compressor. 
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(xix)

Professional 
Skill 16 Hrs.; 

73. Identify drier and capillary 
tube used in diff erent cooling 
machines. (09 hrs.)

74. Replace drier and capillary 
tube at the time of gas 
charging according to 
manufacturer’s direction. (10 
hrs.)

Expansion Valve

Expansion va lve used  in 
domestic refrigeration and air 
conditioning s y s t e m s . 
Capillaries, Automatic and 
Thermostatic Ex. Valves, and 
electronic expansion valves.(10 
hrs..)

Professional  
Knowledge 
05 Hrs.

Carry out Recovery 
and Recycling of 
Refrigerant used, 
alternative of CFC, 
H F C  r e - c o v e r , 
transfer & handing 
of gas cylinders.

75. Identify and service diff erent 
types of evaporators like 
plate and tube type,  Fin 
andtube    type,    etc.    fi tted  
in  refrigerators, Bottle coolers, 
water cooler, Window and split 
AC. (08 hrs.)

76. Perform leak test, fl ush to 
remove oil by dry nitrogen in 
evaporator. (08 hrs.)

Evaporator

Working principle, Function, 
types  of  evaporators  used 
in refrigerator, water coolers, 
bottle coolers, window and 
split A.C, Super heating 
in evaporators, Function 
of accumulator and types. 
Methods of defrosting.
(05 hrs..)

Professional 
Skill 30 Hrs.; 

Professional 
Knowledge 
06 Hrs.

77. Identify and explain diff erent 
colour code of diff erent type 
refrigerant cylinder like HCFCs 
(HCFC-22, HCFC-123). 
HFCs (HFC-134a, HFC-32, 
R- 410A, R-407C and R-404A) 
and low-Global Warming 
Potential (GWP) refrigerants 
like ammonia, R-290, HFC- 
32, blends of HFCs (R-410A, 
R-404A, R-407C etc.) and 
hydro Fluor olefi ns (HFOs: 
HFO-1234yf, HFO-1234ze, 
HFO-1233zd, HFO-1336mz), 
blends of HFCs and HFOs. (10 
hrs.)

78. Recover refrigerant from a 
faulty machine. (07 hrs.)

79. Transfer refrigerant from one 
cylinder to another using ice. 
(04 hrs.)

80. Measure pressure 
andtemperature of refrigerants 
including HCFC-22, ammonia, 
R-290, HFC-32, HFC-
134a, R-404A, R-407Cand 
R-410A,HFOs. Identify 
fl ammability and toxicity of A3 
and A2L of refrigerants. (09 
hrs.) 

Refrigerant

Classification of refrigerants, 
nomenclature of refrigerants 
inc lud ing  chemical  name 
and formulas, hydro chloro 
fl uorocarbons (HCFCs), hydro 
f luorocarbons (HFCs) and 
hydro fluoroolefins (HFOs), 
blends of HFCs and blends of 
HFCs/HFOs. Climatic impact 
of refrigerants: Stratospheric 
ozone depletion, global warming, 
mechanism of ozone depletion; 
the Montreal Protocol phase-out 
schedule of ozone depleting 
refrigerants (HCFCs) and high 
global warming refrigerants 
(HFCs). Brief introduction of 
Ozone Depleting Substances 
(Regulation and Control) Rules, 
2000 and its amendments. 
Introduction of properties of 
refrigerants; environment related 
properties: Ozone Depleting 
Potential (ODP), GWP; ODP 
and        GWP        of       various 
refrigerants,  thermo chemical  
properties: flammability and 
toxicity of refrigerants, lower 
flammability limit (LFL) and 
upper fl ammability limit of A3 
and A2L refrigerants. Thermo 
physical properties: pressure 
temp era tu re  o f  d i f f e ren t 
refrigerants.(06 hrs..)

Perform servicing 
o f  d i f f e r e n t 
e v a p o r a t o r 
used in different  
appliances.
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(xx)

81. Demonstrate safe handling of 
refrigeration cylinders. (10 hrs.)

82. Recover CFC by recovery 
pump and cylinder on CFC 
fi lled domestic refrigerator. (12 
hrs.)

Safe handling of  f lammable 
refrigerants. Refrigerant leak 
detection methods, 
evacuation and charging 
 of refrigerant, temperature 
glides of refrigerant blends, 
procedure of charging of 
refrigerant blends especially the 
zeotropic

lends,hydrocarbon blends, HFC 
blends (R-404A, R-407C,R-
410A) and blends of HFCHFO.

Retrofi tting

Changes of components & 
practices while retrofi tting  CFC 
appliances with HC Refrigerants. 
Properties of HCs(07 hrs..)

Professional 
Skill 13 Hrs.; 

Professional 
Knowledge 
02 Hrs.

I n s t a l l  w i n d o w 
AC, test Electrical 
&  e l e c t r o n i c s 
components & Fault 
diagnosis & remedial 
measures.

Professional 
Skill 50 Hrs.; 

Professional 
Knowledge 
7 Hrs.

Perform servicing 

of electrical& elec-

tronic control, test, 

Installation, wiring, 

fault finding & re-

medial measures of 

diff erent split AC.

83. Identify diff erent insulating 
materials.(polyurethane 
rigid foam and polystyrene). 
(03 hrs.)

84. Fill with insulation material 
like PUF and glass wool. 
(10hrs.)

85. Acquainting with mechanical  
and electrical components 
(electrical components like 
selector switch, thermostat 
swi tch ,  re lay,  s ta r t ing 
capacitor, running capacitor, 
overload protector, remote 
and PCB control, etc. ) used 
in window air- conditioner. 
(15 hrs.)

86. Troubleshooting, installation, 
tracing wiring circuit. (5 hrs..)

87. Leak testing, evacuation 
and gas charging, Show 
discharge pressure and 
suction pressure during 
running time. (15 hrs.)

88. Hands  on  pract i ce  on 
installation of window AC 
fo l lowing  step by  step 
procedure. (15 hrs.)

Split AC (wall/fl oor/Cassette)

89. Identify various components 
of split AC like wall 
mounted, fl oor and ceiling 
mounted, duct able and 
multi split AC. (04hrs.)

90. Identify electrical circuits 
of wall mounted split AC. 
(04hrs.)

Thermal Insulation
Function,types,thermodynamic 
properties of heat insulation 
materials used in refrigeration 
and Air Conditioning systems.
(02 hrs..)

Profession-

al Skill 100 

Hrs.; 

Professional 

Knowledge 

18Hrs.

Window Air Conditioner Study 
the  construction and work ing 
principle of window AC and 
its components; electr ical 
controls and wiring. Installation, 
troubleshooting and servicing.
( 7 Hrs)

Split AC (wall/fl oor/Cassette)

Construction and working 
principle,  troubleshooting & 
c a r e  a n d  m a in t e n a n c e . 
Selection of location of indoor 
and outdoor units.

Professional 
Skill 22 Hrs.; 
Professional 
Knowledge 07 
Hrs.

Retrofit CFC/HFC 
machine with ozone 
friendly refrigerant 
with understanding 
of the compatibility.

P a c k  t h e r m a l 
i n s u l a t i o n  a n d 
prevent 
cooling leakage.
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(xxi)

Split AC (Wall Mounted)

Construction and working 
pr incip le,  types,  t roub le 
shooting. Descr ipt ion of 
electrical components used 
in split A.C. Study the wiring 
circuit.

SPLIT A.C (fl oor, Ceiling /

91. Test diff erent components and 
fault fi nding. (03 hrs.)

92. Leak testing of the system, 
evacuation and gas charging. 
(03hrs.)

93. Trouble shooting in split AC. 
(06hrs.)

94. Install IDU and ODU of wall 
mounted split AC. (16hrs.)

95. Install IDU of fl oor, Ceiling /
Cassette mounted Split AC. 
(16hrs.)

Cassette mounted Split A.C) 

Construction and working 
pr incip le,  types,  t roub le 
shooting. Descr ipt ion of 
electrical components used 
in split A.C. Study the wiring 
circuit.

SPLIT A.C (Ducted)96. Install IDU and Duct of 
Ductable split AC. (16hrs.) Study of the Duct able split 

AC, its Construction and 
working principle, types, 
trouble shooting.Description 
of electrical components used 
in split A.C. Study the wiring 
circuit.

97. Servicing of Multi Split AC. 
(16hrs.)

MULTI SPLIT A.C

Study the construction and 
working, various components, 
electrical circuits, testing 
components, fault detection

INVERTER SPLIT A.C.

Study of construction and 
working principle of inverter 
AC and i ts components, 
electrical circuit and controls, 
installation, servicing, trouble 
shooting, fault detection, leak 
testing and gas charging.
Concept of Indian Seasonal 
Energy Eff ic iency Rat io 
ISEER). Energy Efficiency 
leveling oninverter AC.(18 

hrs..)

98. Identify the parts  of Inverter 

Split AC. (16hrs.)© N
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG&M)
आर & एसीटी (R&ACT) -   िफिटंग अɷास 1.1.01

कायŊशाला और मशीनरी की पहचान करŐ   (Identify workshop and machineries)
उȞेʴ :  इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
•  आईटीआई के िविभɄ अनुभागो ंका दौरा करŐ  और ːाफ सद˟ो ंसे पįरिचत हो ं
•  आईटीआई के आर & एसीटी अनुभाग का लेआउट तैयार करŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/ उपकरण  (Tools/instruments)

• ːील ŝल 300mm - 1 No.
• मापने वाला टेप 20 मी  - 1 No.
• Set ˋवायर  30⁰और 45⁰ - 1 set

•  पŐͤिसल एचबी  - 1 No.
•  इरेज़र  - 1 No.
•   कागजात  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1: आईटीआई के िविभɄ अनुभागो ंका दौरा करŐ  और िविभɄ अनुभागो ंऔर ːाफ सद˟ो ंसे पįरिचत हो।ं

ŮिशƗक नई भितŊयो ंको आईटीआई के िविभɄ वगŘ मŐ ले 
जाएंगे और ŮिशƗण योजना के बारे मŐ बताएंगे।

1  याũा के दौरान ː ाफ सद˟ के पदनाम और उनके नाम जैसी जानकारी 
एकũ करŐ।

2  आईटीआई के अनुभागो ंकी पहचान करŐ  और उन टŌ ेडो ंकी सूची बनाएं 
िजनमŐ ŮिशƗण िदया जाता है।

3  űमण के दौरान िविभɄ टŌ ेड के Ůमुख उपकरणो ंके बारे मŐ संबंिधत 
ŮिशƗक से पįरचय लŐ और उसे नोट कर लŐ।

4 उȨोग मŐ िवशेष ʩापार के दायरे और अनुŮयोग के बारे मŐ संिƗɑ 
जानकारी लŐ।

टाˋ  2: आईटीआई के आर & एसीटी सेƕन का लेआउट तैयार करŐ।

1  कागज की एक अलग शीट मŐ R&ACT अनुभाग की योजना को 
उपयुƅ पैमाने पर बनाएं। (A4आकार)

2  İ˕त उपकरणो ंके अनुसार Ůयोगशाला का लेआउट बनाएं।
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG&M)
आर & एसीटी (R&ACT) -   िफिटंग अɷास 1.1.02

सुरƗा सावधािनयो ंऔर Ůाथिमक िचिकȖा का ŮदशŊन करŐ  (Demonstrate safety precautions 
and first aid)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे
•  चार बुिनयादी ŵेिणयो ंऔर सुरƗा िचɎ के अथŊ की पहचान करŐ
•  सड़क सुरƗा संकेतो ंके अथŊ पढ़Ő और įरकॉडŊ करŐ
• पीिड़त को कृिũम ʷसन Ůाɑ करने के िलए तैयार करŐ
•  नेʤन की आमŊ िलɝ बैक Ůेशर िविध, शेफर िविध, माउथ-टू-माउथ िविध Ȫारा पीिड़त को पुनजŎिवत करना
•  पीिड़त को मंुह से नाक की िविध Ȫारा पुनजŎिवत करना
•  कािडŊयक अरेː (सीपीआर) कािडŊयो पʝोनरी से पीिड़त पीिड़त को पुनजŎिवत करŐ।
•  पीिड़तो ंको रोकने या खून बहने के िलए उपचार करना।

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:   चार बुिनयादी ŵेिणयो ंऔर सुरƗा संकेतो ंके अथŊ की पहचान करŐ

ŮिशƗक िविभɄ सुरƗा संकेत चाटŊ ŵेिणयां Ůदान कर सकते 
हœ और उनकी ŵेिणयो ंऔर उनके अथŊ, िववरण की ʩाƥा 
कर सकते हœ। ŮिशƗु के ŝप मŐ टेबल 1 मŐ संकेत और įरकॉडŊ 
की पहचान करने के िलए।

1  चाटŊ से सुरƗा िचɎ की पहचान करŐ

2  टेबल  1 मŐ ŵेणी का नाम दजŊ करŐ।

3  टेबल 1 मŐ सुरƗा िचɎ के अथŊ िववरण का उʟेख करŐ

4 अपने ŮिशƗक से इसकी जांच करवाएं

 Fig   संƥा          मूल ŵेिणयां   अथŊ
  / सुरƗा िच˥    िववरण   

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

 8

 9

 10

टाˋ   2:  सड़क सुरƗा संकेतो ंका अथŊ पढ़Ő और įरकॉडŊ करŐ

सभी सड़क सुरƗा संकेत और यातायात पुिलस के संकेतो ंकी 
ʩाƥा करŐ गे ŮिशƗक

1  चाटŊ मŐ िदए गए िच˥ को पिढ़ए और टेबल  2 मŐ उनके Ůकार और अथŊ 
का उʟेख कीिजए।

2   इसे इं Ōːƃर से चेक करवाएं
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3

टेबल  2

 Fig  संƥा          मूल ŵेिणयां   अथŊ
  / सुरƗा िच˥    िववरण 

 11

 12

 13

 14

 15

 16

 17

 18

 19

 20 

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.02
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टाˋ  3: पीिड़त को कृिũम ʷसन Ůाɑ करने के िलए तैयार करŐ।

1  तंग कपड़ो ंको ढीला करŐ  जो पीिड़त की सांस लेने मŐ बाधा उȋɄ कर 
सकते हœ।

2  उसके मंुह मŐ से कोई बाहरी सामŤी या टूटे  दांत िनकाल दŐ  और पीिड़त 
का मंुह खुला रखŐ।

3  आवʴक सुरƗा उपाय करते Šए पीिड़त की सुरƗा को समतल जमीन 
पर लाएं।

4 िबना देर िकए तुरंत कृिũम ʷसन शुŝ करŐ। कपड़ो ंको ढीला करने या 
कसकर बंद मंुह खोलने की कोिशश मŐ Ǜादा समय बबाŊद न करŐ।

5  पीिड़त के आंतįरक अंगो ंको चोट से बचाने के िलए िहंसक ऑपरेशन 
से बचŐ।

6  डॉƃर के िलए तुरंत बुलावा भेजŐ।

टाˋ  4 : नेʤन की बांह से पीिड़त को पुनजŎिवत करŐ  वापस दबाव िविध उठाएं।

छाती और पेट मŐ चोट लगने की İ˕ित मŐ नेʤन की आमŊ-
िलɝ बैक Ůेशर िविध का उपयोग नही ंिकया जाना चािहए।

1  पीिड़त को (अथाŊत नीचे की ओर मुख करके) उसकी भुजाओ ंको एक 
दूसरे के ऊपर हथेिलयो ंसे मोड़कर रखŐ और िसर को उसके गाल पर 
हथेिलयो ंपर िटकाएं। पीिड़त के हाथ के पास एक या दोनो ंघुटनो ंपर 
घुटने टेकŐ । अपने हाथो ंको पीिड़त की पीठ पर बगल की रेखा से परे 
रखŐ, अपनी अंगुिलयो ंको बाहर और नीचे की ओर घुमाते Šए, अंगूठे 
एक-दूसरे को छूते Šए जैसा िक Fig  1 मŐ िदखाया गया है।

2  अपनी बाहो ंको सीधा रखते Šए धीरे से आगे की ओर झुकŐ , जब तक 
िक वे लगभग लंबवत न हो,ं और पीिड़त की पीठ को लगातार दबाएं 
जैसा िक Fig 2 मŐ िदखाया गया है तािक पीिड़त के फेफड़ो ंसे हवा 
बाहर िनकल सके।

3  अपने हाथो ंको पीिड़त की बाहो ंके साथ नीचे की ओर İखसकाते 
Šए पीछे की ओर िहलने की उपरोƅ गित को िसंŢनाइज़ करŐ  और 
उसकी ऊपरी भुजा को कोहनी के ठीक ऊपर पकड़Ő जैसा  Fig  3 
मŐ िदखाया गया है। पीछे की ओर िहलना जारी रखŐ।
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4 जैसे ही आप पीछे की ओर झुकŐ , िविटम की भुजाओ ंको धीरे से ऊपर 
उठाएं और अपनी ओर खीचंŐ जैसा िक Fig  4मŐ िदखाया गया है जब 
तक िक आप उसके कंधो ंमŐ तनाव महसूस न करŐ। चŢ को पूरा करने 
के िलए पीिड़त की बाहो ंको नीचे करŐ  और अपने हाथो ंको Ůारंिभक 
İ˕ित मŐ ले जाएं।

 5  कृिũम ʷसन तब तक जारी रखŐ जब तक िक पीिड़त ʩİƅ 
ˢाभािवक ŝप से सांस लेना शुŝ न कर दे। कृपया ȯान दŐ , कुछ 
मामलो ंमŐ इसमŐ घंटो ंलग सकते हœ। 

6  जब पीिड़त जीिवत हो जाए, तो पीिड़त को गमŊ पानी की बोतलो ंया 
गमŊ ईंटो ंसे लपेटकर कंबल से गमŊ रखŐ; हाथ और पैर के अंदŝनी 
िहˣे को şदय की ओर ले जाकर पįरसंचरण को उȅेिजत करŐ।

7  उसे लेटने की İ˕ित मŐ रखŐ और उसे ˢयं िवशेषǒ न बनने दŐ।

जब तक वह पूरी तरह से होश मŐ न आ जाए तब तक उसे 
कोई उȅेजक पदाथŊ न दें

टाˋ  5:  शेफ़र की िविध से पीिड़त को पुनजŎिवत करŐ।

पीिड़त को छाती और पेट पर चोट लगने की İ˕ित मŐ इस 
िविध का Ůयोग न करŐ

1  पीिड़त को उसके पेट के बल िलटाएं, एक हाथ सीधे आगे बढ़ाया, दूसरा 
हाथ कोहनी पर मुड़ा Šआ हो और चेहरा बगल की ओर हो और हाथ 
या अŤभाग पर िटका हो जैसा िक Fig  5 मŐ िदखाया गया है

2  पीिड़त के सामने घुटने टेकŐ , तािक उसकी जाँघŐ आपके घुटनो ंके बीच 
हो ंऔर आपकी उँगिलयाँ और अंगूठे Fig  5 के अनुसार हो।ं

3  बाजुओ ंको सीधा रखते Šए, धीरे-धीरे आगे की ओर झलूŐ तािक आपके 
शरीर का भार पीिड़त के फेफड़ो ंसे हवा को बाहर िनकालने के िलए 
धीरे-धीरे पीिड़त की िनचली पसिलयो ंपर आ जाए जैसा िक Fig  6 मŐ 
िदखाया गया है।

4 दो सेकंड के बाद, िफर से आगे की ओर झलूŐ और इस चŢ को एक 
िमनट मŐ बारह से पंūह बार दोहराएं।

5  कृिũम ʷसन तब तक जारी रखŐ जब तक िक पीिड़त Ůाकृितक ŝप से 
सांस लेना शुŝ न कर दे। (Fig 7)
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टाˋ  6: पीिड़त को मंुह से मंुह की िविध Ȫारा पुनजŎिवत करना

1  पीिड़त को उसकी पीठ के बल लेटा दŐ  और उसके कंधो ंके नीचे कपड़ो ं
का एक रोल रखŐ तािक यह सुिनिʮत हो सके िक उसका िसर अǅी 
तरह से पीछे की ओर है (Fig  8)

2  पीिड़त के िसर को पीछे की ओर ले जाएं तािक ठुǭी सीधे ऊपर की 
ओर रहे (Fig  9)

3 Fig  10 मŐ िदखाए अनुसार पीिड़त के जबड़े को पकड़Ő और इसे तब 
तक ऊपर की ओर उठाएं जब तक िक िनचले दांत ऊपरी दांतो ंसे ऊंचे 
न हो जाएं; या कान के लोब के पास जबड़े के दोनो ंओर अंगुिलयो ंको 
रखŐ और ऊपर की ओर खीचंŐ। जीभ को वायु मागŊ को अवŜȠ करने 
से रोकने के िलए कृिũम ʷसन के दौरान जबड़े की İ˕ित बनाए रखŐ।

4  गहरी सांस लŐ और अपना मंुह पीिड़त के मंुह के ऊपर रखŐ जैसा िक 
Fig  11 मŐ िदखाया गया है, वायुरोधी संपकŊ  बनाते Šए। पीिड़त की 
नाक को अंगूठे और तजŊनी से बंद करŐ। यिद आप सीधे संपकŊ  को 
नापसंद करते हœ, तो अपने मंुह और पीिड़त के मंुह के बीच एक झरझरा 
कपड़ा रखŐ। एक िशशु के िलए, अपना मंुह उसके मंुह और नाक पर 
रखŐ। (Fig  11)

5  पीिड़त के मंुह मŐ (एक िशशु के मामले मŐ धीरे से) तब तक फंूकŐ  जब 
तक िक उसकी छाती ऊपर न उठ जाए। अपना मंुह िनकालŐ और नाक 
पर पकड़ को छोड़ दŐ , उसे साँस छोड़ने दŐ , हवा के बाहर िनकलने को 
सुनने के िलए अपना िसर घुमाएँ। पहली 8 से 10 सांसŐ उतनी ही तेज 
होनी चािहए िजतनी िक पीिड़त ŮितिŢया करता है, उसके बाद गित 
धीमी होनी चािहए और एक िमनट मŐ लगभग 12 बार (िशशु के िलए 
20 बार) होनी चािहए।

यिद हवा अंदर नही ंजा सकती है, तो पीिड़त के िसर और 
जबड़े की İ˕ित की जाँच करŐ  और Ŝकावटो ंके िलए मँुह की 
जाँच करŐ , िफर और अिधक बलपूवŊक Ůयास करŐ। यिद छाती 
अभी भी नही ंउठती है, तो पीिड़त के चेहरे को नीचे कर दŐ 
औ र बाधाओ ंको दूर करने के िलए उसकी पीठ पर जोर से 
वार करŐ।

कभी-कभी हवा पीिड़त के पेट मŐ Ůवेश करती है, जैसा िक पेट 
मŐ सूजन से पता चलता है। साँस छोड़ने की अविध के दौरान 
पेट को धीरे से दबाते Šए हवा को बाहर िनकालŐ।

टाˋ   7:  मंुह से नाक की िविध से पीिड़त को पुनजŎिवत करŐ।

इस िविध का उपयोग तब करŐ  जब पीिड़त का मंुह नही ंखुलेगा 
या कोई Ŝकावट है िजसे आप साफ़ नही ंकर सकते।

1  पीिड़त के होठो ंको मजबूती से बंद रखने के िलए एक हाथ की उंगिलयो ं
का Ůयोग करŐ , पीिड़त के नथुनो ंके चारो ंओर अपने होठंो ंको सील करŐ  
और उसमŐ सांस लŐ। यह देखने के िलए जांचŐ िक Ɛा पीिड़त की छाती 
उठ रही है और िगर रही है (Fig  12)

2  इस अɷास को Ůित िमनट 10-15 बार की दर से तब तक दोहराएं 
जब तक िक पीिड़त ŮितिŢया न दे

3  इस अɷास को डॉƃर के आने तक जारी रखŐ।
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टाˋ  8:  कािडŊयक अरेː (CPR) कािडŊयो पʝोनरी से पीिड़त पीिड़त को पुनजŎिवत करŐ। 

ऐसे मामलो ंमŐ जहां िदल ने धड़कना बंद कर िदया हो, आपको 
तुरंत कारŊवाई करनी चािहए

1  जʗी से जाँच करŐ  िक Ɛा पीिड़त को कािडŊएक अरेː का उपयोग 
िकया गया है

कािडŊएक अरेː का पता होठो ंके चारो ंओर गदŊन (Fig 13) 
के नीले रंग की अनुपİ˕ित और आंखो ंकी ʩापक फैली Šई 
पुतली से लगाया जा सकता है।

2  पीिड़त को उसकी पीठ के बल सƢ सतह पर िलटाएं

3  छाती की ओर मंुह करके घुटने टेकŐ  और ˑ न की हǭी के िनचले िहˣे 
का पता लगाएं (Fig  14)

4 अपनी उंगिलयो ंको पसिलयो ंसे दूर रखते Šए एक हाथ की हथेली को 
छाती के िनचले िहˣे के बीच मŐ रखŐ। अपने दूसरे हाथ से हथेली को 
ढँक दŐ  और अपनी उंगिलयो ंको आपस मŐ जोड़ लŐ जैसा िक (Fig15 )
मŐ िदखाया गया है।

5  अपनी भुजाओ ंको सीधा रखते Šए छाती की हǭी के िनचले भाग पर 
जोर से दबाएं; िफर दाब छोड़Ő (Fig  16)

6  कम से कम एक बार Ůित सेकंड की दर से चरण 5 पंūह बार दोहराएं।

7  कािडŊएक पʤ की जाँच करŐ  (Fig  17)

8  दो बार सांस लेने के िलए पीिड़त के मंुह पर वापस जाएं (मंुह से मंुह मŐ 
िफर से सांस लेना) (Fig  18)

9  मंुह से मंुह के पुनजŎवन के दो, और सांसो ंके बाद िदल के 15 और 
दबावो ंके साथ जारी रखŐ, और इसी तरह, लगातार अंतराल पर नाड़ी 
की जांच करŐ।

10  जैसे ही िदल की धड़कन वापस आती है, तुरंत संपीड़न बंद कर दŐ , 
लेिकन जब तक Ůाकृितक ʷास पूरी तरह से बहाल न हो जाए, तब तक 
मंुह से मंुह मŐ पुनजŎवन जारी रखŐ।

11  पीिड़त को ठीक होने की İ˕ित मŐ रखŐ जैसा िक Fig  19 मŐ िदखाया 
गया है। उसे गमŊ रखŐ और जʗी से िचिकȖा सहायता Ůाɑ करŐ।
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अɊ कदम

1  तुरंत डॉƃर के पास भेजŐ

2  पीिड़त को गमŊ पानी की बोतलो ंया गमŊ ईंटो ं से लपेटकर कंबल से 
गमŊ रखŐ; हाथ और पैर के अंदŝनी िहˣे को şदय की ओर ले जाकर 
पįरसंचरण को उȅेिजत करŐ।

टाˋ  9:  रƅŷाव पीिड़तो ंको रोकने के िलए उपचार करŐ।

1  रƅŷाव का ˕ान िनधाŊįरत करŐ

2  यिद संभव हो तो घायल Ɨेũ को şदय से ऊपर उठाएं

3  रƅŷाव वाले Ɨेũ पर बाँझ कपड़े से सीधा दबाव डालŐ

4 5 सेकंड के िलए दबाव बनाए रखŐ

5  यह देखने के िलए जाँच करŐ  िक Ɛा रƅŷाव Ŝक गया है यिद 15 
िमनट के िलए और दबाव न डालŐ

6  घाव को साफ करŐ

7  घाव को मुलायम सामŤी के पैड से बांधŐ (Fig  20)

8  पीिड़ता को डॉƃर से इलाज कराने की सलाह।
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG&M)
आर & एसीटी (R&ACT) -   िफिटंग अɷास 1.1.03

ŮदशŊन - अिưशमन (Demonstrate - fire fighting)
उȞेʴ :  इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे
•  अिưशमन की Ɨमता का ŮदशŊन करना,
•  समूह के एक नेता के ŝप मŐ
•  अिưशमन दल के सद˟ के ŝप मŐ।
•  आग लगने की İ˕ित मŐ अपनाई जाने वाली सामाɊ ŮिŢया
•   आग बुझाने वाला

आवʴकताएँ  (Requirements)

 उपकरण/मशीन   (Equipment/machines)

•  अिưशामक िविभɄ Ůकार के  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 
टाˋ  1:  आग लगने की İ˕ित मŐ अपनाई जाने वाली सामाɊ ŮिŢया।

उठाकर और आग िचʟाकर! आग! दूसरो ंका ȯान आकिषŊत करने के 
िलए

-  इसे चालू करने के िलए फायर अलामŊ/घंटी की ओर दौड़ना

- अɊ साधन

2  अलामŊ िसưल िमलने पर:

-  काम करना बंद करŐ

-  सभी मशीनरी और िबजली बंद कर दŐ

-  पंखे/एयर सकुŊ लेटसŊ/एƪॉː पंखे बंद कर दŐ। (मुƥ बंद करना 
बेहतर है)

3  यिद आप आग से लड़ने मŐ शािमल नही ंहœ:

-  आपातकालीन िनकास का उपयोग करके शांित से िनकलŐ।

-  पįरसर खाली करŐ

-  दूसरो ंके साथ सुरिƗत ˕ान पर इकǧा हों
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-  जांचŐ िक Ɛा कोई आग के बारे मŐ सूिचत करने गया है

 संबंिधत Ůािधकारी को सूचना दŐ

-  दरवाजे और İखड़िकयां बंद करŐ , लेिकन ताला या बोʐ न लगाएं

4 यिद आप अिưशमन मŐ शािमल हœ:

-  आग से लड़ने के संगिठत तरीके के िलए िनदőश लेना/िनदőश देना

  यिद िनदőश ले रहे हœ:

-  िनदőशो ंका पालन करŐ , और पालन करŐ , यिद आप ऐसा सुरिƗत ŝप से 
कर सकते हœ; फंसने का जोİखम न लŐ।

  यिद िनदőश दे रहे हœ:

-  आग की ŵेणी का आकलन करŐ

-  पयाŊɑ सहायता के िलए भेजŐ और फायर िŰगेड को सूिचत करŐ

-  आग बुझाने के िलए ˕ानीय ŝप से उपलɩ उपयुƅ साधनो ंका पता 
लगाएं

-  आग की भयावहता का आकलन करŐ , सुिनिʮत करŐ  िक आपातकालीन 
िनकास मागŊ अवरोधो ंसे मुƅ हœ और िफर खाली करने का Ůयास करŐ  
(िव˛ोटक सामŤी, पदाथŊ िनकालŐ जो आग के Űेक के आसपास के 
Ɨेũ मŐ आग के िलए तैयार ईंधन के ŝप मŐ काम कर सकते हœ)

-  Ůȑेक गितिविध के िलए िजʃेदार ʩİƅ का नाम लेकर, आग बुझाने 
मŐ सहायता के साथ आग पर काबू पाएं।

5  आग दुघŊटना और आग पर काबू पाने के िलए िकए गए उपायो ंकी 
įरपोटŊ संबंिधत अिधकाįरयो ंको दŐ

सभी आग की įरपोटŊ करना हालांिक छोटी आग आग के 
कारणो ंकी जांच मŐ मदद करता है। यह िफर से होने वाली 
उसी तरह की दुघŊटना को रोकने मŐ मदद करता है।

टाˋ  2 : आग बुझाना

1  आग देखते समय आग, आग, आग िचʟाकर आसपास के लोगो ंको 
सचेत करŐ

2  अिưशमन सेवा को सूिचत करŐ  या तǽाल सूिचत करने की ʩव˕ा 
करŐ  खुली आपात İ˕ित मौजूद है और उɎŐ जाने के िलए कहŐ

3   िवधुत िबजली की आपूितŊ बंद करŐ

 लोगो ंको आग के पास न जाने दŐ

4 आग के Ůकार का िवʶेषण और पहचान करŐ। टेबल 1 देखŐ।

5  मान लŐ िक आग B Ůकार की है

6  CO2 (काबŊन डाइऑƛाइड आग) बुझाने वाला चुनŐ

7  CO2 अिưशामक का पता लगाएँ और उसकी समाİɑ ितिथ की जाँच 
करŐ।

8  सील को तोड़ दो (Fig 1)

9  सेɝी िपन को हœडल से खीचं लŐ (बुझाने वाले यंũ के शीषŊ पर İ˕त 
िपन) (Fig 2)

10  आग के आधार पर बुझाने वाले नोजल या नली को िनशाना लगाओ 
(यह ईंधन की आग के ŷोत को हटा देगा)

 अपने आप को नीचा रखŐ।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.03
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG&M)
आर & एसीटी (R&ACT) -   िफिटंग  अɷास 1.1.04

पीपीईʼएस का उपयोग करके ऊंचाई के टाˋ  का ŮदशŊन करŐ  और खतरो ंकी पहचान करŐ , और ʩİƅगत 
सुरƗा सावधानी बरतŐ (Demonstrate working of height using PPE’S and identify the 
hazards, and take personal safety precautions)
उȞेʴ:   इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे
•  ŮदिशŊत करŐ  िक  पीपीई. का उपयोग करके ऊंचाई पर कैसे काम िकया जाए
•  ʩİƅगत सुरƗा उपकरणो ं(पीपीई) की पहचान करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

•  सुरƗा बेʐ  - 1 Set
•  सुरƗा ईयर ɘग  - 1 pair
•  सुरƗा जैकेट  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ   1: ŮदिशŊत करŐ  िक पीपीई का उपयोग करके ऊंचाई पर कैसे काम िकया जाए

1 ऊंचाई पर काम ठीक से योजनाबȠ और ʩवİ˕त है Fig1।

2 ऊंचाई पर काम से जोİखम का आकलन िकया जाता है और उपयुƅ 
पीपीई का चयन और उपयोग िकया जाता है

3 ऊंचाई पर काम शुŝ करने से पहले आवʴक उिचत उपकरण और 
उपकरण चुनŐ।

सुरƗा : ऊंचाई पर जाने से पहले सुिनिʮत हœͤिगंग बेʐ और 
अɊ सुरƗा उपाय िकए जाते हœ Fig 2

टाˋ   2:  ʩİƅगत सुरƗा उपकरण (पीपीई) की पहचान करŐ

1 टेबल मŐ पीपीई की पहचान करŐ  - 1 2 खतरो ंकी पीपीई Ůकृित और सुरƗा के Ůकार का नाम बताए

सुरƗा के सामान
•  सुरƗा के जूते  - 1 pair
• सेɝी गॉगʤ                                                        - 1 No.
• सुरƗा हेलमेट         - 1 No.
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    Ţमांक संƥा         पीपीई का नाम                खतरो ं                सुरƗा का Ůकार

1

2

3

4

5

6

7

8

9

टेबल 1

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.04
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG&M)
आर & एसीटी (R&ACT) -   िफिटंग अɷास 1.1.05

देखभाल और रखरखाव के साथ सामाɊ औजार  साधन  और उपकरणो ंकी पहचान करŐ  (Identify 
general tools instruments & equipments with care and maintenance)
उȞेʴ :  इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे:
•  सामाɊ वकŊ  शॉप टूʤ की पहचान करŐ
•  कायŊशालाउपकरणो ंकी पहचान करŐ  
•  सटीक उपकरणो ंकी पहचान करŐ
•  औजार और उपकरणो ंकी देखभाल और रखरखाव।

आवʴकताएँ  (Requirements)
औज़ार/ इंɌ ś͖मŐटस (Tools/instruments)
• सामाɊ कायŊशाला उपकरण  - टेबल के अनुसार
• सटीक माप उपकरण  - टेबल के अनुसार

उपकरण/मशीन   (Equipment/machine)

•  कायŊशाला के उपकरण  - टेबल के अनुसार

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1: सामाɊ कायŊशाला उपकरणो ंकी पहचान करŐ

टेबल 1

 Ţमांक संƥा     नाम        

  1
  2
  3
  4
  5
  6
  7
  8
  9
  10
  11
  12

Fig 4
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टाˋ  2:  कायŊशाला के उपकरणो ंकी पहचान करŐ
टेबल 2

 Ţमांक संƥा     नाम      उपयोग    

  1

  2

  3

  4

Fig 1

Fig 2

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.05
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टाˋ  3:  सटीक उपकरणो ंकी पहचान करŐ

टेबल 3

 Ţमांक संƥा     नाम      उपयोग

 1

 2

 3

 4

 5

Fig 4 

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.05
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टाˋ  4:  टूʤ इं śːमŐट्स (साधन)और इिƓपमŐट(उपकरण) की देखभाल और रखरखाव

1  बŐच वाइस मŐ Ǜादा टाइट न करŐ।

2  ढीले हथौड़े से हथौड़े का Ůयोग न करŐ।

3  हथौड़े का चेहरा तेल, Ťीस और मशŝम के िसर से मुƅ होना चािहए

4 ːील ŝल को ˌू डŌ ाइवर की तरह इˑेमाल न करŐ।

5  िबना हœडल के फाइल का Ůयोग न करŐ।

6  दांत खराब होने के कारण फाइल को फŐ ͤके नही।ं

7  सरौता को हथौड़े की तरह इˑेमाल न करŐ।

8  छेनी के िकनारे को आवʴक कोण के अनुसार बनाए रखा जाना 
चािहए। 

9  छेनी मŐ मशŝम के िसरो ंसे बचŐ।

10  िडŌ िलंग करते समय, छोटे िबट पर अिधक दबाव न डालŐ।

11  इलेİƃŌक िडŌ िलंग मशीन के मामले मŐ इसे ठीक से Ťाउंड िकया जाना 
चािहए और इɌुलेशन ड और मजबूत है होना चािहए।

12  विनŊयर कैिलपर को मापने के बाद, बॉƛ रखते Šए।

13  माइŢोमीटर मŐ मापते समय अिधक टाइट न करŐ।

14  उपयोग के बाद सभी माप उपकरणो ंको एक बरगद के कपड़े का 
उपयोग करके Ťीस, तेल, धूल आिद से साफ िकया जाना चािहए और 
इसे आपूितŊकताŊ से एक थैली या कंटेनर मŐ ːोर करना चािहए।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.05
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG&M)
आर & एसीटी (R&ACT) -   िफिटंग   अɷास 1.1.06

मािकō ग, पंिचंग, हैक सॉइंग और ɢैट फाइिलंग को मापने का ŮदशŊन करŐ  (Perform measuring  
marking, punching, hack sawing, and flat filing)
उȞेʴ: इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे
•  ɢैट फाइिलंग का अɷास करŐ  और समतलता की जांच करŐ
•  िदए गए आयाम के समानांतर रेखाएं िचि˥त करŐ
•  सŐटर पंच और बॉल पीन हैमर के साथ पंच करŐ
•  हैकसॉ ɰेड को ठीक करŐ  और काटने का अɷास करŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)
औजार/मापनी  (Tools/instruments)

• फाइल ɢैट बाːडŊ डबल कट 150mm  - 1 No.

• फाइल ɢैट सेकŐ ड कट डबल कट 150mm  - 1  No. 

• वगाŊकार 150mm  - 1 No. 

• बॉल पीन हैमर 220 Ťाम  - 1  No. 

• ːील ŝल 300mm  - 1 No.

• सŐटर पंच 100mm - 1 No.

• ˋेल के साथ मािकō ग ɰॉक 150mm  - 1 No. 

• हैकसॉ ɰेड ůेम के साथ 300mm,24TPI - 1 No.

• िडŌ ल िबट - 1 No.

• रीमर  - 1 No.

• काउंटर िसंिकंग टूल  - 1 No.

• टैप सेट - 1 No.
• डाई सेट - 1 No.
उपकरण/मशीन (equipment/machine)

•   बŐच वाइस 150mm  - 1 No. 
•   कोण ɘेट 150mm  - 1 No.
•   सरफेस ɘेट 450 mm x 450 mm  - 1 No.
•   मशीन वाइस 100 mm  - 1 No.
•   बŐच टाइप िडŌ ल मशीन की Ɨमता 25mm  - 1 No.
•   कंुजी 12mm Ɨमता के साथ िडŌ ल चक  - 1 No.
•   एनिवल 200mm œːड के साथ 100 kg
सामŤी (materials)

•   एमएस बराबर चैनल 75 x 40 x 155 mm  1 piece

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1: हैकसॉ ɰेड को ठीक करŐ  और काटने का अɷास करŐ। 

1  हैƛॉ ɰेड की िफİƛंग ɰेड के दांत हœडल से दूर होने चािहए। ɰेड 
को अǅे तनाव मŐ ůेम मŐ िफƛ करŐ। (Fig 1)

2  अपने अंगूठे के नाखून को कट के ˕ान पर/खड़ी रखŐ, और यह ˕ान 
वाइस से कम से कम 10 mm होना चािहए। हैकसॉ को सीधे आगे की 
ओर पकड़Ő और दबाएं। इसे वापस खीचंते समय बल का Ůयोग न करŐ। 
काटते समय कभी-कभी किटंग कंपाउंड लगाएं। हैकसॉ ɰेड की पूरी 
लंबाई का उपयोग करŐ। अपने बाएं हाथ से काटे जाने वाले टुकड़े को 

पकड़ते Šए आİखरी कुछ कट बनाएं। इस खंड के िलए एक बिढ़या 
Ťेड ɰेड का उपयोग करŐकम से कम दो या तीन दांत काम के संपकŊ  
मŐ आने चािहए। (Fig 2)
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3  वाइस खोलो, काम िनकालो और बरŊस हटाओ। (Fig  3)

टाˋ  2 :  सŐटर पंच और बॉल पेन हैमर के साथ पंच करŐ

1  टाˋ  को सतह की ɘेट पर रखŐ और कोण ɘेट के सहारे रखŐ और 
चैनल के िकनारे को आकृित के ŝप मŐ िचि˥त करŐ। (Fig  4)

2  काम िनकालो और िनरीƗण करो।

3  काम को िनहाई और हथौड़े पर रखŐ

4  चैनल पंच की जाँच करŐ  सभी िबंदु सही हœ

टाˋ  3:  ɢैट फाइिलंग का अɷास करŐ  और ɢैटनेस की जांच करŐ
1  सामŤी आकार 155 x 75 x 40 mm बराबर कोण एमएस चैनल की 
जांच करŐ। (Fig  5)

2  फाइल के िकनारे से पूरी सतह से सभी जंग हटा दŐ , कपास के कचरे से 
साफ करŐ। (Fig 6)

3 होʒ फाइल हœडल को अंगूठे से फाइल को पकड़ने के िलए मजबूती 
से रखा जाएगा, बायां पैर आगे की िदशा मŐ होगा दायां पैर सामने के पैर 
से 300 mm होगा। यह भी जांचŐ िक आपके वाइस की ऊंचाई आपकी 
कोहनी के ˑर पर होनी चािहए जैसा िक Fig 7 मŐ है।

Fig 3

Fig 4

Fig  5

Fig 6

Fig 7

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.06
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4 चैनल की चौड़ाई से बŐच वाइस िŤप मŐ जॉब को मजबूती से पकड़Ő। 
(Fig  8)

5  फ़ाइल को टाˋ  पर रखŐ और फ़ाइल करना Ůारंभ करŐ। आगे की िदशा 
मŐ बढ़ते समय फ़ाइल पर दबाव डालŐ। वापसी Ōː ोक पर दबाव छोड़Ő। 
अगले Ɨेũ मŐ िशɝ करŐ  और इसी तरह से पूरी ŮिŢया को पूरा करŐ  और 
टŌ ाई ˍायर ɰेड की मदद से समतलता की जांच करŐ। यिद Ůकाश 
िदखाई देता है तो सतह समतल नही ंहोती है। (Fig 9)

6  टाˋ  को खोलŐ और पहले िनदőशानुसार (ए) साइड फाइिलंग शुŝ 
करŐ। (बी) के साथ चौकोरता की जाँच करŐ। (Fig  10)

•  जॉब खोलŐ और पहले के िनदőशानुसार (डी) साइड फाइिलंग शुŝ करŐ। 
(ए) के साथ वगŊ की जाँच करŐ

7  अंत मŐ हमŐ वह टुकड़ा िमला। (Fig11)

•  जॉब खोलŐ और पहले के िनदőशानुसार (सी) साइड फाइिलंग शुŝ करŐ। 
(ए, बी और डी) के साथ वगŊ की जाँच करŐ।

•  जॉब खोलŐ और पहले के िनदőशानुसार (एफ) साइड फाइिलंग शुŝ 
करŐए बीसी एंड डी) के साथ वगŊ की जांच करŐ।

टाˋ  4:  िदए गए आयाम के समानांतर रेखाओ ंको िचि˥त करŐ

1  मािकō ग मीिडया को बी सतह पर लगाएं, इसे सूखने दŐ

2  अब मािकō ग ɰॉक को सरफेस ɘेट पर रखŐ और ːील ŝल को 
सपोटŊ एंगल ɘेट के साथ रखŐ और डŌ ाइंग की लंबाई के अनुसार 
ˌाइबर को ठीक करŐ। ˌाइिबंग ɰॉक नट को कस लŐ और ːील 
ŝल को हटा दŐ। (Fig  12)

3  अब एमएस चैनल को सरफेस ɘेट पर सी िदशा को छूते Šए सतह 
ɘेट पर रखŐ बी का फेस सपोटŊ एंगल ɘेट के साथ होगा मािकō ग 
मीिडया पर ˌाइबर पॉइंट के साथ अपने बाएं हाथ से जॉब को 
पकड़Ő। उस तरह डŌ ाइंग के अनुसार जॉब को िचि˥त करŐ।

Fig 8

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.06
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4 काम को िनहाई पर रखŐ।

5  सŐटर पंच की मदद से लाइन पर पंच करना शुŝ करŐ  और Ţॉिसंग 
पॉइंट पर हथौड़े से अवशय िडɔड पंच करŐ  (Fig  13)

Fig 13

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.06

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



22

    

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG&M)
आर & एसीटी (R&ACT) - धातू की चादर   अɷास 1.2.07

डŌ ाइंग के अनुसार Ōːेट ि˘प Ȫारा शीट किटंग करŐ  (Perform sheet cutting by straight snip as 
per drawing)
उȞेʴ:  इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
•  शीट पर एक सीधी रेखा अंिकत करŐ
•  शीट मेटल को सीधे कतरे से काटŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार/मापनी  (Tools/instruments)

•  लकड़ी का मैलेट 500 Ťाम  - 1 No.
•  Ōː ेट ि˘प 200mm  - 1 No.
•  ˌाइबर 150 mm  - 1 No.
•  वगाŊकार 150 mm  - 1 No.
•  ˝ूद फाइल िसंगल कट 150 mm  - 1 No.

•  िवंग कंपास 150 - 1 No.
•  बŐच वाइस 150mm - 1 No.
•  िनहाई 200mm 100िकŤा - 1 No.
सामŤी (Materials)

•  G.I शीट 65120 mm 22SWG - 1 पीस
 Ůȑेक ŮिशƗु ŮिŢया

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ   1:  शीट पर एक सीधी रेखा अंिकत करŐ

1  एक ːील िनयम और एक ˌाइबर का उपयोग करके, माप Ȫारा 
आवʴक दूरी पर डेटा xx से दो ‘वीʼ िच˥ो ंको िचि˥त करŐ। डेटम xx, 
डेटम yy का समकोण है। (Fig 1)

2  सीधे िकनारे को ‘Vʼ िच˥ो ंके बीच मŐ सेट करŐ  और अपनी उंगिलयो ंसे 
दबाएं। (Fig 2)

सीधे िकनारे के ˑर िकनारे पर ˌाइबर के उिचत झुकाव के 
साथ अपनी ओर लाइन िलखŐ। (Fig 3)

3  रेखा AB, डेटम xx की समानांतर रेखा है। (Fig 4)
 उपरोƅ ŮिŢयाओ ंका पालन करते Šए आयाम के अनुसार समानांतर 

रेखाएं बनाएं
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टाˋ   2:  शीट मेटल को सीधे ि˘प से काटना
शीट को एक हाथ से पकड़Ő , और दूसरे हाथ से, अंत मŐ ि˘प हœडल को 
पकड़Ő , और एक छोटा ओपिनंग एंगल रखते Šए ि˘प के ऊपरी ɰेड को 
लाइन पर रखŐ। (Fig 1)

ɰेड के बीच का अंतर 20° से कम बनाए रखŐ। (Fig 2)

यिद ɰेड का गैप 20° से अिधक है, तो कतरनी को ठीक से 
नही ंपकड़ा जा सकता है। (Fig 3)

ɰेड को शीट मेटल की सतह पर लंबवत रखŐ। ि˘ɛ को सीधा रखŐ। 
(Fig 4)

सावधानी

एक झटके मŐ ɰेड की पूरी लंबाई का उपयोग न करŐ

यिद आप ɰेड की पूरी लंबाई का एक ही झटके मŐ उपयोग करते हœ तो 
किटंग या शीयįरंग लाइन सीधी नही ंहोगी (Fig 5)

शीट को काटते समय बायी ंओर जहां तक संभव हो कम धातु (चादर) 
रखŐ। (Fig 6)

जहां ːॉप िफट नही ंहœ, वहां इस बात का ȯान रखा जाना 
चािहए िक किटंग ɰेड्स को बंद करते समय हœडल के मुड़े Šए 
िसरो ंके बीच हाथ की हथेली न हो। (Fig 7)

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.07
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG&M)
आर & एसीटी (R&ACT) - धातू की चादर अɷास 1.2.08

डŌ ाइंग के अनुसार बŐट ि˘प Ȫारा शीट किटंग करŐ  (Perform sheet cutting by bent snip as per 
drawing)
उȞेʴ :  इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• िवंग कंपास का उपयोग करके शीट पर घुमावदार रेखाएं िचि˥त करŐ
•  Ōːेट ि˘ɛ और बŐट ि˘ɛ का उपयोग करके िचि˥त बाहरी और अंदर की नſाशीदार रेखाओ ंके साथ काटŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/मापीयंũ  (Tools/instruments)

•  लकड़ी का मैलेट 500 Ťाम  -1 No.
•  घुमावदार नाक का टुकड़ा 200 mm  -1 No.
•  ˌाइबर 150 mm -1 No.
•  टŌ ाई ˋवायर 150 mm  -1 No.
•  ˝ूद फाइल िसंगल कट 150 mm  -1 No.

•  िवंग कंपास 150 -1 No.
•  बŐच वाइस 150mm  -1 No.
•  िनहाई 200 mm x 100 िकŤा  -1 No.
सामŤी (Material)
•  जीआई शीट 65 x120 mm 22 एसडɲूजी - 1 टुकड़े
 Ůȑेक ŮिशƗु के िलए

ŮिŢया (PROCEDURE)   

टाˋ  1: एक िवंग कंपास का उपयोग करके शीट पर घुमावदार रेखाओ ंको िचि˥त करŐ

1  ːील Ŝल का उपयोग करके, ˋेच के अनुसार आयताकार शीट के 
आकार की जाँच करŐ

2 एक मैलेट का उपयोग करके एक समतल ɘेट पर शीट को समतल  
करŐ।

3  बड़े वŢ को िचि˥त करने के िलए एक और शीट संलư करŐ।

4 वांिछत िũǛा के िलए माप को ːील Ŝल से िवंग कंपास मŐ ˕ानांतįरत 
करŐ।

5 शीट पर पहली घुमावदार रेखा को िचि˥त करŐ।

6  माकŊ  10 घुमावदार रेखाएँ 6 mm की बराबर दूरीपर माकŊ  करŐ

टाˋ  2: सीधे ि˘प और बŐट ि˘प का उपयोग करके िचि˥त बाहरी और अंदर की नſाशीदार रेखाओ ंके साथ काटŐ

1 िचि˥त घुमावदार रेखाओ ंको बŐट ि˘प से काटŐ।

घुमावदार रेखा को हमेशा िनकटतम िकनारे से सीधे कतरनो ं
से काटना शुŝ करŐ।

2  आंतįरक और बाहरी वŢो ंको काटने के िलए बŐट ि˘प का उपयोग 
िकया जा सकता है।

3  छेदो ंको काटने के िलए बŐट ि˘पस का उपयोग िकया जाता है।

4   सबसे पहले एक मोटा कट बनाया जाता हैिफर  छेद खȏ िकया जाता 
है । ( Fig 1)

5  सकुŊ लर किटंग के िलए शीट को लगातार कट करते Šए घुमाएं।
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6  पहले एक मोटा कट बनाया जा सकता है, (Fig 2) 7   िसलŐडर को िटŌ म करने के िलए, िनचले ɰेड को कट के बाहर की 
तरफ रखŐ। (Fig 3)

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.08
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG&M)
आर & एसीटी (R&ACT) - धातू की चादर अɷास1.2.09

अलग-अलग ŮिŢया मŐ धातु की शीट को मोड़Ő, मोड़Ő और िमलाएँ (Bend, fold, and join metal 
sheet in different process)
उȞेʴ:  इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• मािकō ग के अनुसार शीट मेटल को मोड़Ő और मोड़Ő
• ला̋डखांचे वाले जोड़ को बनाएं
• ि˘प का उपयोग करके िनशान बनाएं।

आवʴकताएँ  (Requirements)
औजार/मापनी  (Tools/instruments)

•  लकड़ी का मैलेट 500 Ťाम -1 No.
•  Ōː ेट ि˘प 200 mm -1 No.
•  ːील ŝल 300 mm -1 No.
•  ˌाइबर 150 mm -1 No.
•  टŌ ाई  ˍायर 150 mm -1 No.
•  िचकनी फ़ाइल िसंगल कट 150 mm -1 No.

•  200mm 100िकŤा एɋील  -1 No.
•  बŐच वाइस 150mm -1 No.
सामŤी (Materials)
•  जीआई शीट - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  मािकō ग के अनुसार शीट मेटल को मोड़Ő और मोड़Ő
• ːील के िनयम का उपयोग करके शीट के आकार को ˋेच के 

अनुसार जांचŐ।

• मैलेट का उपयोग करके शीट को लेविलंग ɘेट पर समतल करŐ।

• टŌ े को समानांतर रेखा िविध Ȫारा िवकिसत करŐ

• शीट को Ōː ेट ि˘प से लाइन के अनुसार काटŐ।

• कोनो ंको सीधे कतरो ंसे काटŐ।

• टŌ े के चारो ंतरफ एक ही हेिमंग बनाएं (Fig 1a)

•  िटन मैɌ एिवल का उपयोग करके चारो ंभुजाओ ंको 90° तक मोड़Ő।

टाˋ  2:  लॉ̋ड Ťो̺ड जॉइंट बनाएं
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िसलवटो ंको इंटरलॉक करŐ  और जोड़ को चारो ंकोनो ंपर

दबाएं (Fig 1B)

कभी-कभी, िकसी टाˋ  को करने मŐ, आपको मुड़े Šए िकनारो ंवाले

मुड़े Šए वगŘ के िलए कुछ Ůावधान करना होगा। अɊथा धातु का

अितʩापीकरण होगा जहां कोने एक साथ आते हœ।

ऐसे िबंदु पर एक उभार को बनने से रोकने के िलए, धातु को िचप

करना या छोटे ओपिनंग को Ůदान करना आवʴक है।

कुछ सीमो ंऔर िकनारो ंपर छोड़े गए ओपिनंग को नॉच के ŝप

मŐ जाना जाता है।

नौच के आकार

- सीधा नॉच - Fig 1

- चौकोर नॉच - Fig 2

-  `वीʼ नॉच (Fig 3)

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.09
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG&M)
आर & एसीटी (R&ACT) - धातू की चादर     अɷास1.2.10

įरवेट सेट और ˘ैप का उपयोग करके शीट मेटल को जोड़ना (Joining sheet metal by using 
rivet set and snap)
उȞेʴ:  इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
•   įरवेट सेट और ˘ैप के साथ  įरवेट का उपयोग करके शीट धातु को िमलाएं

आवʴकताएँ  (Requirements)
औजार/मापनी (Tools/instruments)

 •  ːील ŝल 300mm  - 1 No.
 •  ˌाइबर 150 mm - 1 No.
 •  सŐटर पंच 150mm  - 1 No.
 •  हैमर 220 Ťाम  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipment/Machines)
• हाथ िडŌ िलंग मशीन
सामŤी (Materials)
•  शीट ːील आईएसएसटी 55 x 0.5 x 105 - 2 Nos.
•  No.बर 14 िटनमैन की įरवेट्स  - 10 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1: įरवेट सेट और ˘ैप का उपयोग करके शीट मेटल को जोड़ना

1  िदए गए शीट आयरन के आयाम की जांच करŐ।

2 įरवेट की कŐ ū रेखा के िलए सीधी रेखा को िचि˥त करŐ। (Fig 1)

 सŐटर पंच के साथ िडŌ िलंग के िलए 3 माकŊ  सŐटर।

4  हाथ िडŌ िलंग मशीन का उपयोग करके छेद िडŌ ल करŐ।

5  शीट धातु के दो टुकड़ो ंको एक साथ एक उपयुƅ ठोस ɘेट पर रखŐ। 
(सीसा का टुकड़ा)

6  įरवेट को उस छेद मŐ डालŐ, जो ˙ैन के कŐ ū के सबसे नजदीक हो, और 
įरवेट का िसरा उस जगह पर िटका Šआ हो।

7  įरवेट सेट मŐ छेद करके और सेट को हथौड़े से एक या दो तेज वार करके 
सामŤी और įरवेट को एक साथ कसकर खीचें।

8  कप के आकार के छेद को įरवेट पर रखŐ और įरवेट के िसर पर हथौड़े 
से एक या दो तेज वार करŐ।

9  बारी-बारी से Ůȑेक िदशा मŐ, िनकटतम कŐ ū छेद से शुŝ करŐ।

10  शीट मŐ बने छेदो ंमŐ  įरवेट डालŐ।

11  हथौड़े से एक या दो तीखे वार करके įरवेट और शीट को एक साथ 
खी ंͤिचए। (Fig 2)

12  įरवेट सेट और हथौड़े के कप के आकार के छेद के साथ įरवेट के शीषŊ 
का ŮदशŊन करŐ।

पतली ɘेटो ंमŐ įरवेट्स के िछūो ंको िछिūत िकया जाता है जैसा िक Fig 3 
मŐ िदखाया गया है।
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जैसा िक Fig 4 मŐ िदखाया गया है, शीट मŐ िछिūत छेद के माȯम से įरवेट 
को पास करŐ।

शीट मŐ įरवेट को मजबूती से सेट करने के िलए, įरवेट सेट का उपयोग करŐ। 
įरवेट के िसर को डॉली से सहारा देना होता है। हथौड़े से मारने पर įरवेट के 
िसर को फैलने से रोकने के िलए डॉली का उपयोग िकया जाता है। (Fig 5)

िसर को मजबूत करने के िलए हथौड़े से (जैसा िक Fig 6 मŐ िदखाया गया 
है )गलेİɌंग Ůहार देते Šए शŐक को गोल िकया जाना है।

अंत मŐ, įरवेट ˘ैप को įरवेट पर रखŐ (जैसा िक Fig 7 मŐ िदखाया गया है 
और हथौड़े से कुछ वार करके काम खȏ करŐ।

įरवेट जोड़ो ंमŐ दोष

įरवेट िकए गए जोड़ो ंमŐ िनɻिलİखत दोष देखे जा सकते हœ। 
काम के टुकड़ो ंके बीच गड़गड़ाहट जैसा िक (Fig 8) मŐ िदखाया गया है। 

िछिūत छेद सही ढंग से संरेİखत नही ंहœ (Fig 9)

įरवेट सेट के साथ įरवेट सही ढंग से सेट नही ंहै। (Fig 10)

िछिūत िछū बŠत बड़े हœ। (Fig 11)

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.10
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खुरदरी(रफ) įरवेट की लंबाई बŠत कम है। (Fig 12)

खुरदरी (रफ) įरवेट की लंबाई बŠत लंबी है। (Fig 13)

बंद िसर िव˕ािपत। (Fig 14)

įरवेट सेट और įरवेट ˘ैप गड़गड़ाहट से मुƅ होना चािहए।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.10
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG &M)
आर & एसीटी (R&ACT) - िवधुतीय   अɷास1.3.11

िवधुत सुरƗा एहितयात और Ůाथिमक िचिकȖा का ŮदशŊन करŐ  (Demonstrate electrical safety 
precaution and  first aid)
उȞेʴ: इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे:
• एक ʩİƅ (नकली पीिड़त) को लाइव आपूितŊ से िडˋनेƃ करना (नकली/डमी)
• कृिũम ʷसन पुनजŎवन करना
• होʎेन-नेʤन िविध Ȫारा पीिड़त का पुनजŎवन करना
• शेफ़र की िविध Ȫारा पीिड़त का पुनजŎवन करना
• कािडŊएक अरेː (सीपीआर) कािडŊयो पʝोनरी।

आवʴकताएँ  (Requirements)
उपकरण/मशीनŐ (Equipment/ Machines)

•  एक आइसोलेटर Ȫारा िनयंिũत वॉल माउंटेड/पेडːल बस-बार 
चœबर - डमी - मेɌ से जुड़ा नही ं- एक आइसोलेटर के माȯम से 
जुड़ी एक िवधुत मशीन- (डमी - मेन से कनेƃ नही)ं।

सामŤी (Materials)

•  वकŊ शॉप कोट, बोरे, लकड़ी का लंबा Űश, लकड़ी की लंबाई, रबर की 
चटाई, गमŊ पानी की थैली।

ŮिŢया (PROCEDURE) 
टाˋ  1:  िकसी ʩİƅ (मॉक पीिड़त) को लाइव सɘाई (िसʄुलेटेड) से िडˋनेƃ करना।

1  िबजली का झटका लगने वाले ʩİƅ (नकली पीिड़त) को देखŐ। İ˕ित 
की शीťता से ʩाƥा करŐ।

2 आपूितŊ को िडˋनेƃ करके या इɌुलेट सामŤी के िकसी एक 
आइटम का उपयोग करके पीिड़त सुरƗा को ‘लाइवʼ उपकरण 
से हटा दŐ।

दूर की आपूितŊ को बंद करने के िलए दौड़Ő नही।ं

पीिड़त को नंगे हाथो ंसे तब तक न छुएं जब तक िक सिकŊ ट 
पूरी तरह काट दŐ या पीिड़त को उपकरण से दूर न ले जाया 
जाए।

पीिड़त को गंभीर चोट पŠंचाए िबना, जीिवत उपकरण के 
संपकŊ  िबंदु के ŝप मŐ पीिड़त को पुश या पुल करŐ।

3  पीिड़त को शारीįरक ŝप से पास के ˕ान पर ले जाएं।

4  पीिड़त की Ůाकृितक ʷास और चेतना की जाँच करŐ।

5  यिद पीिड़त बेहोश है और सांस नही ंले रहा है तो ʷसन पुनजŎवन लागू  
करने के िलए कदम उठाएं।

टाˋ   2:   कृिũम ʷसन पुनजŎवन करना

1  अगर सांस Ŝक गई है, तो तǽाल कृिũम ʷसन  दŐ।

2  पीिड़त के तंग कपड़ो ंको ढीला कर दŐ। यिद जʗी से ढीला करना संभव 
नही ंहै, तो इस गितिविध मŐ अिधक समय न लगाएं।

3  मंुह मŐ कोई Ŝकावट हो तो उसे दूर करŐ।

4  पेशेवर सहायता के िलए सूचना भेजŐ। (यिद कोई अɊ ʩİƅ उपलɩ 
नही ं है, तो आप पीिड़त के साथ रहŐ और यथासंभव सहायता Ůदान 
करŐ।)

5   शरीर मŐ िदखाई देने वाली चोट की तलाश करŐ  और कृिũम ʷसन की 
उपयुƅ िविध का िनणŊय लŐ।
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6  Ɛा तुमने देखा है ? (इस मामले मŐ आपको ŮिशƗक Ȫारा बताया गया है)

7  छाती और/या पेट मŐ चोट लगने/जलने की İ˕ित मŐ माउथ टू माउथ िविध 
का पालन करŐ।

8  मामले मŐ मंुह कसकर बंद कर िदया जाता है। शेफर या होʒन नेʤन 
िविध का Ůयोग करŐ।

9  पीठ मŐ जलन और चोट के मामले मŐ, नेʤन की िविध का पालन करŐ।

10  कृिũम ʷसन देने के िलए पीिड़त को सही İ˕ित मŐ ʩवİ˕त करŐ। 
कृिũम ʷसन की Ůȑेक िविध के िलए कौशल सूचना के अंतगŊत िदए 
गए बताए गए चरणो ंका पालन करŐ , जब तक िक पीिड़त ˢाभािवक 
ŝप से सांस न ले ले या पेशेवर सहायता न आ जाए।

सभी कारŊवाई तुरंत की जानी चािहए।
चंद सेकŐ ड की देरी भी खतरनाक हो सकती है।
आंतįरक अंगो ंको चोट से बचाने के िलए अȑिधक सावधानी 
बरतŐ।

11  नकली पीिड़त को पुनŮाŊİɑ İ˕ित मŐ रखŐ

12  पीिड़त को कोट, बोरे से ढँक दŐ  या अपने तरीके से सुधार करŐ। यह 
पीिड़त के शरीर को गमŊ रखने मŐ मदद करता है।

टाˋ  3:  होʎेन-नेʤन िविध Ȫारा पीिड़त का पुनजŎवन।

 अɷास संƥा 1.1.02 टाˋ  - 4, 5, 6, 7, 8 देखŐ

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.11
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG &M)
आर & एसीटी (R&ACT) - िवधुतीय   अɷास1.3.12

िवधुत  उपकरणो ंकी पहचान, उपयोग और रखरखाव (Identify, use and maintain electrical 
tools)
उȞेʴ :  इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे
• िविनदőश िदए जाने पर उपकरणो ंकी पहचान करŐ
• िविशʼ उपयोगो ंके िलए उपकरणो ंकी पहचान करŐ
• उपकरणो ंकी देखभाल और रखरखाव।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार/मापनी  (Tools/instruments) 

•  ŮिशƗु का टूल िकट - 1 Set
•  िũकोणीय फाइल बाːडŊ 150 mm - 1 No.
•  लंबी गोल नाक सरौता 200 mm - 1 No.
•  फाइल ɢैट 150 mm बैːडŊ - 1 No.
•  रॉल जɼर और िबट No.बर 8 - 1 No.

 उपकरण/मशीन   (Equipment/Machines)

•  इलेİƃŌक बŐच Ťाइंडर  - 1 No.   
सामŤी (Materials)

•  िचकनाई वाला तेल  - 100 िमली।
•  कपास अपिशʼ  -  आवʴकतानुसार
•  सूती कपड़ा  - 0.50 मीटर वगŊ।
•  Ťीस  -  आवʴकतानुसार
•  एमरी शीट 00  - 1 शीट।

नोट: ŮिशƗक अɊ अनुभागो ंसे आवʴक उपकरण/उपकरण जैसे आरा-टूथ सेटर, Ťाइंडर आिद की ʩव˕ा करेगा और उपकरणो ंके 
कामकाज के अɷास के िलए ˌैप से आवʴक सामŤी की ʩव˕ा भी करेगा।

ŮिŢया (PROCEDURE) 
टाˋ  1:  िविनदőश िदए जाने पर उपकरणो ंकी पहचान करŐ।

अनुमान - इस अɷास मŐ िदए गए ŮिशƗु के टूल िकट और िनिदŊʼ 
उपकरणो ंका एक सेट टाˋ Ɨेũ पर ŮदिशŊत होता है। ŮिशƗुओ ंको 
नीचे िदए गए िविनदőशो ंसे उपकरणो ंकी पहचान करने और उपकरणो ं
का ˋेच बनाने की आवʴकता होती है।

िविनदőश मŐ पįरवतŊन के मामले मŐ, आपको दी गई वˑुओ ंके 
सही िविनदőश को िफर से िलखŐ। 

िविनदőश                                        Ƹेरिफएशन मŐ बदलाव 
                                                     (िकसी का भी) 

i पाइप िŤप, साइड कटर   
और  इंसुलेटेड हœडल-साइज   
200 mmके साथ संयोजन सरौता।

ii लॉ̢ग राउंड नोज ɘायसŊ  200 
mm
iii ˌूडŌ ाइवर 0.8 x 6 x 150mm

iv मजबूत छेनी 12 mm

V लकड़ी रा˙ फ़ाइल 250 mm

 िविनदőश                                                         ˋेच

vi ɢैट फ़ाइल बाːडŊ 250 mm

vii Űैडॉल 6 mm x 150 mm वगŊ-नुकीला

viii िगमलेट 4 mm x 150 mm

ix शा͆ट Űेस 6 mm Ɨमता

x िबट No.बर 8  के साथ रॉल जɼर होʒर
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टाˋ  2:  िविशʼ उपयोगो ंके िलए उपकरणो ंकी पहचान करना 

नीचे िदए गए अनुसार िविभɄ टाˋ ो ंके िलए Ůȑेक उपकरण के 
उपयोग का अɷास करŐ।

1  कॉİɾनेशन ɘायसŊ  (Fig1)

बेलनाकार वˑुओ ंको पकड़ने के िलए पाइप पकड़ को दाँतेदार िकया 
जाता है। तारो ंको काटने या कतरने के िलए दो संयुƅ कटर िदए गए हœ। 
(Fig 2)

मुलायम तारो ंको काटने के िलए साइड किटंग एज िदए गए हœ। (Fig 3)

2 ɘायसŊ -ɢैट नोज 

इसका उपयोग पतली शीट धातु की संकीणŊ पिǥयो ंको मोड़ने और मोड़ने 
के िलए िकया जाता है। (Fig 4)

3  ɘायसŊ -िवकणŊ किटंग

इसका उपयोग सीिमत ˕ानो ंमŐ तारो ंको बंद करने और सतह के ˑर के 
करीब तारो ंको काटने के िलए िकया जाता है। (Fig 5)

4  ɘायसŊ -राउंड नोज 

इसका उपयोग तारो ंमŐ छोरो ंको आकार देने और हʋी धातु की पिǥयो ंमŐ 
वŢ बनाने के िलए िकया जाता है। (Fig 6)

5  ˌू डŌ ाइवर

इसका उपयोग ˠॉट हेड ˌू के िलए िकया जाता है।

ˌू ˠॉट मŐ सही ढंग से िफट होने वाली युİƅयो ंके साथ ˌूडŌ ाइवसŊ का 
उपयोग करŐ। (Fig 7)

6  ˌू डŌ ाइवर-िफिलɛ - हैडर (ːार)

इसका उपयोग ːार-हेडेड ˌू के िलए िकया जाता है। (Fig 8)
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7  िनयॉन टेːर 

इसका उपयोग लाइव टिमŊनलो ंके परीƗण के िलए िकया जाता है। (Fig 9)

8  इलेƃŌ ीिशयन का चाकू

इसका उपयोग इɌुलेशन की ȕचा के िलए िकया जाता है। (Fig 10)

9  टŌ ाई-ˍायर

इसका उपयोग सतहो ंऔर चौकोरपन की जाँच के िलए िकया जाता है। 
(Fig 11)

10  मजबूत छेनी

इसका उपयोग लकड़ी को काटने के िलए िकया जाता है। (Fig 12)

11  दस ऑन-आरी(टेन ऑन-सॉ)

इसका उपयोग बैटन काटने के िलए िकया जाता है। (Fig 13)

12  ɘंब-बॉब

इसका उपयोग दीवारो ंपर खड़ी रेखाएँ खीचंने के िलए िकया जाता है। 
(Fig 14)

13  सŐटर पंच

इसका उपयोग धातुओ ंपर पंच के िनशान बनाने के िलए िकया जाता है। 
(Fig 15)
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14  ठंडी छेनी(कोʒ िचसेल)

इसका उपयोग धातुओ ंको काटने के िलए िकया जाता है। (Fig 16)

15     हैƛा

इसका Ůयोग धातु के टुकड़ो ंको काटने के िलए िकया जाता है। (Fig 17)

16  पोटőबल इलेİƃŌक िडŌ िलंग मशीन

इसका उपयोग लकड़ी या धातुओ ंमŐ छेद करने के िलए िकया जाता है। 
(Fig 18)

टाˋ   3:  उपकरणो ंकी देखभाल और रखरखाव
जंग लगाने से रोकŐ ।

1  सभी उपकरणो ंका िनरीƗण करŐ ; जंग लगने पर, जंग को हटाने के 
िलए महीन एमरी-पेपर का उपयोग करŐ।

 जंग हटाते समय अपने हाथो ंको नुकीले िकनारो ंसे दूर रखŐ। 
ːील ŝल या टेप पर एमरी पेपर का Ůयोग न करŐ।

2  जंग लगे औजारो ंकी सतह पर तेल की एक पतली परत लगाएं और 
सूती कपड़े से साफ करŐ।

     हथौड़े की सतह पर तेल का िनशान भी नही ंहोना चािहए।

3  सरौता के जबड़े, चाकू के ɰेड, įरंच के जबड़े, िपंचर, हाथ की िडŌ िलंग 
मशीन के िगयर की आसान आवाजाही के िलए उपकरणो ंकी जांच 
और िचकनाई करŐ।

4  तेल की एक बंूद िहंगेड/िगयर वाली सतहो ंपर लगाएं, यिद गित किठन 
या सुˑ पाई जाती है।

5  जबड़े और िगयर को तब तक सिŢय करŐ  जब तक िक सतहो ंपर जमी 
गंदगी या गंदगी न िनकल जाए।

6  िफर से तेल की एक बंूद लगाएं और औजारो ंको सूती कपड़े से साफ 
करŐ।

 मशŝम को हटा दŐ

7  मशŝम के िलए ठंडी छेनी और हथौड़े से टकराने वाले चेहरे की जाँच 
करŐ  यिद िमले तो अपने ŮिशƗक को įरपोटŊ करŐ  िक वह मशŝम को 
Ťाइंिडंग करकेिनकालने मŐ सƗम हो।

ˌूडŌ ाइवर िटप को िफर से आकार देना।

8  ɢैट इȅला दे दी ˌू डŌ ाइवरो ंकी युİƅयो ंकी जाँच करŐ। यिद िटप 
कंुद या िवकृत है तो ŮिशƗक को įरपोटŊ करŐ।

 देखŐ िक Ůभावी उपयोग के िलए सही कोने वाली नोक बनाने 
के िलए ˌूडŌ ाइवर िटप कैसे जमीन है।

आरी-दांतो ंको तेज और सेट करŐ

9  सॉ टीथ सेिटंग की जाँच करŐ।

10  यिद आरा-दांत कंुद हो तो अपने ŮिशƗक को सूिचत करŐ।
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देखŐ िक आरी-दांतो ंको तेज करने के िलए आरी-दांतो ंको 
कैसे दाİखल िकया जाता है।

11  आरी-दांत सेिटंग की जांच करŐ।

दस आरा के दांतो ंको वैकİʙक ŝप से ऑफसेट िकया जाना 
चािहए तािक काटने के दौरान धूल को हटाया जा सके।

12  यिद सेिटंग उिचत नही ंहै, तो ŮिशƗक को įरपोटŊ करŐ।

13  देखŐ िक आरी-सेटर Ȫारा दांत कैसे सेट िकए जाते हœ।
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG &M)
आर & एसीटी (R&ACT) - िवधुतीय अɷास1.3.13

एनालॉग और िडिजटल मीटर का उपयोग करके करंट, वोʐेज, Ůितरोध, शİƅ और ऊजाŊ को मापें 
(Measure current, voltage, resistance, power, and energy using analog and 
digital meter)
उȞेʴ  इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• वाʐमीटर का उपयोग करŐ  और वोʐेज की जांच करŐ
• एमीटर का उपयोग करŐ  और करंट की जांच करŐ
• मʐीमीटर संचािलत करŐ
• ŮȑƗ और अŮȑƗ तरीके से शİƅ का मापन
• ŮȑƗ िविध Ȫारा ऊजाŊ का मापन

 आवʴकताएँ  (Requirements)
 औजार/मापनी  (Tools/instruments)

• किटंग ɘायर 200mm  - 1 No.
• ɢैट नोज ɘायसŊ 150 mm  - 1 No.
• ˌू डŌ ाइवर सेट  - 1set
• लाइन टेːर 500 V  - 1 No.
• वोʐमीटर 0 -500 VAC - 1 No.
• एमीटर - 0 - 30 A - 1 No.
• मʐीमीटर मʐीरŐज  - 1 No.

•  वाट मीटर, ऊजाŊ मीटर और 
 आवृिȅ मीटर  -1 No.

सामŤी (Materials)

• तार के टुकड़े  - आवʴकतानुसार
• वायर İƑप  - 2 Nos.
• İˢच 5 A  - 4 No.
• लैɼ 200 डɲू  - 4 No.
• लैɼ होʒर 5A  - 4 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)  
टाˋ  1: वोʐमीटर का उपयोग करŐ  और वोʐेज जांचŐ

1  आवʴक लंबाई के तार लŐ और िसरो ंको छीलŐ। 2  लैɼ होʒर को फेज और ɊूटŌ ल वायर से कनेƃ करŐ  (टेː लैɼ 
तैयार करŐ )।

3  वोʐमीटर को आपूितŊ के समानांतर कनेƃ करŐ।

4  वोʐमीटर टिमŊनलो ंको फेज और ɊूटŌ ल कनेƕन से कनेƃ करŐ।

5  200W का बʛ ठीक करŐ  और आपूितŊ चालू करŐ।

6  वोʐमीटर मŐ वोʐेज की जांच करŐ  और įरकॉडŊ करŐ।

7  रीिडंग लेने के बाद आपूितŊ बंद कर दŐ  और कनेƕन हटा दŐ।

टाˋ   2:  एमीटर का उपयोग करŐ  और करंट चेक करŐ
1 आवʴक लंबाई का तार लŐ और 01 एचपी मोटर को फेज और ɊूटŌ ल 

से कनेƃ करŐ।

2 एमीटर 0-30 A सीरीज को फेज लाइन (फेज लाइन के बीच मŐ) से 
कनेƃ करŐ।

3  वोʐमीटर को आपूितŊ के समानांतर कनेƃ करŐ।

4  आपूितŊ चालू करŐ  और एमीटर मŐ मोटर Ȫारा खीचंी गई धारा की जांच 
करŐ।

5  रीिडंग लेने के बाद आपूितŊ बंद कर दŐ  और कनेƕन हटा दŐ।
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टाˋ   3:  मʐीमीटर का संचालन करŐ

4 माप पढ़Ő  यिद वोʐेज 200 वोʐ से कम है तो रŐज िसलेƃर İˢच को 
िनचली सीमा पर सेट करŐ।

5 जब परीƗण पूरा हो जाए, तो टेː लीड्स को हटा दŐ  और मʐीमीटर 
के साथ ːोर करŐ।

डीसी वोʐेज मापन

1 रŐज िसलेƃर İˢच को 1000 DC सेिटंग मŐ बदलŐ।

2 “एसी वोʐेज मापन” के तहत ऊपर िदए गए िनदőशो ंका पालन करŐ , 
इसके बजाय केवल डीसी सेिटंग का उपयोग करŐ।

एसी वोʐेज मापन

1 रŐज िसलेƃर İˢच को 750 ACV सेिटंग मŐ बदलŐ, वोʐेज अǒात 
होने पर हमेशा उǄतम रŐज से शुŝ करŐ।

2 लाल लीड को VW mA (कŐ ū) जैक मŐ ɘग करŐ। ɰैक लेड को 
COM (बॉटम) जैक मŐ ɘग करŐ। मʐीमीटर को चालू करŐ। (Fig 3)

3 वोʐेज (एɼीयर नही)ं को मापने के िलए जांच की युİƅयो ंके साथ 
उजागर कंडƃरो ंको सावधानी से ˙शŊ करŐ।

टाˋ  4: ŮȑƗ और अŮȑƗ िविध Ȫारा शİƅ का मापन

सीधा तरीका

1  वाटमीटर टिमŊनलो ंकी पहचान करŐ।

2  Fig 5 मŐ िदखाए गए सिकŊ ट मŐ वाटमीटर के टिमŊनलो ंको कनेƃ करŐ।

3  लोड के साथ सिकŊ ट İˢच करŐ।

4  वाटमीटर की रीिडंग नोट करŐ।

डीसी करंट माप

1  रŐज िसलेƃर İˢच को 10 ए İ˕ित मŐ बदलŐ यिद एɼरेज अǒात है तो 
हमेशा उǄतम रŐज से शुŝ करŐ।

2  लाल लीड को 10A (शीषŊ) जैक मŐ ɘग करŐ। ɰैक लेड को COM 
(बॉटम) जैक मŐ ɘग करŐ। मʐीमीटर İˢच करŐ।

3  एɼरेज को मापने के िलए जांच की युİƅयो ंके साथ उजागर कंडƃरो ं
को सावधानी से ˙शŊ करŐ।

नोट: एɼरेज को हमेशा परीƗण के तहत सिकŊ ट के साथ 
ŵंृखला मŐ परीƗण िकया जाता है।

4  माप पढ़Ő  यिद रीिडंग .2 AMP से कम है, तो लाल लीड को VW 
mA (कŐ ū) जैक पर İˢच करŐ  और रŐज िसलेƃर İˢच को 200 mA 
सेिटंग पर सेट करŐ।

5  जब परीƗण पूरा हो जाए, तो टेː लीड्स को हटा दŐ  और मʐीमीटर 
के साथ ːोर करŐ।

Ůितरोध माप

वोʐेज रिनंग Ūेड वाले सिकŊ ट पर Ůितरोध को कभी भी मापŐ 
नही।ं

1  रŐज िसलेƃर İˢच को 200 mA İ˕ित मŐ बदलŐ।

2  लाल टेː लीड को VW mA (कŐ ū) जैक मŐ ɘग करŐ। ɰैक टेː 
लीड को कॉम (बॉटम) जैक मŐ ɘग करŐ। मʐीमीटर को चालू करŐ। 
शॉटŊ द टेː लीड्स एक साथ। मीटर को “0” ओम पढ़ना चािहए।

3 परीƗण लीड की टीपस के साथ उजागर कंडƃरो ंको ˙शŊ करŐ।

4 माप पढ़Ő , यिद रीिडंग “1” है, तो रŐज िसलेƃर İˢच को अगले उǄ 
ओहम (डɲू) İ˕ित पर सेट करŐ।
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अŮȑƗ िविध

1  एमीटर ŵंृखला को लोड करने के िलए कनेƃ करŐ।

2  वोʐमीटर को लोड के समानांतर कनेƃ करŐ।

3  लोड पर İˢच करŐ।

4  एɼीयर और वोʐेज मापŐ

5  शİƅ की गणना शİƅ P= VI . के ŝप मŐ करŐ

टाˋ  5:  ŮȑƗ िविध Ȫारा ऊजाŊ का मापन

1  टिमŊनल कवर को हटाने के बाद ऊजाŊ मीटर टिमŊनलो ं- लाइन और 
लोड की पहचान करŐ।

मीटर को हमेशा लंबवत ŝप से माउंट करŐ।

2  सिकŊ ट आरेख (अंदर) को उपकरण के टिमŊनल िच˥ो ंके साथ संबȠ 
करŐ।

3  ऊजाŊ मीटर टिमŊनलो ं (लाइन और लोड) को सिकŊ ट मŐ कनेƃ करŐ  
जैसा िक Fig 1 मŐ िदखाया गया है।

4  ऊजाŊ मीटर की नेम-ɘेट से मीटर İ˕रांक नोट करŐ। (Fig 2)

5  Ůारंिभक मीटर रीिडंग įरकॉडŊ करŐ।

6  लोड के साथ सिकŊ ट चालू करŐ।

7  30 िमनट के बाद रीिडंग įरकॉडŊ करŐ।

8  खपत की गई ऊजाŊ की गणना करŐ  जो वतŊमान और िपछले रीिडंग के 
बीच का अंतर है।

9   बदली Šई लोड İ˕ित के िलए चरण 5 से 8 दोहराएँ।

10  चरण 9 को कम से कम 3 बार दोहराएं ।

टाˋ  6:  अŮȑƗ िविध Ȫारा ऊजाŊ का मापन
1  वोʐमीटर और एमीटर के उपयुƅ परास का चयन करŐ।

2  एमीटर और वोʐमीटर को लाइन से कनेƃ करŐ  और Fig 3 मŐ 
िदखाए अनुसार लोड करŐ।

3  सिकŊ ट के İˢच S को बंद करŐ।

4  ːॉपवॉच शुŝ करŐ।

5  वोʐमीटर और एमीटर की रीिडंग देखŐ।

उपकरणो ं को लगातार देखŐ। माप की अविध के दौरान   
įरिडंग मŐ कोई पįरवतŊन नही ंहोना चािहए। 

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.13
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6 įरिडंग और समय को सारणीबȠ ŝप मŐ įरकॉडŊ करŐ   टेबल 1 मŐ 30 
सेकंड के बाद।

7  िदए गए सूũ से ऊजाŊ की गणना कीिजए।

8  चरण 3 से 7 को 60 सेकंड और 90 सेकंड के समय के िलए दोहराएं 
और एमीटर और वोʐमीटर के मानो ंको įरकॉडŊ करŐ। ऊजाŊ खपत की 
गणना करŐ।

 वोʐेज      करंट    समय    ऊजाŊ 
(वी)       (आई)    (एस)    (डɲूएस)

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.13

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



42

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG& M)
आर & एसीटी (R&ACT) - इलेƃŌ ािनƛ   अɷास 1.4.14

बुिनयादी इलेƃŌ ॉिनक घटको,ं औजार/साधन की पहचान करंे (Identify basic electronic 
components, tools and instruments)
उȞेʴ:  इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• ̊ʴ िनरीƗण Ȫारा िनİʻय घटको ंकी पहचान करŐ
• ̊ʴ िनरीƗण Ȫारा सिŢय घटको ंकी पहचान करŐ
• औजारो ं और  इɌ ś͖मŐटसऔर उपकरणो ंकी पहचान करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)
औज़ार/ उपकरण (Tools/instruments)

•  मʐीमीटर/ओम मीटर  - 1 No.

सामŤी (Materials)

• िमिŵत सिŢय और िनİʻय घटक जैसे कैपेिसटर,इंडƃसŊ,
रेिजिसटर  डायोड िमिŵत  Ůकार आिद  - 5 संƥा Ůȑेक 

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1:   ̊ʴ िनरीƗण Ȫारा िनİʻय घटको ंकी पहचान करŐ

रेिसːसŊ, इंडƃसŊ और कैपेिसटर जैसे इलेƃŌ ॉिनक घटको ं
को ̊िʼ से पहचाना जा सकता है और अɊ को केवल कोिडंग 
Ȫारा पहचाना जा सकता है।

1  Fig1 के संदभŊ मŐ िनİʻय घटको ंकी पहचान करŐ  और टेबल 1 मŐ 
िनİʻय घटक के Ůकार िलखŐ।

2  टेबल 1 मŐ संबंिधत Ůकार के िनİʻय घटको ंके िवŜȠ उपयुƅ Ůतीक 
को ˋेच करŐ।

3  अपने ŮिशƗक से अपना पįरणाम ठीक करवाएं।

4  अपने ŮिशƗक से िमिŵत आकार, आकार और िनİʻय घटको ं के 
Ůकार एकũ करŐ।

5  िनİʻय घटको ंको उनके िदखावे (या) कोड संदभŘ Ȫारा अलग-
अलग समूहो ंमŐ अवरोधक, Ůारंभ करनेवाला और संधाįरũ के ŝप मŐ 
िवभािजत करŐ।

टेबल 1

 Ţम  आकृित घटको ंके ŝप    पहचान के कारण      Ůतीक   िटɔिणयां  
सं  अƗर   मŐ पहचाना गया 

  1            A

  2  B

  3  C

  4  D

  5  E

  6  F

  7  G

  8  H

  9  I

  10   J 
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 Ţम   आकृित अƗर    घटको ंके ŝप     पहचान के कारण     Ůतीक   िटɔिणयां 
सं   मŐ पहचाना गया      

  11  K

  12  L

  13  M

  14  N

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.14

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



44

1  Fig2 को देखŐ। Figाȏक िनŝपण से घटक को पहचानŐ। टेबल 1 मŐ 
अपना उȅर दŐ।

टेबल 1

 Ţमांक     Fig अƗर     घटक का नाम

टाˋ  2:  ̊ʴ िनरीƗण Ȫारा सिŢय घटको ंकी पहचान करŐ

धारणा: िदए गए घटको ंमŐ उनकी कोड संƥा होती है, लीड 
पहचान िच˥ और साथ ही संबंिधत डेटा पुˑकŐ  उपलɩ होती 
हœ

      

 1  a

 2  b

 3  c

 4  d

2  टेबल 2 मŐ Fig3 मŐ िदए गए घटको ंको दशाŊने वाली आकृित संƥा 
िलİखए

 Ţम सं।   Fig संƥा  घटक का नाम
 

 1    टŌ ांिजːर

 2    डायोड िŰज

 3    एकीकृत सिकŊ ट

 4    डायोड

3   Fig 4 मŐ िदखाए गए सिŢय घटको ंके नाम और Figमय िनŝपण  
का िमलान करŐ। िदए गए ˕ान मŐ अपनी ŮितिŢया दजŊ करŐ।

 Ţम सं।      Ůतीक का संकेत देने         घटक का
   वाला घटक     नाम

  1  A

  2  B

  3  C

  4  D

  5  E

  6  F

  7  G

  8  H

  9  I

  10  J

4  अपने ŮिशƗक से इलेƃŌ ॉिनक (सिŢय) घटक एकũ करŐ। घटको ंकी 
पहचान करŐ  और घटको ंके रेखाFigो ंके साथ अपनी ŮितिŢया को 
अपनी įरकॉडŊ बुक मŐ दजŊ करŐ। (मागŊदशŊन के िलए Fig 4 देखŐ)

5  िदए गए सिकŊ ट आरेख संƥा 5,6 से इलेƃŌ ॉिनक घटको ंकी पहचान 
करŐ  और टेबल 4 मŐ घटको ंके नाम िलखŐ।

6  अधŊचालक उपकरणो ंको डेटा बुक की सहायता से टेबल संƥा 4 मŐ 
िदए गए उनके अƗर पदनाम से िडकोड और नाम दŐ।

 

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.14
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टेबल 4

 Ţम सं का कोड संƥा  घटको ंके नाम

 1    OA 79

 2   DR25

 3   IN4007

 4   .AA 119

 5   BY127

 6   BZ 148

 7   BC147

 8   2N904

 9   BD115

 10  BFW10

 11  3N187

 12 BTY87

 13  2N2646

 14  D3202Y

 15  T2801B

 16  CA741

 17  CA723

7  सेमीकंडƃर उपकरणो ंके िलए डेटा बुक मŐ आधार आरेख मŐ अंकन 
को िडकोड करके लीड की पहचान करŐ।

नीचे दी गई Ůȑेक वˑु के सामने एक साफ-सुथरा िचũ 
बनाइए

माɊता :

इस अɷास मŐ िदए गए िनिदŊʼ उपकरणो ंका एक सेट इस टाˋ  बŐच पर 
ŮदिशŊत होता है। ŮिशƗुओ ंको अɷास मŐ िदए गए उपकरणो ंकी पहचान 
करने की आवʴकता होती है और उपकरण का नाम कॉलम मŐ आवंिटत 
िकया जाता है।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.14
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टाˋ  3:  औजारो ं और  साधन और उपकरणो ंकी पहचान करŐ

औजार / साधन/उपकरण

 Fig   उपकरण का नाम दŐ

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.14
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 Fig  उपकरण का नाम दŐ  

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.14
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 Fig  उपकरण का नाम दŐ

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.14
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG& M)
आर & एसीटी (R&ACT) - इलेƃŌ ािनƛ अɷास 1.4.15

रेिसːर का रंग कोिडंग (Colour coding of resistor)
उȞेʴ:  इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे:
• िविभɄ Ůकार के İ˕र मूʞ Ůितरोधो ंको उनके ˢŝप से पहचानŐ और उनका उपयोग करके मान को मापŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

 सामŤी/अवयव (Material/Components)

•  ओम मीटर/मʐीमीटर   - 1 No.
•  िनिʮत मूʞ Ůितरोधो ंके िमिŵत Ůकार और मूʞ   - 20 Nos./ Batch 

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ   1: िविभɄ Ůकार के İ˕र मान Ůितरोधो ंको उनके ˢŝप से पहचानŐ और एमीटर का उपयोग करके मान को मापŐ।

1  िदए गए लॉट मŐ से एक कलर कोडेड रेिसːर लŐ और रेिसːर के एक 
िसरे से शुŝ होने वाले बœड के रंगो ंकी पहचान करŐ  जैसा िक Fig1 मŐ 
िदखाया गया है। įरकॉडŊ शीट की टेबल 2 मŐ बœड के रंगो ंको įरकॉडŊ 
करŐ।

2  इस पुˑक के पįरिशʼ डी को देखŐ और Ůितरोधक के नाममाũ, 
Ɋूनतम, अिधकतम मूʞ की गणना करŐ। įरकॉडŊ शीट की टेबल 2 मŐ 
įरकॉडŊ मान।

3  शेष रंग कोिडत Ůितरोधो ंके िलए चरण 1 और 2 दोहराएँ और अपने 
ŮिशƗक से अपने काम की जाँच करवाएँ।

4  रंग कोड चाटŊ का उपयोग करके Ůितरोधक मान को िडकोड करŐ।

5  ओम मीटर का उपयोग करके रेिसːर का मान मापŐ

6  मापा मूʞ के साथ गणना मूʞ की तुलना करŐ।

टेबल - 20/1 (एलई: 8.01)
िसरेिमक कैपेिसटर के िलए कोिडंग योजना

टेबल - 20/2 (एलई: 8.01)

        (A) (B)     (C)     (D)  (E)
 Black  0 0 0 1.0 ±20 ±2
 Brown -30 1 1 10 ±1 --- 
 Red -80 2 2 100 ±2 --- 
 Orange -150 3 3 1000 ±3 --- 
 Yellow -220 4 4 10,000 ±4 --- 
 Green -330 5 5 ---- ±5 ±0.5
 Blue -470 6 6 ---- ±6 ---
 Violet -750 7 7 ---- ±7 --- 
 Gray +30 8 8 0.01 ±8 ±0.25
 White +120 to  9 9 0.1 ±10 ±1
  -750
 Gold -- -- -- 0.7 ±5 -- 
 Silver -- -- -- 0.01 ±10 --

NOTE: Capacitance values formed using colour code is always in 

PF or--
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टेबल - 21/1 (Table- 21/2)
मोʒेड, Ǩूबलर पेपर और के िलए कोिडंग योजना

अűक संधाįरũ
टेबल - 21/2 (एलई: 8.01)
रंग पहला दूसरा गुणक टोल- वोʐेज
िडिजट िडिजट रœस रेिटंग
(वोʐ)
काला 0 0 1 ± 20 100
भूरा 1 1 10 ± 1 200
लाल 2 2 100 ± 2 300  
ऑरŐज 3 3 1000 ± 3 400
पीला 4 4 10,000 ± 4 500
हरा 5 5 1,00,000 ± 5 600 
नीला 6 6 1,000,000 ± 6 700
वायलेट 7 7 10,000,000 ±7 800
Ťे 8 8 100,000,000 ± 8 900
सफेद 9 9 1,000,000,000 ± 9 1000
सोना ---- 0.1 ±5 2000
चांदी -- -- 0.01 ± 10 –

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG& M)
आर & एसीटी (R&ACT) - इलेƃŌ ािनƛ    अɷास 1.4.16 

वोʐमीटर, एमीटर और मʐीमीटर का Ůयोग करŐ  (Use voltmeter, Ammeter and multimeter)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• वाʐमीटर का उपयोग करŐ  और वोʐेज की जांच करŐ
• एमीटर का उपयोग करŐ  और करंट चेक करŐ
• मʐीमीटर संचािलत करŐ

अɷास संƥा 1.3.13 देखŐ
टाˋ-1, टाˋ-2, टाˋ-3

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.15
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG& M)
आर & एसीटी (R&ACT) - इलेƃŌ ािनƛ अɷास 1.4.17 

सोʒįरंग और डी-सोʒįरंग का अɷास करŐ   (Practice soldering and de-soldering)
उȞेʴ:इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• साफ और िटन लƺ
• सोʒįरंग आयरन और नोज पाइलर का उपयोग करके तारो ंको हटाना
• डीसोʒįरंग पंप का उपयोग करने वाला िडसोʒर। 

आवʴकताएँ (Requirements)

औज़ार/ उपकरण (Tools/instruments)  

• टŌ ेनी िकट - 1 No.
• सफाई Űश, 1/2 इंच - 1 No.

सामŤी/अवयव (Material/Components)

•  लग बोडŊ
• िसंगल Ōː œड वायर (Šक-अप वायर)  - 1 मीटर।
• सोʒर  - 25 Ťाम।
• सोʒįरंग ɢƛ  - आवʴकतानुसार
• डी-सोʒįरंग पंप  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1: साफ, िटन और सोʒर लƺ

1  सोʒįरंग आयरन सोʒįरंग के िलए तैयार रखŐ।

2  जांचŐ िक Ɛा लग बोडŊ के लƺ पहले से ही िटन िकए Šए चमकदार 
हœ। यिद चाकू का उपयोग करके लƺ के बाहरी चेहरे को ˌैप नही ं
िकया जाता है, तो ऑƛाइड परत / वािनŊश को हटा िदया जाता है। 
सूखे कपड़े के टुकड़े से लƺ को पोछं लŐ।

3  लूग के बाहरी चेहरे पर ɢƛ की एक पतली परत लगाएं जैसा िक 
Fig.1a मŐ िदखाया गया है।

4  लग को िटन करने के िलए, लग नबर 1 के अंदŝनी िहˣे पर थोड़ा 
सा सोʒįरंग आयरन रखŐ और कुछ सेकंड ŮतीƗा करŐ। लग के बाहरी 
िहˣे पर सोʒर तार की नोक को पकड़Ő जैसा िक Fig 1बी मŐ िदखाया 
गया है। जैसे ही सोʒर िपघलता है और लग पर बहता है, सोʒर तार 
और लोहे को लग से बाहर िनकाल दŐ।

 लग संƥा के िलए Fig 5 देखŐ।

 बŠत कम माũा मŐ िमलाप को लग के ऊपर बहने दŐ। 

बोडŊ को तब तक न िहलाएं जब तक िक िपघला Šआ सोʒर 
अपने आप सूख न जाए।

लग पर सोʒरको ठंडा करने के िलए हवा न फंूकŐ ।

5  चरण 3 और 4 को दोहराएँ और लग बोडŊ के सभी लगो ंको िटन कर 
लŐ। अपने ŮिशƗक से िटȵ लƺ की जांच करवाएं।

6  िदए गए िसंगल ː Ō œड वायर के एक िसरे को 1cm की लंबाई तक İˋन 
करŐ। उजागर कंडƃर को िटन करŐ।

7  िटन िकए गए तार को लैग 1 होल मŐ डालŐ और मोड़Ő जैसा :Fig 2 मŐ 
िदखाया गया है। (साइड एंटŌ ी मेथड)

8  जैसा िक Fig 3a मŐ िदखाया गया है, 1 से 2 सेकंड के िलए तार को 
छुए िबना टांका लगाने वाले लोहे के िबट को लग के अंदŝनी िहˣे 
पर रखŐ। लैग के बाहरी चेहरे पर सोʒर लगाएं जैसा िक Fig 3b मŐ 
िदखाया गया है। एक बार जब सोʒर िपघल जाता है और िटन िकए 
गए तार के ऊपर से बह जाता है और Fig 3c की तरह लग जाता है, 
तो लोहे और सोʒर को लग से हटा दŐ।
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सोʒर जोड़ को सामाɊ ŝप से ठंडा होने दŐ

यिद जोड़ हवा के झोकंो ंसे ठंडा हो जाता है, तो जोड़ एक शुʺ सोʒर 
जोड़ बन जाएगा और इसिलए, एक कमजोर जोड़ होगा।

कूिलंग से पहले तार/लग बोडŊ को िहलाने से डŌ ाई सोʒर जॉइंट बनता है।

9  अपने ŮिशƗक Ȫारा टांका लगाने वाले जोड़ की जाँच करवाएँ।

10  तार को लग 1 से लग 11 तक के पथ के साथ लŐ जैसा िक Fig4 मŐ 
िदखाया गया है। तार को लैग 11 से 10 mm आगे एक िबंदु पर काटŐ।

तार िबछाने के िलए ɢैट  नोज पाइलर का Ůयोग करŐ।

11  एक वायर İ Ōː पर और िटन की İˋɄड  िसरे का उपयोग करके तार 
को 10 mm तक ȕचा दŐ।

12  िटन िकए गए तार के िसरे को लग 11 के छेद मŐ डालŐ, तार को चरण 
8 मŐ मोड़Ő। तार को चरण 9 मŐ  सोʒर करŐ

13  सोʒर करने के िलए ऊपर िदए गए चरण 7 से 12 का पालन करŐ  
और तार को मोड़Ő तािक तार को िजतना संभव हो उतना करीब से Ůाɑ 
िकया जा सके जो Fig 5 मŐ िदखाया गया है।

14 अितįरƅ ɢƛ को हटाने के िलए Űश का उपयोग करके टांका 
लगाने वाले िबंदुओ ंको साफ करŐ।

ɢƛ की अिधकता लƺ को खराब कर सकती है।

15  अपने ŮिशƗक से अपने काम की जाँच करवाएँ।

लैग बोडŊ पर सोʒर िकए गए तारो ंको न हटाएं / न हटाएं। 
यह एक अलग अɷास के ŝप मŐ िकया जाएगा।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.17
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टाˋ   2:  सोʒįरंग आयरन और नोज ɘायर का उपयोग करके डी-सोʒįरंग करना

1  सोʒįरंग आयरन को सोʒįरंग के िलए तैयार रखŐ

2  गमŊ टांका लगाने वाले लोहे की नोक को रैग पर पोछं लŐ, तािक िटप पर 
लगे सोʒर को हटा िदया जा सके।

3  तार के खुले Šए कंडƃरो ंको एक नुकीले िसरे वाले ɢैट नोज़ ɘायर 
या िचमटी से पकड़Ő जैसा िक Fig 6 मŐ िदखाया गया है।

यह तार को अȑिधक गमŎ हˑांतरण को रोकता है और इस Ůकार तार 
इɌुलेशन के िपघलने को रोकता है।

4  गमŊ टांका लगाने वाले लोहे की नोक को लग 1 पर टांका लगाने वाले 
जोड़ पर पकड़Ő, जैसा िक Fig7 मŐ िदखाया गया है, जब तक िक जोड़ 
पर कुछ िपघला Šआ िमलाप न हो, जैसा िक Fig7 मŐ िदखाया गया है। 
लोहे की नोक पर सोʒर को चीर पर थोड़ा सा पोछंकर हटा दŐ।

5  चरण 4 को दोहराएं, जब तक िक जोड़ और छेद सोʒर से लगभग 
मुƅ न हो जाएं।

 यह तार को लग से बाहर खीचंने से लगभग मुƅ कर देता है।

6  लोहे के साफ िकए गए िसरे को लग के बाहरी िहˣे पर पकड़Ő और नोज़ 
ɘायर या िचमटी से तार को धीरे से खीचें जैसा िक Fig 8 मŐ िदखाया 
गया है।

7  सोʒįरंग आयरन का उपयोग करके लूग 1 से िचपके Šए अविशʼ 
सोʒर को हटा दŐ  जैसे िक लैग होल सोʒर से साफ हो।

8  अपने इं Ōːƃर से डीसोʒ  पाइंट की जांच करवाएं।

9  चरण 2 से 7 को दोहराएँ और तारो ंको 2 से 10 लƺ पर हटा दŐ, जैसा 
िक Fig12  मŐ िदखाया गया है 

[] के संबंध मŐ पूरा बोडŊ ,

(i)  सोʒįरंग की गुणवȅा   [ ]

(ii)  वायर हैमिसंग   [ ]

(iii)  सोʒर पॉइंट्स की सफाई  [ ]

ŮिशƗको ंकी िटɔणी

[ ] लैग-बोडŊ पर िटनडेड लƺ

बŠत अǅा अǅा    संतोषजनक          कमज़ोर

[ ] लूग पर तार की सोʒįरंग

बŠत अǅा अǅा      संतोषजनक              कमज़ोर

[] िमलाप िबंदुओ ंके बीच तारो ंका झुकना

बŠत अǅा  अǅा        संतोषजनक             कमज़ोर
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टाˋ   3:  हœड हेʒ िडसोʒįरंग पंप का उपयोग करके डीसोʒर करना।

1 डीसोʒįरंग पंप के हœडल को पूरी तरह से दबाएं जैसा Fig 9 मŐ िदखाया 
गया है जब तक िक यह एक İƑक की आवाज न करे, और हœडल 
को छोड़ दŐ।

2  पंप नोजल को लग बोडŊ के लग नबर 11 पर रखŐ जैसा िक Fig10a मŐ 
िदखाया गया है।

3  लोहे के गमŊ िसरे को लग के भीतरी भाग पर रखŐ जैसा िक Fig 10b मŐ 
िदखाया गया है जब तक िक िमलाप िपघल न जाए। पंप नोजल के साथ 
संयुƅ मŐ िपघलने वाले सोʒर को छूने के साथ पंप बटन दबाएं।

 पंप िपघला Šआ सोʒर सोखता है।

4  लोहे को हटा दŐ  और लुग से पंप करŐ। जांचŐ िक Ɛा जोड़ो ंपर सोʒर 
सोखा गया है और लग होल ˙ʼ है। यिद नही ंतो चरण 1 से 3 को तब 
तक दोहराएं जब तक िक छेद लगभग साफ न हो जाए।

5  लोहे की नोक को साफ करŐ  और लग  के बाहरी िहˣे पर पकड़Ő। 
Fig11 मŐ दशाŊए अनुसार तार को पीछे की ओर से खी ंͤिचए

तार को जबरदˑी बाहर न िनकालŐ Ɛोंͤिक तार कट सकता 
है। यिद तार आसानी से नही ंिनकल रहा है, तो चरण 1 से 5 
तक दोहराएं

6 अपने इं Ōːƃर से डीसोʒ ɚाइंट की जांच कराएं।

7 चरण 1 से 5 डीसोʒर तारो ंको लग संƥा 11 से 101 तक दोहराएं 
जैसा िक Fig12 मŐ है।

8 अपने ŮिशƗक से अपने काम की जाँच करवाएँ।

टाˋ भार : टांका लगाने के अɷास के ŝप मŐ, टांका लगाने 
वाले तारो ंको Fig 12 मŐ िदखाए गए अनुसार वापस लेग बोडŊ 
पर िमलाप करŐ। इसकी जांच करने के बाद तार को डीसोʒर 
करŐ  और उसकी जांच करवाएं
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अवलोकन और सारणीकरण पũक

  [ ] ŮिशƗको ंकी िटɔणी

 [] पीछे पीछे िफरना बोडŊ से िवसिजŊत तार :

(सोʒįरंग आयरन और नोज़ ɘेयर का उपयोग करके)

 वी, अǅा अǅा संतोषजनक       कमजोर 

[ ] वैकİʙक लैब असाइनमŐट के िलए अितįरƅ अंक, यिद िकया 
जाता है।

[ ] लुग बोडŊ से िवसिजŊत तार

(सोʒįरंग आयरन और डीसोʒįरंग पंप का उपयोग करके)

 V.अǅा  अǅा           संतोषजनक            कमजोर

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG& M)
आर & एसीटी (R&ACT) - इलेƃŌ ािनƛ अɷास 1.4.18 

टŌ ांिजːर, Ůितरोधक, कैपेिसटर, डायोड, SCR, UJT एɼलीफायर और IC की पहचान करŐ  (Identify transistors, 
resistors, capacitors, diodes, SCR, UJT amplifier and IC)
उȞेʴ:इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• ̊ʴ िनरीƗण Ȫारा िनİʻय घटको ंकी पहचान करŐ
• ̊ʴ िनरीƗण Ȫारा सिŢय घटको ंकी पहचान करŐ

टŌ ांिजːर, रेिसːसŊ, कैपेिसटर, डायोड, SCR, UJT, कंɘीफायर और IC की पहचान करŐ
उदाहरण संƥा 1.4.14 टाˋ -1, और टाˋ - 2 . देखŐ

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.17
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG& M)
आर & एसीटी (R&ACT) - इलेƃŌ ािनƛ  अɷास 1.4.19  

डायोड का उपयोग करके फुल-वेव रेİƃफायसŊ का िनमाŊण और परीƗण करŐ  (Construct and test 
full-wave rectifiers using diodes)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• दो डायोड का उपयोग करके एक पूणŊ तरंग िदʼकारी का िनमाŊण और परीƗण करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार /उपकरण (Tools/instruments)
• ŮिशƗु िकट  - 1 No..
• सीआरओ, 20 मेगाहट्Ŋज, ǰूल टŌ ेस  - 1 No.

 सामŤी/अवयव   (Material/Components)

• टैग बोडŊ कोड: 109-02-टीबी (सोʒरेड .)
डायोड और रेिसːर के साथ  - 1 No.
• बेस बोडŊ (लकड़ी)  - 1 No.
• ːेप-डाउन टŌ ांसफॉमŊर,  - 1 No.
240V: 12-0-12V, 24VA

•  मʐी- Ōː œड वायर, लाल, नीला  - आवʴकतानुसार
•  मेन कॉडŊ 2-िपन ɘग के साथ  - 1No.
•  Ůितरोधक 470 1/2,w  - 1 No.
•  नट, बोʐ और वाशर  - आवʴकतानुसार
•  Šक-अप तार (लाल और काला)  - आवʴकतानुसार
•  सेमीकंडƃर डायोड, 1एन 4007  - 2 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1:  दो डायोड का उपयोग करके एक पूणŊ तरंग िदʼकारी का िनमाŊण और परीƗण करŐ।

1  Fig1 मŐ दशाŊए अनुसार पूणŊ तरंग िदʼकारी की रचना कीिजए। पįरपथ 
मŐ सोʒįरंग लगाने से पहले घटको ंकी जाँच कीिजए।

2  पावर-ऑन सिकŊ ट। सŐटर-टैप और टŌ ांसफामŊर के िकसी एक छोर पर 
रेİƃफायर मŐ एसी इनपुट वीएस (आरएमएस) को मापŐ और įरकॉडŊ 
करŐ।© N
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3  नीचे िदए गए सूũ का उपयोग करके लोड RL मŐ अपेिƗत डीसी वोʐेज 
की गणना और įरकॉडŊ करŐ ;

 एक पूणŊ तरंग िदʼकारी मŐ, Vdc  = 0.9 x VS(rms),

 जहां, वीएस Vs(rms)-टैप और सेकŐ डरी के िकसी एक छोर पर वोʐेज है।

4   RL मŐ संशोिधत आउटपुट Vdc को मापŐ और įरकॉडŊ करŐ।

5 आउटपुट डीसी वोʐेज के पįरकिलत और मापा मूʞो ंमŐ अंतर खोजŐ 
और įरकॉडŊ करŐ।

6 सीआरओ माप का उपयोग करना और िनɻिलİखत को įरकॉडŊ करना;

- VS . का पीक मान

- VS . की आवृिȅ

- ˙ंिदत Vdc . का चरम मान

- ˙ंदन Vdc . की आवृिȅ

7  युवा ŮिशƗक से तरंगो ंऔर įरकाडőड रीिडंग की जांच कराएं। मुƥ 
मुƥ आपूितŊ और सीआरओ बंद करŐ

8  टेबल 1 मŐ įरकॉडŊ िकए गए डेटा भरंे

                                                                                                  टेबल 1

टŌ ांसफामŊर िविनदőश       

1 रेटेड Ůाथिमक वोʐेज:

2 रेटेड माȯिमक वोʐेज:

3 रेटेड माȯिमक वतŊमान

या वीए रेिटंग टŌ ांसफामŊर:

टू-डायोड फुल-वेव रेİƃफायर की रीिडंग

Vs(rms)   पįरकिलत        मापा          अंतर     िशखर मूʞ    आवृिȅ       िशखर मूʞ  आवृिȅ
     Vdc  volts         Vdc  volts         of  2  &  3           of Vs              of  Vs      of pulsating Vdc   of pulsating Vdc

  1  2  3                                   4                                  5                                    6                                           7                                                 8 

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.19
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG& M)
आर & एसीटी (R&ACT) - इलेƃŌ ािनƛ अɷास1.4.20

िŰज रेİƃफायर का िनमाŊण और परीƗण (Construct and test a bridge rectifier)
उȞेʴ: इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे
• िŰज रेİƃफायर का िनमाŊण करŐ

आवʴकताएँ (Requirements)

औज़ार/ उपकरण (Tools/instruments)

•  ŮिशƗु िकट  - 1 No.
•  सीआरओ 20 मेगाहट्Ŋज, डुअल टŌ ेस  - 1 No. 

सामŤी/अवयव (material/component)

•  टŌ ांसफॉमŊर के साथ लगे टैग बोडŊ
 और वायडŊ फुलवेव रेİƃफायर (2 डायोड)  - 1 No.

•  Šक-अप तार (लाल और काला)  - आवʴकतानुसार
 सेमीकंडƃर डायोड,
 1एन 4007 या समान।,  - 2  No.
•  रेिसːर 470 ओम, 1/2 w  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1: िŰज रेİƃफायर का िनमाŊण और परीƗण करŐ

1  टŌ ांसफामŊर के Ůाथिमक और िȪतीयक आउटपुट वोʐेज/धाराओ ंको 
मापŐ। įरकॉडŊ शीट मŐ मान दजŊ करŐ।

2  िŰज रेİƃफायर बनाने के िलए अɷास 1.2.27 मŐ वायडŊ दो डायोड 
फुल वेव रेİƃफायर को संशोिधत करŐ  जैसा िक Fig 1 मŐ िदखाया गया 
है। संयोजन से पहले उपयोग िकए जाने वाले दो नए डायोड का परीƗण 
करŐ।

3  अपने ŮिशƗक से वायडŊ सिकŊ ट की जांच करवाएं।

4  पावर-ऑन वायडŊ सिकŊ ट। įरकॉडŊ शीट मŐ रेİƃफायर के िलए एसी 
इनपुट Vs(rms) को मापŐ और įरकॉडŊ करŐ।
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5  सूũ का उपयोग करते Šए लोड RL भर मŐ अपेिƗत आउटपुट डीसी 
वोʐेज Vdc की गणना और įरकॉडŊ करŐ ,

 िŰज िदʼकारी मŐ, Vdc = 0.9 Vs(rms)  

 जहाँ, Vs(rms) रेİƃफायर के िलए AC इनपुट है (Fig1 देखŐ)

6  įरकॉडŊ शीट मŐ लोड RL के पार आउटपुट डीसी वोʐेज Vdc को मापŐ 
और įरकॉडŊ करŐ।

7  पįरकिलत और मापे गए मानो ंमŐ अंतर įरकॉडŊ करŐ।

8  एक सीआरओ माप का उपयोग करना और िदʼकारी के िलए पीक 
एसी इनपुट वोʐेज įरकॉडŊ करना, डीसी वोʐेज और तरंग आवृिȅ 
को ˙ंिदत करने का िशखर मूʞ।

9  अपने ŮिशƗक को वेवफॉमŊ और įरकॉडőड रीिडंग िदखाएं।

10  लोड रेिसːर RL 9 का मान 470 ओम से 220 ओम मŐ बदलŐ और  
चरण 6,8 और 9 दोहराएं।

11  İˢच-ऑफ मेन सɘाई और सीआरओ।

12  अपने ŮिशƗक से इसकी जांच करवाएं

अवलोकन और सारणीकरण पũक

टेबल 1

टŌ ांसफामŊर िविनदőश        

1  रेटेड Ůाथिमक वोʐेज:

2 रेटेड माȯिमकaवोʐेज:

3 रेटेड माȯिमक वतŊमान

 या वीए रेिटंग टŌ ांसफामŊर:

II 470 ओम के भार Ůितरोध के साथ िŰज रेİƃफायर की रीिडंग।

Vs(rms)   पįरकिलत        मापा          अंतर     िशखर मूʞ    आवृिȅ       िशखर मूʞ  आवृिȅ
     Vdc  volts         Vdc  volts         of  2  &  3           of Vs              of  Vs      of pulsating Vdc   of pulsating Vdc

  1  2  3                                   4                                  5                                    6                                           7                                                 8

Vs(rms)   पįरकिलत      मापा           अंतर      िशखर मूʞ      आवृिȅ      िशखर मूʞ आवृिȅ
     Vdc  volts         Vdc  volts         of  2  &  3           of Vs              of  Vs      of pulsating Vdc   of pulsating Vdc

  1  2  3                                   4                                  5                                    6                                           7                                                 8 

III 220 ओम के भार Ůितरोध के साथ िŰज रेİƃफायर की रीिडंग।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.20
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG&M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - वेİʒंग  अɷास 1.5.21  

गैस वेİʒंग उपकरण और सहायक उपकरण की पहचान करŐ  (Identify gas welding equipment 
and accessories)
उȞेʴ: इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• गैस वेİʒंग उपकरण की पहचान करŐ
• गैस वेİʒंग सहायक उपकरण की पहचान करŐ
• गैस वेİʒंग सुरƗा सहायक उपकरण की पहचान करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औज़ार/साधन (Tool/instruments)

 •  ऑƛीजन गैस िनयामक - 1 set

 •  एिसिटलीन गैस िनयामक  - 1 set

 •  िसिलंडर की  - 1 No.

 •  वेİʒंग/Űेिजंग टॉचŊ  - 1 No.

 •  ऑƛीजन रबर की होज  - आवʴकता अनुसार।
 •  एिसिटलीन रबर की होज - आवʴकता अनुसार।

•  आँख का चʳा  - 1 No.

•  ˙ाकŊ  लाइटर  - 1 No.

उपकरण/मशीन   (Equipment/Machines)

•  िसलŐडर टŌ ॉली  - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  ऑƛीजन के साथ िसलŐडर  - 1 No.

•  एिसिटलीन के साथ िसलŐडर    - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1: गैस वेİʒंग उपकरण की पहचान करŐ © N
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टाˋ 2:  गैस वेİʒंग एƛेसरीज की पहचान करŐ

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.21
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टाˋ  3: गैस वेİʒंग सुरƗा सहायक उपकरण

गैस वेİʒंग (ऑƛी-एिसिटलीन) के संपूणŊ सामान की पहचान करŐ  
और एक टेबल मŐ įरकॉडŊ करŐ।

•  अपने ŮिशƗक से जाँच करŐ।

टेबल 1

  गैस वेİʒंगEQU      सहायक उपकरण  सुरƗा के सामान 

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.21
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG&M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - वेİʒंग  अɷास 1.5.22 

िसलŐडर, रेगुलेटर आिद के ऑƛी-एिसिटलीन के संचालन मŐ सुरƗा सावधानी ŮदिशŊत करŐ  (Demonstrate 
safety precaution in handling of  Oxy- Acetylene of cylinder, regulators etc)
उȞेʴ: इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
•  िसलŐडर का भंडारण और संचालन
•  गैस įरसाव का परीƗण करŐ
•  कािमŊक सुरƗा उपकरण पहनŐ
•  िसिलंडर, रेगुलेटर का संचालन करŐ  और टॉचŊ जलाएं
•  गैस वेİʒंग सेट की देखभाल और रखरखाव।

आवʴकताएँ  (Requirements)
उपकरण/मशीन   (Equipment/machines)

•  िसलŐडर टŌ ॉली  - 1 No.

•  ऑƛी-एिसिटलीन वेİʒंग Űेिजंग सेट  - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  वेʒ मैन गैस िटन  - 1 No.

•  ऑƛीजन रबर की होज                         - आवʴकता अनुसार।
•  एिसिटलीन रबर की होज - आवʴकता अनुसार।
•  आँख का चʳा  - 1 No.

•  ˙ाकŊ  लाइटर  - 1 No.

•  सुरƗा पįरधान  - 1 set

•  ˙ाकŊ  लाइटर  - 1 No.

 औज़ार/साधन (Tool/instruments)

•  वेʒ मैन टाचŊ  - 1 No

• वािणİǛक O2 िसलŐडर  - 1 No.

•  वािणİǛक एलपीजी िसलŐडर  - 1 No.

•  ऑƛीजन रेगुलेटर  - 1 No.

•  एलपीजी रेगुलेटर  - 1 No.

•  होज का पाइप (लाल और काला)  - 2 Nos.

•  नोजल के साथ टाचŊ  - 1 set

•  बैक फायर अरेːर  - 2 Nos.

•  होज़ Ƒैɼ 1/2  - 4 Nos.

•  एिसिटलीन गैस िनयामक  - 1 set

•  िसिलंडर की  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1: िसलŐडर का भंडारण और संचालन

1  िसलŐडर वाʢ को फोड़ते Šए (ɢिशंग) करते समय वाʢ खोलने के 
िवपरीत िदशा मŐ खड़े हो ं(Fig 1)

2  िगरने से बचाने के िलए सुरिƗत ŝप से इİƓपमŐट।

3  ǜलनशील और दहनशील से दूर ːोर करŐ

4  अितįरƅ गैस और ऑƛीजन िसलŐडर अलग से ːोर करŐ।

5  बेलन को नीचे के िकनारो ंपर घुमाने के िलए रोल करŐ  - खीचंŐ नही।ं 
(Fig 2)
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6  जगह बदलने से पहले िसलŐडर के वाʢ बंद कर दŐ।

7  सुरƗाȏक टोपी या िनयामक जगह मŐ रखे जाने चािहए।

8  एक सीधी İ̾थित मŐ ːोर करŐ  (Fig  3)

9  पįरवहन करते समय बŠत कम आवाजाही की अनुमित दŐ।

टाˋ   2: गैस įरसाव का परीƗण करŐ

1  ǜाला Ůǜिलत करने के िलए एक ˙ाकŊ  लाइटर का Ůयोग करŐ। 
(Fig 4)

2  लीक और खराब जगहो ंके िलए होज़ का िनरीƗण करŐ।

3  खराब होज़ो ंको बदलŐ।

4  होज़ और िसलŐडर को िचंगारी, लपटो ंऔर गमŊ धातु से बचाएं।

5  अनुमोिदत įरसाव-परीƗण समाधान का उपयोग करके सभी कनेƕनो ं
पर लीक के िलए उपकरण का िनरीƗण करŐ। (Fig  5 a&b)

टाˋ  3:  कािमŊक सुरƗा उपकरण पहनŐ

1 इ̢ůारेड िविकरण रेिटना मŐ जलन और मोितयािबंद का एक कारण है। 
अपनी आंखो ंको सुरƗा चʳे से सुरिƗत रखŐ।

2 सुरƗाȏक कपड़ो ंसे अपने शरीर को वेİʒंग और आकŊ  ɢैश से बचाएं। 
जैसे िक :

•  ऊनी कपड़े

•  ɢेम-Ůूफ एŮन

• दˑाने

•  ठीक से सİǍत कपड़े जो फटे या िघसे Šए नही ंहœ

•  कमीज की बाजू लंबी होनी चािहए

•  चाप वेİʒंग करते समय पतलून सीधे पैर वाले और ढकने वाले जूते 
होने चािहए।

•  ओवरहेड टाˋ  के िलए अिư Ůितरोध केप या शोʒर कवर की 
आवʴकता होती है।

•  यह सुिनिʮत करने के िलए िक यह अǅी İ̾थित मŐ है, Ůȑेक उपयोग 
से पहले सुरƗाȏक कपड़ो ंके उपकरण की जाँच करŐ।

•  कपड़ो ंको Ťीस और तेल से मुƅ रखŐ।

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.22
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टाˋ   4:  िसलŐडर, रेगुलेटर को ऑपरेट करŐ  और टॉचŊ जलाएं।

1  िसलŐडर के वाʢ खोलते समय साइड मŐ खड़े हो जाएं (रेगुलेटसŊ से दूर 
हो जाएं)।

2  रेगुलेटरो ंके फटने से अचानक उǄ दबाव से बचने के िलए िसलŐडर के 
वाʢ बŠत धीमी गित से खोलŐ।

3  केवल एिसिटलीन िसलŐडर वाʢ 1/4 - 3/4 मोड़ खोलŐ; įरंच को जगह 
पर छोड़ दŐ  तािक आपात İ̾थित मŐ िसलŐडर को जʗी से बंद िकया जा 
सके।

4  पहले एिसिटलीन खोलŐ और हʋा करŐ , िफर खोलŐ और आƛीजन को 
एक लौ मŐ समायोिजत करŐ।

5  टॉचŊ बंद करते समय पहले एिसिटलीन टॉचŊ वाʢ को बंद करŐ  (एक 
“पॉप” हो सकता है Ɛोंͤिक ऑƛीजन लौ को “उड़ा” देती है लेिकन 
इससे एिसिटलीन लाइन के जलने की संभावना समाɑ हो जाती है)।

6  समाɑ होने पर, िसलŐडर वाʢ बंद करŐ , िनयामको ंसे दबाव हटाने के 
िलए लाइनो ंको ɰीड करŐ , बड़े करीने से कॉइल होसेस और उपकरण 
बदलŐ।

7  वेİʒंग ̾थल पर आग बुझाने का यंũ आसानी से उपलɩ हो।

टाˋ  5:  गैस वेİʒंग सेट की देखभाल और रखरखाव

1  उिचत वŐͤिटलेशन

•  सुिनिʮत करŐ  िक सीिमत Ɨेũो ंमŐ वेİʒंग करते समय या जहां हवा की 
आवाजाही मŐ बाधाएं हœ, वहां पयाŊɑ वŐͤिटलेशन उपलɩ है। Ůाकृितक 
डŌ ाɝ पंखे और िसर की İ̾थित वेʒर के चेहरे से धुएं को दूर रखने मŐ 
मदद कर सकती है।

2  उिचत बुिनयादी ढांचा

•  Ůȑेक वेʒर के िलए कमरे या वेİʒंग Ɨेũ मŐ कम से कम 1,000 
Ɛूिबक फीट होते हœ।

•  छत की ऊंचाई 16 फीट से कम नही ंहोनी चािहए।

•  Ţॉस वŐͤिटलेशन िवभाजन, उपकरण या अɊ संरचनाȏक बाधाओ ंसे 
अवŜȠ नही ंहै।

•  वेİʒंग एक सीिमत ̾थान मŐ नही ंिकया जाता है।

3  सुरƗा िचंता

•  उिचत ʩİƅगत सुरƗा उपकरण महȕपूणŊ है।

•  एिसिटलीन बŠत ǜलनशील होता है।

•  वेİʒंग से पहले सभी उपकरणो ंका िनरीƗण करŐ।

•  यिद वŐͤिटलेशन पयाŊɑ नही ं है, तो वेİʒंग Ɨेũ को यांिũक वŐͤिटलेशन 
उपकरण से सुसİǍत िकया जाना चािहए।

•  तǽाल उपयोग के िलए अिưशामक यंũ हमेशा तैयार रखŐ।

•  Ūेडेड सतह पर तेल या कोई ˘ेहक न डालŐ। (Fig  6)

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.22
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG&M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - वेİʒंग  अɷास 1.5.23 

एयर-एलपीजी की ̾ थापना और पोटőबल ɢेम सेट ओ2-एलपीजी और O2- C2 -H2 ɢेम सेट टाइप कर सकते 
हœ (Setting up of Air-LPG and using can type portable flame set O2-LPG and 
O2-C2-H2 flame set)
उȞेʴ: इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे ::
•  AIR - LPG Űेिजंग सेट (िसंगल टॉचŊ) सेट करŐ
•  ऑƛी-एलपीजी गैस वेİʒंग सेट अप करŐ
•  ऑƛी-एिसिटलीन वेİʒंग ɘांट ̾थािपत करŐ
•  नोज़ल के आकार के अनुसार गैस का दबाव सेट करŐ
•  ऑƛी-एिसिटलीन की लौ को Ůǜिलत, समायोिजत और बुझाना
• काम रोकने के िलए ऑƛी-एिसिटलीन संयंũ को िवभािजत करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)
 औज़ार/साधन (Tools/instruments)

•  वेʒ मैन टाचŊ  - 1  No.

•  वािणİǛक O2 िसलŐडर  - 1 No.

•  वािणİǛक एलपीजी िसलŐडर  - 1 No.

•  ऑƛीजन रेगुलेटर  - 1 No.

•  एलपीजी रेगुलेटर  - 1 No.

•  होज का पाइप (लाल और काला)  - 2 Nos.
•  नोजल के साथ मशाल  - 1 No.
•  बैक फायर अरेːर  - 2 Nos.
•  होज़ Ƒैɼ 1/2  - 4 Nos.
•  एिसिटलीन गैस िनयामक  - 1 No.

•  िसिलंडर की  - 1 No.

उपकरण/मशीन   (Equipment/machine)

•  िसलŐडर टŌ ॉली  - 1 No.

•  ऑƛी-एिसिटलीन वेİʒंग Űेिजंग सेट  - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  वेʒ मैन गैस िटन  - 1 No.

•  ऑƛीजन रबर की होज - आवʴकता अनुसार।
•  एिसिटलीन रबर की होज - आवʴकता अनुसार।
•  आँख का चʳा  - 1 No.

•  ˙ाकŊ  लाइटर  - 1 No.

•  सुरƗा पįरधान  - 1 No.

•  ˙ाकŊ  लाइटर  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  AIR - LPG िसंगल टॉचŊ सेट करना

1   ɯूटेन ɡूल िटन लŐ और सीलबंद कैप खोलŐ। Fig 1।

2   ɯूटेन ɡूल िटन की ऊȰाŊधर İ̾थित को वाʢ के सामने की ओर रखŐ। 
Fig2।

3   टाचŊ को िटन के वाʢ के ऊपर रखŐ।

4   सुिनिʮत करŐ  िक ɡूल िटन मŐ िदए गए ˠॉट मŐ टॉचŊ ठीक से बैठी है।

5   टॉचŊ को धीरे से दबाएं और टॉचŊ को घड़ी की िदशा मŐ घुमाएं।

6   टॉचŊ को मजबूती से बैठाकर चेक करŐ  िक कही ंकोई įरसाव तो नही ंहै।

7   साबुन के घोल का Ůयोग करŐ  और įरसाव की जाँच करŐ

8   वॉʢ खोलŐ और आंच को Ůǜिलत करŐ। 
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9  वाʢ और ईंधन की माũा के Ůवाह को बदलकर तट̾थ लौ को 
समायोिजत करŐ  (Fig  3)

10  काम खȏ होने के बाद वॉʢ बंद कर दŐ  और आंच बंद कर दŐ।

नोट: ɯूटेन िटन को 50°C तापमान से ऊपर न रखŐ।

ǜलनशील पदाथŊ को काम से दूर रखŐ।

सुिनिʮत करŐ  िक उिचत वŐͤिटलेशन उपलɩ है।

टांकने के दौरान गैस िटन को Ɨैितज ŝप से न मोड़Ő Ɛोंͤिक 
तरल बाहर आ जाता है।

टाˋ   2:  ऑƛी-एलपीजी गैस वेİʒंग सेट सेट करŐ

1  ऑƛीजन िसलŐडर वाʢ को एक बार Ţैक करŐ।

4  होज पाइप को जोड़ने से पहले बैक फायर अरेːर / नॉन įरटनŊ वाʢ 
को ठीक करŐ। (Fig 3)

5  नली के दूसरे िसरे पर ɰो पाइप लगाएं।

6  रबर की नली को Ƒœप से कसŐ

7  िसलŐडर वाʢ खोलŐ और िनयामको ंमŐ दबाव को समायोिजत करŐ। 
(Fig  4)

8  साबुन के पानी का उपयोग करके सभी कनेƕनो ंमŐ įरसाव की जाँच 
करŐ। (Fig  5)

9  दोनो ंिसलŐडर के वॉʢ को धीरे-धीरे खोलŐ।

10  आंच को Ůǜिलत करŐ  और तट̾थ लौ को समायोिजत करŐ।2  ऑƛीजन और एलपीजी िसलŐडर के रेगुलेटर को ठीक करŐ।

3  रबर की होज को रेगुलेटर से जोड़Ő (Fig  2)

 • ऑƛीजन के िलए काला रंग

 • एलपीजी के िलए लाल/लाल रंग की होज।

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.23
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टाˋ  3:  ऑƛी-एिसिटलीन वेİʒंग ɘांट ̾थािपत करŐ

1  सुरƗा पįरधान पहनŐ।

2  िसिलंडरो ंको एक टŌ ॉली मŐ रखŐ और उɎŐ एक चेन का उपयोग करके 
İ̾थित मŐ सुरिƗत करŐ।

िनयामको ंको ठीक करने से पहले िसलŐडर के वाʢो ंको Ţेक 
करŐ

4  िसिलंडरो ंपर रेगुलेटर लगाएँ। समायोजन ˌूस को įरिलज  िकया 
जाता है

5  रबर होसेस को गैस रेगुलेटर से जोड़ दŐ। ऑƛीजन के िलए काले रंग 
के होसेस और एिसिटलीन लाइनो ंके िलए मैŝन रंग के होसेस िफ़ट 
करŐ।

6  रबर की  होज के साथ ɰोपाइप संलư करŐ।

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.23
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7  एिसिटलीन कनेƕन मŐ बाएं हाथ के Ūेड होते हœ जबिक ऑƛीजन 
कनेƕन मŐ दािहने हाथ के Ūेड होते हœ।

8  िसिलंडर खोलŐ और रेगुलेटरो ंमŐ दबाव को समायोिजत करŐ।

9  सभी कनेƕनो ंमŐ लीक की जाँच करŐ  (साबुन के पानी का उपयोग 
करŐ )।

कौशल Ţम (Skill Sequence)
गैस िनयामको ंको जोड़ना (Attaching gas regulators)
उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा ।
• गैस िसलŐडर Ţेक करो
• गैस रेगुलेटरो ंको िसिलंडर वॉʢ से जोड़Ő।

चेिनंग गैस िसलŐडर: िसलŐडर को एक िसलŐडर टŌ ॉली या दीवार से जंजीर से 
बांधा जा सकता है या सुरिƗत संचालन के िलए एक सीधा İ̾थित मŐ रखने 
के िलए िसलŐडर œːड मŐ लगाया जा सकता है। (Fig1)

गैस िसलŐडर के वाʢो ंको Ţैक करना: गैस िनयामको ंकी सुरƗा के 
िलए, िसलŐडर वाʢ को जʗी से खोलकर और बंद करके िसलŐडर वाʢ 
सॉकेट को साफ िकया जाता है। (Fig 2)

िसलŐडर वाʢ के साथ गैस िनयामको ंको जोड़ना: एिसिटलीन िनयामको ं
को एिसिटलीन िसलŐडर और ऑƛीजन िनयामको ंको ऑƛीजन िसलŐडर 
के साथ जोड़ा जाना चािहए। (Fig  3)

एिसिटलीन कनेƕन मŐ बाएं हाथ के Ūेड होते हœ जबिक 
ऑƛीजन कनेƕन मŐ दािहने हाथ के धागे होते हœ।

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.23
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सभी Ūेडेड कनेƕनो ंको पहले हाथ से कसना चािहए और िफर एक ˙ैनर 
Ȫारा कसना चािहए।

सही आकार के ˙ैनर का Ůयोग करŐ।

धागो ंपर कभी भी िकसी तरह का लुिŰकŐ ट न लगाएं।

िसलŐडर वाʢ खोलने से पहले, दोनो ं िनयामको ं के दबाव-
समायोजन िशकंजा को छोड़ना होगा।

ɰो पाइप संलư करना (Attaching blow pipe)
उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा 
• ऑƛी-एिसिटलीन संयंũ के िनयामको ंके साथ ɰोपाइप संलư करŐ।

रबर की होज संलư करना: एिसिटलीन नली के कनेƕन मŐ बाएं हाथ 
के धागे होते हœ।

ऑƛीजन नली के कनेƕन मŐ दािहने हाथ के धागे होते हœ।

एिसिटलीन होज़-पाइप मैŝन रंग के होते हœ। ऑƛीजन नली-पाइप काले 
रंग के होते हœ। रंग आसानी से गैसो ंकी पहचान करने के िलए होते हœ।

एिसिटलीन नली-पाइप के एक िसरे को एिसिटलीन िनयामक आउटलेट के 
साथ, और ऑƛीजन नली-पाइप को ऑƛीजन िनयामक आउटलेट के 
साथ संलư करŐ  । (Fig  1)

छेदो ंको िफट करने से पहले सुिनिʮत करŐ  िक नली-पाइप

धागे को पहले हाथ से कनेƃ करŐ  और अंत मŐ सही आकार के ˙ैनर से 
कस लŐ।कभी भी अनुिचत बल न लगाएं।

कनेƕन सूखे-तंग होने चािहए।

सुिनिʮत करŐ  िक नॉन-įरटनŊ वाʢ के साथ नली का कनेƕन ɰोपाइप से 
जुड़ा Šआ है।

नली-पाइप और नली के कनेƕन को पकड़ने के िलए कभी भी तार का 
उपयोग न करŐ।

हमेशा उिचत आकार की नली İƑप का उपयोग करŐ।

ɰोपाइप संलư करना: ɰोपाइप मŐ अलग-अलग Ūेडेड इनलेट कनेƕन 
होते हœ।

एिसिटलीन रबर की नली के दूसरे छोर को नॉन-įरटनŊ वाʢ के साथ नली 
कनेƕन वाले ɰोपाइप इनलेट कनेƕन ‘एʼ के साथ संलư करŐ। (Fig 2)

ऑƛीजन रबर होज़ पाइप को ‘O’ िचि˥त ɰोपाइप कनेƃर से कनेƃ 
करŐ।

पूरी ɘांट सेिटंग देखŐ। (Fig  3)

ऑƛीजन रबर की नली के पाइप को ɰोपाइप से कनेƃ करŐ। एिसिटलीन 
रबर की नली के दूसरे छोर को नॉन-įरटनŊ वाʢ के साथ नली कनेƕन 
वाले ɰोपाइप इनलेट कनेƕन ‘एʼ के साथ संलư करŐ। (Fig  2)

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.23
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गैस के दबाव को समायोिजत करना (Adjusting gas pressure)
उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा 
•  नोजल के आकार के अनुसार गैस के दबाव को समायोिजत करŐ
•  कनेƕन मŐ परीƗण įरसाव।

ऑƛीजन और एिसिटलीन दोनो ं के िलए गैस के दबाव को नोजल के 
आकार के अनुसार िनयामको ंपर समायोिजत करना पड़ता है।

नोक का आकार टाˋ  सामŤी और मोटाई के अनुसार चुना जाता है। 
(हʋे ːील के िलए टेबल देखŐ)।

दोनो ंिसलŐडरो ंके वाʢो ंको एक मोड़ से धीरे-धीरे खोलŐ और दोनो ंरेगुलेटरो ं
पर छोटे आकार के नोजल के िलए दबाव समायोजन करने वाले ˌू को 
कस कर 0.2 िकŤा/cm 2 पर दबाव सेट करŐ। (Fig 1)

गैस िनयामको ं के काम करने वाले दबाव गेज पर दबाव सेिटंƺ पढ़Ő। 
(Fig  1)

िसिलंडर के वॉʢ खोलते समय हमेशा रेगुलेटसŊ से अलग खड़े रहŐ। 
अचानक से वॉʢ न खोलŐ।

परीƗण įरसाव

1  सभी कनेƕनो ंमŐ गैस के įरसाव का परीƗण िकया जाना चािहए।

2  एिसिटलीन कनेƕन के िलए साबुन का पानी और ऑƛीजन कनेƕन 
के िलए ताजा पानी लगाएं। (Fig 2)

3  įरसाव परीƗण करते समय कभी भी मािचस या ɢेम लाइट का 
उपयोग न करŐ।

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.23
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टेबल 1

हʋे ːील वेİʒंग के िलए नोजल का आकार

 ɘेट की मोटाई (िममी)  0.8  1.2   1.6   2.4  3.2  4.0  5.0  6.5  10.0  13.0  16.2  19.0    25.0  ओवर 25

 नोजल का आकार  1  2  3  5  7  10  13  18  25  35  45  60  70  80

लौ सेिटंग।

1  सुरƗा पįरधान पहनŐ।

2  गैस िसलŐडर खोलŐ और रेगुलेटरो ंपर गैस के दबाव को समायोिजत 
करŐ।

3  ɰोपाइप मŐ एिसिटलीन गैस का कंटŌ ोल वॉʢ खोलŐ।

4  एक ˙ाकŊ  लाइटर का उपयोग करके लौ को Ůǜिलत करŐ।

 आग के िकसी अɊ ŷोत का उपयोग करने से बचŐ।

5  एिसिटलीन के Ůवाह को तब तक समायोिजत करŐ  जब तक िक काला 
धुआं न िनकल जाए।

6  आƛीजन गैस को तब तक खोलŐ जब तक िक लौ मŐ कोई आवाज न 
हो, एक उिचत गोल भीतरी शंकु ̾थािपत हो जाए। इसे एक तट̾थ लौ 
के ŝप मŐ जाना जाता है।

7  ऑƛीजन गैस को बढ़ाकर ऑƛीकरण लौ को समायोिजत करŐ। 
(तेज आंतįरक शंकु और थोड़ी फुफकार Ȱिन के साथ)

8  िफर से तट̾थ लौ सेट करŐ  और िबना िकसी Ȱिन के बाहरी पंख से ढके 
नरम आंतįरक शंकु के साथ एिसिटलीन गैस को बढ़ाकर काबŊराइिजंग 
लौ को समायोिजत करŐ।

9  आग की सेिटंग को तब तक दोहराएं जब तक िक आप िबना िकसी 
बैकफायर या ɢैश-बैक के लौ को सेट करने का Ůबंधन न कर लŐ।

आग बुझाने और रोकने का काम

10  पहले एिसिटलीन वॉʢ और िफर ऑƛीजन वॉʢ को बंद करके आंच 
को बुझाएं।

11  ɰोपाइप नोज़ल को पानी मŐ थोड़ा सा ऑƛीजन गैस खोलकर ठंडा 
होने के िलए डुबोएं।

12  िसलŐडर वाʢ बंद करŐ  और लाइन से सारा दबाव छोड़ दŐ।

Ůकाश, सेिटंग, ऑƛी-एिसिटलीन लौ को बुझाना और संयंũ को बंद करना (Lighting, setting, 
extinguishing oxy-acetylene flame and shutting the plant)
उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा 
•  गैस वेİʒंग के िलए ऑƛी-एिसिटलीन की लौ को ठीक से जलाना, सेट करना और बुझाना
•  काम रोकने के िलए ऑƛी-एिसिटलीन संयंũ को बंद कर दŐ।

ɢेम लाइिटंग

सुिनिʮत करŐ  िक सुरƗा एŮन, दˑाने और काले चʳे पहने 
जाते हœ। (Fig 1)

छोटे आकार के नोजल के िलए ऑƛीजन और एिसिटलीन का दबाव 0.2 
िकŤा/सेमी पर सेट करŐ। (नɾर 3)

रेगुलेटर पर Ůेशर सेट करते समय ɰो पाइप कंटŌ ोल वॉʢ को 
सही सेिटंग खुला रखŐ।

एिसिटलीन कंटŌ ोल वॉʢ को ɰो पाइप का 1/4 टनŊ खोलŐ और ˙ाकŊ -
लाइटर की मदद से आग लगा दŐ। एिसिटलीन के Ůवाह को तब तक 
समायोिजत करŐ  जब तक िक काला धुआं न िनकल जाए। (Fig  2)

बैक फायर या ɰो पाइप के ɢैश बैक से बचŐ।

लौ का िनरीƗण करŐ  और ɰोपाइप के ऑƛीजन िनयंũण वाʢ को 
खोलकर ऑƛीजन डालŐ। (Fig  3)
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लौ समायोजन: तट̾थ लौ को समायोिजत करने के िलए, सफेद शंकु को 
˙ʼ और गोल बनाने के िलए पयाŊɑ ऑƛीजन जोड़Ő। (Fig  4)

ɰोपाइप के गैस िमŵण मŐ समान माũा मŐ ऑƛीजन और 
एिसिटलीन होते हœ।

ऑƛीकरण लौ को समायोिजत करने के िलए, अिधक ऑƛीजन जोड़Ő।

सफेद शंकु छोटा और नुकीला हो जाएगा।

लौ एक िहिसंग Ȱिन उȋɄ करेगी और इसकी लंबाई कम होगी। (Fig  5)

काबŊराइिजंग ɢेम को एडजː करने के िलए, ɢेम को ɊूटŌ ल मŐ एडजː 
करŐ  और िफर एिसिटलीन िमलाएं।

सफेद शंकु लंबा हो जाएगा, जो पंख के समान भाग से िघरा होगा।

लौ चुपचाप जलेगी और उसकी लंबाई अिधक होगी। (Fig  6)

लौ को बुझाना: लौ को बुझाने के िलए पहले एिसिटलीन वॉʢ (ɰोपाइप) 
और िफर ऑƛीजन वॉʢ को बंद करŐ।

संयंũ को बंद करना: काम के अंत मŐ, संयंũ को नीचे बताए अनुसार बंद 
कर दŐ।

एिसिटलीन िसलŐडर वाʢ बंद करŐ।

ɰोपाइप एिसिटलीन वाʢ खोलŐ और सभी दबाव छोड़Ő।

एिसिटलीन िनयामक दबाव समायोजन पŐच जारी करŐ।

ɰोपाइप एिसिटलीन वाʢ बंद करŐ।

ऑƛीजन को भी बंद करने के िलए उपरोƅ चार चरणो ंको दोहराएं।
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG&M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - वेİʒंग  अɷास 1.5.24 

ऑƛी- एिसिटलीन गैस काटने, पतली शीट धातु पर टांकना और वेİʒंग) (Oxy- Acetylene gas 
cutting , brazing & welding on thin sheet metal)
उȞेʴ: इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
•  किटंग टाचŊ साथ पतली शीट पर हाथ से सीधी कटाई
•  तांबे की टयूबो ंका Űेिजंग
•  तांबे की शीट की वेİʒंग।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औज़ार/साधन   (Tool/instruments)

•  सुरƗा पįरधान  - 1 set

•  ˙ाकŊ  लाइटर  - 1 No.

उपकरण/मशीन   (Equipment/machines)

•  ऑƛी-एिसिटलीन वेİʒंग सेट  - 1 set

सामŤी/अवयव   (Material/Components)

•    एमएस। ɘेट (वकŊ  पीस)  - 1No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  किटंग टाचŊ के साथ पतली शीट पर सीधे हाथ से काटना

1  पूणŊ सुरƗा पįरधान पहनŐ।

2  गैस वेİʒंग को किटंग ɰो पीस से set करŐ।

3  धातु की मोटाई के अनुसार सही किटंग नोजल लगाएं।

4  धातु की मोटाई और किटंग नोजल के अनुसार एिसिटलीन और किटंग 
ऑƛीजन के गैस के दबाव को समायोिजत करŐ।

5  कटी Šई सतह को साफ करŐ।

6  एक सीधी रेखा को पंच करŐ। (Fig 1)

7  उिचत काटने की लौ को समायोिजत करŐ।

8  किटंग ɰोपाइप को कट लाइन और ɘेट की सतह पर 90° पर 
पकड़Ő। (Fig  2)

9  ɘेट के एक िसरे पर पंच लाइन पर चेरी रेड हीट तक गरम करŐ।

 वकŊ पीस और नोजल के बीच लगभग 5 िममी की दूरी रखŐ।

10  काटने वाली ऑƛीजन छोड़Ő और काटने की िŢया का िनरीƗण करŐ।

11  पंिचंग लाइन का अनुसरण करते Šए किटंग ɰोपाइप को दूसरे िसरे 
की ओर ले जाएँ। (Fig  3)
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एिसिटलीन का दबाव 0.5 kgf/cm2 . होना चािहए

किटंग नोजल को ɰोपाइप मŐ सही ढंग से सेट करŐ।

Ůी-हीिटंग के िलए ɊूटŌ ल ɢेम को एडजː करŐ।`

टेबल 1 

काटने के िलए डेटा

 ʩास     की मोटाई    काट रहा है
 ऑƛीजन काटना    ːील ɘेट    ऑƛीजन
 िछū नोक      दबाव

 (mm)  (mm)  (केजीएफ/cm2)

  (1)  (2)  (3)
  0.8  3-6  1.0-1.4
  1.2  6-19  1.4-2.1
  1.6  19-100  2.1-4.2
  2.0  100-150  4.2-4.6
  2.4  150-200  4.6-4.9
  2.8  200-250  4.9-5.5
  3.2  250-300  5.5-5.6

जबिक गैस किटंग किटंग ɰोपाइप की िबना साइड-टू-
साइड मूवमŐट के सीधी याũा सुिनिʮत करती है और किटंग 
ऑƛीजन वाʢ के पूरी तरह से खुले होने तक ɘेट की सतह 
के साथ नोजल की सही İ̾थित सुिनिʮत करती है।

12  नोज़ल की सही गित और दूरी बनाए रखŐ।

13  किटंग ऑƛीजन बंद कर दŐ  और कट पूरा होने पर आंच बंद कर दŐ।

14  कट को साफ करŐ  और उसकी शुȠता की जांच करŐ।

15  इस ʩायाम को तब तक दोहराएं जब तक िक एक अǅा और िचकना 
कट न हो जाए।

टाˋ  2:  तांबे की Ǩूबो ंकी टांकना

1  सुिनिʮत करŐ  िक पाइप ˢेज मŐ ठीक से Ůवेश करता है। यह एक 
आसान िफट होना चािहए।

2  जुड़ने के िलए सतह पर थोड़ी माũा मŐ ɢƛ लगाएं।

3  ǜाइंट को ɰो टाचŊ से गमŊ करŐ।

4  जोड़ को हʋा लाल होने तक गमŊ करŐ , िफलर रॉड (Űेिजंग रॉड) 
डालŐ। िपघलना शुŝ हो जाएगा

5  िपघली Šई भराव की छड़ को जोड़ मŐ खीचंा जाएगा और दूसरे के ̾ थान 
b/w छोर को भरेगा।

6  जब पूरी įरंग मŐ ˢेज के अंत मŐ एक टांकना सामŤी देखी जा सकती है 
तो ɰो टाचŊ को हटा दŐ।

7  जोड़ को ठंडा होने दŐ।

• जोड़ को ˷ादा गरम न करŐ।

• Űेिजंग रॉड को आंच मŐ न रहने दŐ.

• टांकने तक पाइप को न हटाएंसामŤी कठोर है।
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टाˋ  3:  कॉपर शीट की वेİʒंग

1  सही आकार की डी-ऑƛीडाइǕ कॉपर शीट सुिनिʮत करŐ  Ɛोंͤिक 
वेİʒंग के दौरान कमिशŊयल कॉपर मŐ दरारŐ  पड़ सकती हœ।

2  अचार/िवलायक का उपयोग करके िकनारो ंऔर सतहो ंको तेल, 
Ťीस और गंदगी से मुƅ साफ करŐ।

3  सुिनिʮत करŐ  िक संयुƅ सतह सतह आƛाइड से मुƅ हœ। सतह 
की सफाई के िलए एमरी शीट, वायर Űश या वायर वूल का Ůयोग 
करŐ।

4  शीट्स को सही संरेखण और 2.5 mm के ŝट गैप के साथ बट 
जॉइंट के ŝप मŐ सेट करŐ।

5  एक फॉ˛ोर कां˟ भराव रॉड का चयन करŐ।

6  कां˟ ɢƛ का चयन करŐ। (बोरेƛ ɢƛ)

7  एक नरम ऑƛीकरण लौ सेट करŐ , जो वेʒ धातु से जˑा और 
िटन के वा˃ीकरण को िनयंिũत करने मŐ मदद करेगी।

8  ɘेट्स को तब तक Ůीहीट करŐ  जब तक िक सतह के आƛाइड न 
बनने लगŐ।

9  तांबे के उǄ तापीय िवˑार की देखभाल करने के िलए संयुƅ की 
Ůȑेक 50 mm लंबाई के िलए टैक वेʒ।

10  ɰोपाइप को जोड़ के िसरो ंपर 60° - 70° के कोण पर और िफलर 
रॉड को 30° - 40° के कोण पर पकड़Ő और िफर कील-वेʒ करŐ। 11 
िफलर रॉड को पाउडर ɢƛ मŐ गमŊ करके और डुबो कर ɢƛ से 
लेिपत िकया जाता है।

11  ɰोपाइप और िफलर रॉड को टैकल वेİʒंग के िलए िदए गए कोणो ं
पर पकड़Ő। ɰो पाइप की हʋी बुनाई दोनो ंिकनारो ंका उिचत ɡूजन 
सुिनिʮत करती है।

12  एक छोर से शुŝ करŐ  और थोड़ी सी बुनाई गित के साथ जारी रखŐ, 
िनयिमत अंतराल पर िफलर रॉड को तब तक जोड़ते रहŐ जब तक िक 
सीवन पूरा न हो जाए।

13  एकसमान जड़ पैठ सुिनिʮत करŐ। 

14  सु̊ढीकरण को पूणŊ खंड तक रखते Šए और गǯा बंद करने के बाद, 
वेʒ को समाɑ करŐ।

15  ɢƛ अवशेषो ंको हटा दŐ।

जमा एक समान आकार का, िदखने मŐ चमकीला और सरंŬता 
से मुƅ होना चािहए।

16  मनका साफ करŐ  और वेʒ दोष और मनका आकार, Ůोफाइल और 
उपİ̾थित के िलए िनरीƗण करŐ।
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG&M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - वेİʒंग  अɷास 1.5.25 

वेİʒंग औजार & उपकरणो ंकी देखभाल और सुरƗा और बैक फायर अरेː का ŮदशŊन करŐ (Demonstrate 
care & safety of welding tools and equipments and back fire  arrester)

उȞेʴ: इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
•  वेİʒंग टूʤ की देखभाल और सुरƗा
•  बैक फायर की जांच करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औज़ार/साधन (Tools/instrument)

• ऑƛीजन गैस िनयामक  - 1 set

• एिसिटलीन गैस िनयामक  - 1 set

• िसिलंडर की  - 1 No.

• वेİʒंग/Űेिजंग टॉचŊ  - 1 No.

• ऑƛीजन रबर की नली  - आवʴकता अनुसार।
• एिसिटलीन रबर की नली  - आवʴकता अनुसार।

• आँख का चʳा  - 1 No.

• ˙ाकŊ  लाइटर  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipment/Machines)

• िसलŐडर टŌ ॉली  - 1 No.

सामŤी (Materials)

• ऑƛीजन के साथ िसलŐडर  - 1 No.

• एिसिटलीन के साथ िसलŐडर  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  वेİʒंग औजार & उपकरणो ंकी देखभाल और सुरƗा।

देखŐ (अɷास 1.5.22 का टाˋ 5)

टाˋ   2:  बैक फायर की जांच करŐ

1  ऑƛीजन और एिसिटलीन िसलŐडर लाइनो ंमŐ बैक फायर अरेːर 
संलư करŐ  (Fig 1)

2  िसलŐडर के पास रेगुलेटर के लो Ůेशर साइड मŐ एक बैक फायर अरेːर 
लगाएं।

3  टॉचŊ के पास एक और बैक फायर अरेːर लगाएं।

सुरƗा :

1  गैस पाइप मŐ आग लगने या फटने की İ̾थित मŐ तुरंत दोनो ं िसलŐडर 
वाʢ बंद कर दŐ।

2  पीछे की आग से बचने के िलए आगे की ŮिŢया से पहले कारणो ंमŐ 
सुधार करŐ।
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG&M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - वेİʒंग  अɷास 1.5.26

ऑƛी एिसिटलीन संयंũ सेट करŐ , दो चरण िनयामक का उपयोग करŐ , लौ गैस दबाव-O2 और डीए का 
समायोजन  (Set oxy acetylene plant, use two stage regulator, adjustment of flame 
gas pressure-O2 and DA)
उȞेʴ: इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• cu को cu  पाइप को जोड़ दŐ।
• cu को M.S पाइप से जोड़ दŐ।
• cu को एʞुिमिनयम पाइप से जोड़ दŐ।

अɷास संƥा 1.5.23 देखŐ 
टाˋ  -3
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG&M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - वेİʒंग  अɷास 1.5.27

कॉपर से कॉपर और कॉपर और CU से MS, कॉपर से एʞुिमिनयम पाइप के बीच टांकना  ( Perform 
brazing between copper to copper and copper and CU to MS, copper to alu-
minium pipes)
उȞेʴ: इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• तांबे से तांबे के पाइप का जोड़।
• M.S, पाइप से तांबे का संयुƅ
• तांबे से एलयुिमिनयम पाइप को  संयुƅ

आवʴकताएँ  (Requirements)
 औज़ार/साधन (Tools/instruments)

•  ऑƛी- एिसिटलीन नोजल के साथ सेट - 6Nos.

सामŤी (Material)

•  वेİʒंग ˌीन - 1 set

•  वेİʒंग माˋ  - 1  No..
•  हाथ के दˑाने - 1  No.

•  कॉपर पाइप 6mm 200mm Ůत् येक  - 10 No.

•  कॉपर Ůोस रॉड  - आवʴकतानुसार
•  ːील पाइप 6mm 200mm Ůȑेक  - 10  No.

•  एʞुिमिनयम पाइप 6mm 200mm Ůȑेक  - 10 No.

•  िसʢर Űेज़ रॉड  - आवʴकतानुसार
•  एʞुिमना, बोरेƛ ɢƛ  - आवʴकतानुसार
•  आग ईंट  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  तांबे से तांबे का पाइप का जोड

1  तांबे की सतह को साफ आंतįरक और बाहरी ʩास तैयार करŐ।

2  Ǩूब को आग की ईंट पर रखŐ।

3  लौ तट̾थ सेट करŐ

4  जोड़ को लाल होने तक गमŊ करŐ।

5  संयुƅ के आसपास तांबे समृȠ भराव रॉड को ˙शŊ करŐ

6  िपघला Šआ धातु केिशका िŢया Ȫारा गैप को भरना चािहए

टाˋ  2:  M,S.पाइप से तांबे का संयुƅ Fig 2

1  तांबे के पाइप की सतह को साफ आंतįरक और एमएस बाहरी ʩास 
तैयार करŐ।

2  Ǩूब को आग की ईंट पर रखŐ

3  तट̾थ लौ सेट करŐ।

4  जोड़ को लाल होने तक गमŊ करŐ।

5  ǜाइंट और ओवर िफलर रॉड पर ɢƛ लगाएं।

6  संयुƅ के आसपास िसʢर Űेज़ िफलर रॉड को ˙शŊ करŐ

7  िपघला Šआ धातु एक समान जोड़ के िलए िफर से गरम िकए गए 
अंतराल को भरना चािहए।
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टाˋ  3 :  तांबे से एलयुिमिनयम पाइप का संयुƅ

1  तांबे के पाइप की सतह को आवʴकतानुसार साफ आंतįरक या 
बाहरी ʩास तैयार करŐ

2  ɢेम ɊूटŌ ल सेट करŐ

3  तांबे की Ǩूब को गमŊ करŐ

4  जोड़ को लाल चमकने तक गमŊ करŐ

5  एʞुिमिनयम पाइप को पाइप के मुहाने पर रखŐ और उसे दबा दŐ

6  ǜाइंट और ओवर िफलर रॉड पर ɢƛ लगाएं

7  संयुƅ के आसपास िसʢर Űेज़ िफलर रॉड को ˙शŊ करŐ।

8  िपघला Šआ धातु एक समान जोड़ के िलए िफर से गरम िकए गए 
अंतराल को भरना चािहए।

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.27
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग  (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - बुिनयादी Ůशीतन अɷास 1.6.28

Ůशीतन टाˋ  मŐ उपयोग िकए जाने वाले सामाɊ हाथ औजार/साधन और उपकरणो ंकी पहचान करना 
और उनका उपयोग करना  (Identify and use of general hand tools instruments and 
equipment used in refrigeration work)
उȞेʴ: इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे
• सामाɊ वकŊ  शॉप टूʤ की पहचान करŐ
• कायŊशाला उपकरणो ंकी पहचान करŐ
• सटीक उपकरणो ंकी पहचान करŐ
• औजार , उपकरणो ंकी देखभाल और रखरखाव करŐ

अɷास 1.1.05 संदभŊ लŐ
टाˋ  -1, टाˋ  -2, टाˋ  -3, टाˋ  -4
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - बुिनयादी Ůशीतन अɷास 1.6.29

रेिůजरेशन वकŊ  शॉप मŐ इˑेमाल होने वाले िवशेष औजार,साधन  और  उपकरण की पहचान करŐ   Identify  
special  tools , instruments and equipment used in refrigeration work shop)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे
• Ůशीतन उपकरण के मुƥ भागो ंकी पहचान करŐ  जो उनके कायŊ  करते हœ
• Ůशीतन कायŊ   मŐ Ůयुƅ उपकरणो ंकी पहचान करŐ
• Ůशीतन कायŊ  मŐ Ůयुƅ उपकरणो ंकी पहचान करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औज़ार/साधन   (Tools/instruments)

 •  योक के साथ ɢेयįरंग टूल  - 1 No.
 •  Ǩूब कटर रीमर के साथ  - 1 No.
 •  पाइप बŐडर लीवर और सोįरंग Ůकार  - 1 No.
 •  ˢैिगंग टूल  - 1 No.

•  िपंिचंग टूल  - 1 No.
•  शा͆ट įरंच - 2 No
•  दबाव नापने का यंũ  - 2 Nos.
•  थमाŊमीटर  - 1 No.
•  इलेƃŌ ॉिनक िडटेƃर  - 2 No.
•  गेज मैिनफोʒ  - 1 No.

•  टोगं टेːर - 1 No.
•  वैƐूम पंप - 1 No.
•  िपंच ऑफ İɘवर - 1 No.
•  एयर कंŮेसर - 1 No.
•  एनीमो मीटर - 1 No.
•  टैको मीटर - 1 No.
•  हैलाइड टॉचŊʼ  - 1 No.
•  İˠंग साइŢोमीटर  - 1 No. 
• गेज मैिनफोʒ  - 1 No.
•  वैƐूम पंप  - 1 No.
•  थमŖ मीटर - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1:  रेिůजरेशन टूʤ के मुƥ भागो ंको उनके टाˋो ंके साथ पहचानŐ

•  ɢेयįरंग टूल के मुƥ भागो ंको पहचानŐ

1  आर & एसीटीखे देखŐ और Fig 1 मŐ लेबल के भागो ंको पहचानŐ।

2  दी गई टेबल  1 मŐ भागो ंऔर टाˋ ो ंके नाम दजŊ करŐ।

टेबल 1

 लेबल    भाग का नाम      फंƕन
 1
 2
 3
 4
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•  Ǩूब कटर के मुƥ भागो ंको रीमर से पहचानŐ

1  आर & एसीटीखे देखŐ और Fig 2 मŐ लेबल के भागो ंको पहचानŐ।

2  दी गई टेबल  2 मŐ भागो ंऔर टाˋ ो ंके नाम दजŊ करŐ।

टेबल 2

 लेबल     भाग का नाम      फंƕन 
 1
 2
 3
 4

•  पाइप बŐडर के मुƥ भागो ंकी पहचान करŐ

1  आर & एसीटीखे  Fig 3 और 4 देखŐ और लेबल के भागो ंकी पहचान 
करŐ।

2  दी गई टेबल  3 मŐ भागो ंऔर टाˋ ो ंके नाम दजŊ करŐ।

टेबल 3

 लेबल     भाग का नाम      फंƕन 

 1
 2
 3
 4
 5
 6
 7

•  ˢैिगंग टूल के मुƥ भागो ंकी पहचान करŐ

1  आर & एसीटीखे देखŐ और Fig 5 मŐ लेबल के भागो ंको पहचानŐ

2  दी गई टेबल  4 मŐ भागो ंऔर टाˋ ो ंके नाम दजŊ करŐ।

टेबल 4

 लेबल     भाग का नाम      फंƕन 

 1
 2
 3
 4
 5

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.29
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टेबल 5

 लेबल     भाग का नाम      फंƕन 

 1
 2
 3
 4
 5

•  िपंिचंग टूल के मुƥ भाग को पहचानŐ

1  Fig 7 देखŐ और लेबल के भागो ंको पहचानŐ।

2  दी गई टेबल  5 मŐ भागो ंऔर टाˋ ो ंके नाम दजŊ करŐ।

•  शा͆ट įरंच के मुƥ भाग की पहचान करŐ

1  Fig 8 देखŐ और लेबल के भागो ंको पहचानŐ।

2  दी गई टेबल  मŐ भाग का नाम िलİखए।
टेबल 6

 लेबल     भाग का नाम      फंƕन 

 1
 2
 3
 4

टाˋ  2:  Ůशीतन टाˋ  मŐ Ůयुƅ उपकरणो ंकी पहचान करŐ

•  दबाव नापने का यंũ और िमिŵत गेज के मुƥ भागो ंकी पहचान 
करŐ

1  आर & एसीटीखे 9 और 10 देखŐ और लेबल के भागो ंकी पहचान करŐ।

2 दी गई टेबल  7 मŐ भागो ंऔर टाˋ ो ंके नाम दजŊ करŐ।

टेबल 7

 लेबल     भाग का नाम      फंƕन

 1
 2
 3

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.29
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•  थमाŊमीटर के मुƥ भाग को पहचानŐ

1  Fig. 11 & 12 देखŐ और लेबल के भागो ंकी पहचान करŐ।

2  दी गई टेबल  8 मŐ भागो ंऔर टाˋ ो ंके नाम दजŊ करŐ।

टेबल 8

 लेबल     भाग का नाम      फंƕन 

 1
 2
 3
 4
 5
 6

• įरसाव रƗक के मुƥ भागो ंकी पहचान करŐ।

1  Fig 13 देखŐ और लेबल के भागो ंको पहचानŐ।

2  दी गई टेबल 9 मŐ भागो ंऔर कायŘ के नाम िलİखए।

•  इलेƃŌ ॉिनक लीक िडफेƃर के मुƥ भागो ंकी पहचान करŐ

1  Fig 14 देखŐ और लेबल के भागो ंको पहचानŐ।

2  भागो ंके नाम įरकॉडŊ करŐ  और दी गई टेबल  मŐ ठीक करŐ  10

टेबल 9

 लेबल     भाग का नाम      फंƕन 
 1
 2
 3

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.29
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•  İˠंग साइकोमीटर के मुƥ भागो ंकी पहचान करŐ

1  Fig15 देखŐ और लेबल के भागो ंकी पहचान करŐ

2  दी गई टेबल  के भागो ंऔर टाˋ ो ंके नाम दजŊ करŐ  11

टेबल 10

 लेबल     भाग का नाम      फंƕन 
 1
 2

•  गेज मैिनफोʒ के मुƥ भागो ंकी पहचान करŐ

1  Fig 16 देखŐ और लेबल के भागो ंको पहचानŐ।

2  दी गई टेबल 12 भागो ंऔर टाˋ ो ंके नाम दजŊ करŐ

टेबल 11

 लेबल     भाग का नाम      फंƕन 
 1
 2
 3
 4

•  एिनमोमीटर के मुƥ भागो ंको पहचानŐ

1  Fig 17 देखŐ और लेबल के भागो ंको पहचानŐ।

2  दी गई  मŐ भागो ंऔर टाˋ ो ंके नाम दजŊ करŐ  13

टेबल 12

 लेबल     भाग का नाम      फंƕन 

 1
 2
 3
 4
 5
 6
 7
 8
 9

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.29
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टेबल  14

 लेबल भाग का नाम फंƕन 

 1
 2
 3
 4

टेबल 13

 लेबल     भाग का नाम      फंƕन 
 1
 2
 3
 4

•  टैकोमीटर के मुƥ भागो ंकी पहचान करŐ

2  Fig 18 देखŐ और सारणी के भागो ंको पहचानŐ

3  िदए गए भागो ंमŐ भागो ंऔर टाˋ ो ंके नाम दजŊ करŐ  टेबल 14

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.29
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टाˋ  3:  Ůशीतन टाˋ  मŐ उपकरणो ंकी पहचान करŐ

•  वैƐूम पंप के मुƥ भागो ंकी पहचान करŐ

1  आर & एसीटीखे देखŐ और Fig 19 मŐ िदखाए गए लेबल के भागो ंकी 
पहचान करŐ

2  दी गई टेबल 15 मŐ भाग और टाˋ  का नाम दजŊ करŐ  

टेबल 15

 लेबल     भाग का नाम      फंƕन 
 1
 2
 3

टेबल 16

 लेबल भाग का नाम फंƕन

 1
 2
 3
 4
 5

•  एयर कंŮेसर के मुƥ भागो ंकी पहचान करŐ

1  आर & एसीटीखे देखŐ और Fig 20 मŐ िदए गए लेबल के भागो ंकी 
पहचान करŐ।

2  टेबल 16 मŐ िदए गए भाग का नाम दजŊ करŐ

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.29
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग  (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - बुिनयादी Ůशीतन अɷास 1.6.30

वा˃ संपीड़न Ůणाली और वा˃ अवशोषण Ůणाली के िविभɄ Ůशीतन उपकरण संपीड़न की पहचान 
करŐ  (Identify the various refrigeration equipments compression of vapour 
compression system and vapour absorption  system)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे
•  िविभɄ Ůशीतन उपकरणो ंकी पहचान करŐ
•  Ůणाली की पहचान करŐ  और चŢ का पता लगाएं
•  v.c Ůणाली के घटको ंकी पहचान करŐ
•  वा˃ अवशोषण Ůशीतन चŢ की पहचान करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 उपकरणो ं(Equipments)

 •  वा˃ संपीड़न Ůणाली
  (रेिůजरेटर)  -1  No.

•  वा˃ अवशोषण Ůणाली  - 1  No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1:  िविभɄ Ůशीतन उपकरणो ंकी पहचान करŐ
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टाˋ  2:  वा˃ संपीड़न की Ůणाली की पहचान करŐ  और चŢ का पता लगाएं

 Ţ.सं.  िसːम मŐ घटको ंकी पहचान करŐ
  1
  2
  3
  4
  5
  6
  7
  8
  9
  10
  11
  12
  13

टाˋ   3:  वीसी िसːम के घटको ंकी पहचान करŐ।

टेबल 16

 लेबल     भाग का नाम      फंƕन 

 1
 2
 3
 4
 5

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.30
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टाˋ 4:  वा˃ अवशोषण Ůणाली और चŢ की पहचान करŐ

įरकॉडŊ शीट

   Ţ.सं.   अवयव नाम  टाˋ 

 1

    2

    3

    4

    5

    6

    7

    8

    9

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.30
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग  (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - बुिनयादी Ůशीतन अɷास 1.6.31

नरम तांबे की निलयो ंपर उतारŐ , काटŐ और मोड़Ő (Unroll, cut and bend  on soft copper tubes)

उȞेʴ: इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे
•  रोल से तांबे की टयूिबंग को उतारŐ ,
•  िनशान को मापŐ और तांबे की Ǩूब को िदए गए आकार मŐ काट लŐ
•  तांबे की नली को मोड़Ő

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औज़ार/साधन   (Tools/instruments)

•  मैलेट  - 1No. 
•  Ǩूब कटर (0.25 mm)  - 1No.
•  रीिमंग टूल  - 1No.
•  İ˚ंग बŐडर (6mm)  - 1No.
•  लीवर टाइप बŐडर (6mm)  - 1No.
•  मेटल टेप या ːील ŝल  - 1No.

•  िũकोणीय फ़ाइल150mm  - 1No..

सामŤी (Materials)

•  कॉपर Ǩूब 6 mm  - 1 कंुडल
•  कपास का कचरा  - आवʴƅानुसार
•  तेल की एक छोटी माũा  - आवʴƅानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ   1:  कॉपर Ǩूब को उतारŐ ,

1  Ǩूब को समतल साफ सतह पर रखŐ।
2  Ǩूब को आवʴक लंबाई तक उतारŐ  । (Fig 1)

3  यिद Ǩूब मŐ कोई मोड़ हो तो Ǩूब को मैलेट या ɘाİːक के हथौड़े से 
हʋे वार से सीधा करŐ।

टाˋ  2:  िनशान को मापŐ और तांबे की Ǩूब को िदए गए आकार मŐ काटŐ

नोट: इसे िविभɄ आकारो ंकी Ǩूबो ंके िलए दोहराएं

  ȯान से पाइप की जŝरतो ंकी लंबाई को मापŐ और बाहर (जहां आप 
एक फ़ाइल के िकनारे से काटने जा रहे हœ) को िचि˥त करŐ।

  पाइप को नीचे के रोलसŊ और ऊपरी किटंग ʬील के बीच मŐ रखŐ।

 पाइप को इस तरह रखŐ िक किटंग ʬील आपके Ȫारा फाइल के साथ 
बनाए गए िनशान के अनुŝप हो। (Fig 3)

4  हाथ के पŐच को तब तक कसŐ जब तक िक काटने का पिहया पाइप के 
बाहरी िहˣे को न छू ले।

अवलोकन टेबल

Ţ.सं. पैरामीटर िटɔिणयां

1

2

3

Ǩूब का सीधापन

Ǩूब की सुरिƗत हœडिलंग

Ǩूब के अɊ आकारो ंको 
अिनयंिũत करना

बŠत बिढया/बŠत अǅा/
अǅा/औसत 

बŠत बिढया/बŠत अǅा/
अǅा/औसत 

बŠत बिढया/बŠत अǅा/
अǅा/औसत 
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5  पाइप कटर को धीरे-धीरे पाइप के चारो ंओर घुमाएं तािक काटने वाला 
पिहया धीरे-धीरे बाहर की ओर कट जाए।

6  किटंग ʬील का दबाव बढ़ाने के िलए हœड ˌू को घुमाएं और िफर 
कटर को िफर से पाइप के चारो ंओर घुमाएं। (Fig 4)

7   किटंग ʬील का दबाव धीरे-धीरे बढ़ाते Šए किटंग जारी रखŐ। धीरे-धीरे 
और सावधानी से काम करŐ। बŠत अिधक दबाव का Ůयोग न करŐ  या 
आप पाइप को नुकसान पŠंचा सकते हœ।

8  जब कट पूरा हो जाए तो खुले िसरे को सील कर दŐ  और पाइप को वापस 
कंुडल मŐ रोल करŐ।

9  पाइप के अंत से सभी खुरदुरे िकनारो ंको हटाने के िलए रीिमंग टूल का 
उपयोग करŐ। (Fig 5)

10  पाइप के खुले िसरे को नीचे की ओर रखने के िलए पकड़Ő (इसिलए
 तांबे के टुकड़े पाइप के अंदर नही ंजाएंगे)। रीिमंग टूल को तब तक 

घुमाएं जब तक िक पाइप के अंदर से सभी खुरदुरे िकनारो ंको हटा न 
िदया जाए। (Fig 6)

अवलोकन टेबल

 Ţ.सं.      पैरामीटर       िटɔिणयां

 1  मोड़ का कोण 1  सही/सही नही ं

 2  मोड़ का कोण 2  सही/सही नही ं

नोट: िविभɄ आकारो ंके Ǩूबो ंके िलए एक ही ŮिŢया को  
दोहराएं।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.31
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टाˋ 3:  तांबे की नली को मोड़Ő

1  रेिůजरेशन पाइप नरम होता है और इसे हाथ से मोड़ा जा सकता है। 
चंूिक यह नरम होता है इसिलए झुकने पर इसे आसानी से ƗितŤˑ 
िकया जा सकता है।

2  यिद पाइप सƢ है और आसानी से नही ंबेȵ नही ंहोगा तो उपयोग 
करने से पहले इसे बंद कर देना चािहए।

3  पाइप के बाहर झुकने वाले İ˚ंग को पुश करŐ  (डŌ ाइंग देखŐ)। यह पाइप 
को समान ŝप से मोड़ने मŐ मदद करता है।

4  अपने अंगूठे का उपयोग करके पाइप को एक बार मŐ थोड़ा मोड़Ő 
(Fig 8) मोड़ को एक गित से पूरा करने का Ůयास न करŐ। इससे पाइप 
मŐ दरार आ जाएगी।

5  पाइप मŐ तेज मोड़ न बनाएं। यिद पाइप का ʩास 1/4 इंच (6 mm) 
है, तो पाइप को नुकसान पŠंचाने के जोİखम के िबना आप जो सबसे 
तेज मोड़ बना सकते हœ वह 1 इंच (2.5 mm) िũǛा है (Fig 9 देखŐ)। 
इसका ʩास।

6  पाइप जो झुकने के दौरान दरार, िवभाजन, झुįरŊयाँ या चपटा हो, का 
उपयोग नही ंिकया जाना चािहए।

7 पाइप को मोड़Ő तािक वह आसानी से कनेƕन पर िफट हो जाए (डŌ ाइंग 
देखŐ)।

अवलोकन टेबल

 Ţ.सं.      पैरामीटर         िटɔिणयां

 1  Ǩूब कट की लंबाई     उǽृʼ/अǅा/ 
   औसत

2  साफ िकनारो ं   उǽृʼ / भगवान/ 
 Ǩूबो ं    औसत

नोट: िविभɄ आकारो ंकी Ǩूबो ंके िलए अɷास दोहराएं।  

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.31
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग  (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - बुिनयादी Ůशीतन अɷास 1.6.32

तांबे के टयूिबंग पर ˢेज करŐ  और Űेͅड ǜाइंट बनाएं। (Swage and make a brazed joint on 
copper tubing)
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• एक तांबे की Ǩूब (6 िममी) घुमाएँ।
• Űेͅड जोड़ बनाएं।

आवʴकताएँ  (Requirements)
औज़ार/साधन   (Tool/instruments)

•  मेटल टेप या ːील ŝल  - 1 No.
•  िũकोणीय फ़ाइल 150 mm  - 1 No.
•  ɢेयįरंग ɰॉक  - 1 No.
•  ˢैिगंग टूल सेट  - 1 No.
•  बॉल पेन हैमर 225 Ťाम  - 1 No.
•  ɰो लैɼ या गैस वेİʒंग सेट  - 1 No.

•  हœडी Űैिमंग टॉचŊ - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  टांकना रॉड  - आवʴकतानुसार
•  टांकना Ůवाह  - आवʴकतानुसार
•  ɯूटेन ईन  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ   1:  Ǩूब के िसरे को घुमाएं

1   एक ही आकार के Ǩूब के दो टुकड़ो ंको एक साथ जोड़ने के िलए एक 
को बड़ा बनाया जाना चािहए तािक दूसरा अंदर िफट हो जाए (Fig 1)

2   Ǩूब के िसरे को बड़ा करना ˢैिगंग कहलाता है

3   ˢैिगंग के िलए उपयोग िकया जाने वाला उपकरण Fig1 मŐ िदखाया 
गया है Fig 2 और Fig 3. पाइप İˢंिगंग टूल की जांच करŐ  और 
इसकी तुलना डŌ ॉइंग से करŐ। सुिनिʮत करŐ  िक आप समझते हœ िक 
पाइप के अंत को घुमाने से पहले यह कैसे काम करता है

4   Ǩूब को टूल मŐ रखŐ। सुिनिʮत करŐ  िक आपने Ǩूब िफट करने के िलए 
सही आकार का छेद चुना है।

5   Ǩूब को इस तरह रखŐ िक अंत “Ǩूब का बाहरी ʩास ɘस 1/8 इंच 
(3 mm) ˢेिजंग ɰॉक के शीषŊ से ऊपर हो। 1/4 इंच (6 mm) 
पाइप के िलए यह 1/4 इंच (6 mm) + 1/8 इंच (3 mm) = 3/8 इंच 
(9 mm) होगा, जैसा िक िदखाया गया है (Fig 4)।
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6   ˢेिजंग ɰॉक के Ůȑेक िसरे पर  नटो ंको कस लŐ

7   Ǩूब के अंत को बाहर िनकालने के िलए सही आकार का एक पंच चुनŐ 
तािक दूसरा टुकड़ा अंदर िफट हो जाए, पंच को तेल दŐ। ˢेिजंग ɰॉक 
पर Ƒैɼ और पंच लगाएं। हœडल को घुमाएं और पंच को Ǩूब मŐ फोसŊ 
करŐ।

8   पंच Ǩूब के िसरे को खोल देगा। (Fig 5)

टाˋ  2:  ˢेǕ जॉइंट को Űेज़ करŐ
1 सुिनिʮत करŐ  िक Ǩूब ˢेज मŐ ठीक से Ůवेश करती है। यह एक 

“आसान” िफट होना चािहए। यिद यह एक तंग िफट है तो टांकने की 
सामŤी के िलए पयाŊɑ जगह नही ंहोगी। यिद यह ढीला िफट है तो जोड़ 
कमजोर होगा। (Fig 6)

2   İ˚ट (या पानी) के साथ थोड़ा सा ɢƛ पाउडर िमलाकर सƢ पेː 
बना लŐ।

3  शािमल होने वाली सतहो ंपर थोड़ी माũा मŐ ɢƛ लागू करŐ। केवल 
थोड़ी माũा आवʴक है। बŠत अिधक Ůणाली को दूिषत कर देगा। 
(Fig 7)

6   तब तक ŮतीƗा करŐ  जब तक िक जोड़ हʋा लाल न हो जाए। जब 
Űेिजंग रॉड िपघलने लगती है तो जोड़ सही तापमान पर होता है। यह 
तापमान गमŊ करते समय समय-समय पर Űेिजंग रॉड को जोड़ पर 
छूकर पाया जाता है। जोड़ को ˷ादा गरम न करŐ। Űेिजंग रॉड को 
आंच मŐ न छोड़Ő। टांकने वाली छड़ को जोड़ की गमŎ से िपघलाना 
चािहए न िक ǜाला से। (Fig 9)

7   जब सही तापमान पर पŠंच गया हो तो कई िबंदुओ ंपर Űेिजंग रॉड के 
साथ जोड़ को ˙शŊ करŐ

8   िपघला Šआ Űेिज़ंग रॉड संयुƅ मŐ खीचंा जाएगा और एक पाइप के 
बाहर और दूसरे के घुमावदार छोर के बीच की जगह को भर देगा। जब 
ˢेज के अंत मŐ टांकना सामŤी की एक पूरी įरंग देखी जा सकती है तो 
झटका मशाल को हटा दŐ।

9   जोड़ को ठंडा होने दŐ। जब तक टांकना सामŤी सƢ न हो जाए तब 
तक िकसी भी पाइप को न िहलाएं।

अवलोकन टेबल

 Ţ.सं.      पैरामीटर         िटɔिणयां

 1 ˢैिगंग का परीƗण उǽृʼ/अǅा/
   औसत
 2 Űेͅड जोड़ का परीƗण फमŊ / झटका छेद
 3 समय िलया धीमा/मȯमतेज़ 
 4 सामŤी अपिशʼ  कम/बŠत कम/

नोट: Ǩूब के िविभɄ आकारो ंके िलए एक ही अɷास दोहराएं 
और सुधार का परीƗण करŐ।

नोट : यिद “सेʚ ɢİƛंग” Űेिजंग रॉड का उपयोग िकया 
जा रहा है तो काम का यह चरण आवʴक नही ंहै

4  जहाँ तक संभव हो एक पाइप के िसरे को दूसरे के ˢेज मŐ धकेलŐ। 
ɢƛ फैलाने के िलए पाइपो ंको मोड़Ő। (Fig 8)

5   ɰो टाचŊ से जोड़ को गमŊ करŐ। सही आकार की लौ का Ůयोग करŐ।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.32
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग  (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - बुिनयादी Ůशीतन अɷास 1.6.33

ɢेयर ǜाइंट बनाएं और ɢेयर िफिटंƺ से उनका परीƗण करŐ  (Make flare joints and test them 
with flare fittings)
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
•  तांबे की निलयो ंपर ɢेयर करŐ
•  ɢेयर िफिटंग के साथ जुड़Ő
•  िफिटंग मŐ įरसाव का परीƗण करŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/मापीयंũ (Tools/measurements)

•  जुए के साथ ɢेयįरंग ɰॉक  - 1 No.
•  समायोǛ įरंच 200 mm  - 1 No.
•  वाʢ कंुजी 6mm
     (िसलŐडर वाʢ ओपनर)  - 1 No.
•  एडॉɐर के साथ Ůेशर गेज  - 1 No.
•  ɢैट फ़ाइल िचकनी 200 mm  - 1 No.

•  गैस के साथ N2 िसलŐडर - 1 No.

सामŤी (Materials)

• कॉपर Ǩूब 6 mm - आवʴकतानुसार
• ɢेयर नट 6 mm आकार  - आवʴकतानुसार
• युिनयन 6mm  - आवʴकतानुसार
• İːरर के साथ साबुन का घोल  - आवʴकतानुसार
• तेल की एक छोटी माũा  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1:  कॉपर Ǩूब पर ɢेयर बनाएं

7  यिद पाइप 1/4 इंच (6 mm) ʩास का है, तो Ǩूब को इस तरह रखŐ 
िक अंत ɢेयįरंग ɰॉक के शीषŊ से कम से कम 2 mm ऊपर हो 
Fig 3 (इस दूरी की गणना “पाइप ʩास 3 से िवभािजत” के ŝप मŐ की 
जाती है; इस मामले मŐ, 6 mm 3 = 2 mm से िवभािजत)।

1  िůज के पाइप को कभी-कभी ɢेयडŊ कनेƕन बनाकर िफिटंग से 
जोड़ िदया जाता है

2  पाइप के िसरे को खोलकर एक शंकु बनाया जाता है । (Fig 1)

3  हमेशा ɢेयįरंग से पहले िवशेष ɢेयर नट को पाइप पर रखŐ।

4  Ǩूब ɢेयįरंग टूल की जांच करŐ। सुिनिʮत करŐ  िक आप समझते हœ िक 
पाइप के अंत को भड़काने से पहले यह कैसे काम करता है।

5  सुिनिʮत करŐ  िक Ǩूब का अंत भड़कने से पहले खुरदुरे िकनारो ंसे 
मुƅ है

6  Ǩूब को टूल मŐ रखŐ Fig 2 सुिनिʮत करŐ  िक आपके पास है:

 a  ɢेयर नट को Ǩूब मŐ रखŐ।

 बी पाइप िफट करने के िलए ɢेयįरंग टूल मŐ सही आकार का छेद चुनŐ; 
(पाइप के िविभɄ आकारो ंमŐ िफट होने के िलए 5 छेद हœ।)

8  ɢेयįरंग ɰॉक के Ůȑेक िसरे पर नट्स को कस लŐ (डŌ ाइंग देखŐ)।

9   योक को जगमगाते Šए ɰॉक मŐ िफट करŐ  (Fig 4)

10  शंकु को तेल दŐ  और धीरे-धीरे इसे पाइप के अंत मŐ पŐच करŐ

11  नली का िसरा एक ɢेयर बन जाएगा।

12  ɢेयडŊ Ǩूब को ɰॉक से हटा दŐ।
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13  ɢेयर की जांच करŐ। यिद यह फटा है तो कोन बŠत जʗी खराब हो 
गया था।

14  सुिनिʮत करŐ  िक ɢेयर सही आकार है। यह िसफŊ  ɢेयर नट के अंदर 
िफट होना चािहए। यिद यह बŠत ढीला है, तो भड़कना काट दŐ  और 
िनदőश 5 पर िफर से शुŝ करŐ।

 िनदőश 7 मŐ, 2 mm के बजाय 3 mm का उपयोग करŐ। तब तक 
दोहराएं जब तक िक ɢेयर नट के िलए ɢेयर सही आकार न हो - न 
Ǜादा ढीला और न Ǜादा टाइट।

अवलोकन टेबल 1

 Ţ.सं.      कौशल        िटɔिणयां

 1 ɢेयįरंग की जाँच फटा/असमान/भी
   छोटा/बŠत लंबा/
   सही
 2 Ůयासो ंकी संƥा एक दो तीन

नोट: तांबे की Ǩूब के िविभɄ आकारो ंके चरणो ंको दोहराएं

टाˋ  2:  ɢेयर िफिटंग के साथ जुड़Ő

1  ɢेयर नट को पीछे धकेलŐ और ɢेयडŊ Ǩूब को िफिटंग पर रखŐ,  
िफर एडजːेबल įरंच या उपयुƅ डबल एंड ˙ैनर का उपयोग करके 
नट को कस लŐ।

2  Ǩूब के एक िसरे को ɢेयर नट के साथ सूखे नाइटŌ ोजन िसलŐडर से 
कस लŐ। सूखे नाइटŌ ोजन को िनचोड़ते समय हमेशा डबल ːेज Ůेशर 
रेगुलेटर वाले सेɝी वॉʢ का इˑेमाल करŐ।

3  Ǩूब के दूसरे छोर पर एक Ůेशर गेज को ɢेयर नट से कनेƃ करŐ।

िटɔणी :

- कसते समय अिधक दबाव न दŐ Ɛोंͤिक इससे ɢेयर   
खराब हो जाएगा।

- सुिनिʮत करŐ  िक वे Ǩूब मŐ ढीले नही ंहोने चािहए।

टेबल 2

 Ţ.सं.      कौशल        िटɔिणयां

 1 सही िफिटंग का चयन  सही/
   गलत

 2 जुड़ने का तरीका उǽृʼ/
   अǅा/िन˃Ɨ

 3 समय िलया कम/बŠत
   कम अिधक

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.33
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टाˋ   3:  िफिटंग मŐ लीक का परीƗण करŐ

1  Ǩूब को मजबूती से जोड़ने के बाद, वाʢ की या शा͆ट की सहायता 
से िसलŐडर वाʢ खोलŐ।

2  दबाव नापने का यंũ मŐ िदखाया जाएगा।

3  िफर िसलŐडर के वाʢ को बंद कर दŐ। Ůमुख लीक शोर करŐ गे और 
नीड्स  को कसने की जŝरत है।

4  यिद कोई įरसाव नही ंहै, तो दबाव नापने का यंũ मŐ दबाव İ˕र रहेगा।

5  अगर यह कम हो जाए तो साबुन के घोल के झाग से जोड़ो ंकी जांच 
करŐ। लीक मŐ बुलबुला होगा, िफर जोड़ो ंको कस लŐ। अगर यह İ˕र 
रहता है तो कोई įरसाव नही ंहोता है।

टेबल 2

 Ţ.सं.      कौशल        िटɔिणयां

 1 उपकरणो ंका चयन अित उǽृʼ/
   अǅा/औसत

 2 įरसाव का पता लगाना अित उǽृʼ/ 
  और बंद करवाना अǅा/औसत
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग  (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - बुिनयादी Ůशीतन अɷास 1.6.34

तांबे की टयूिबंग को िपंच करŐ  (Pinch off copper tubing) 
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
•  िपंिचंग टूल की मदद से तांबे की Ǩूब को चुटकी मŐ बंद कर दŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/मापीयंũ (Tools/Instruments)

•  Ǩूब कटर रीमर के साथ  - 1 No.
•  छोटी िũकोणीय फाइल  - 1 No.
•  िपंच ऑफ टूल  - 1 No.  

ːील ŝल  - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  शीतल टयूिबंग 1/4”,3/8”,1/2”  - 1 रोल Ůȑेक
•  साफ कपड़ा  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ   1:  िपंिचंग टूल का उपयोग करके कॉपर Ǩूब को िपंच करŐ

1  1/4 “नरम तांबे की टयूिबंग को अिनयंिũत करŐ  तािक एक 3” टुकड़ा 
काटा जा सके।

2  माप 3 “ːील ŝलर का उपयोग करके लंबी Ǩूब का टुकड़ा करŐ  और 
इसे िũकोणीय फ़ाइल के साथ चेहरे को िनकालकर िचि˥त करŐ।

3  टयूिबंग को कटर के ‘वी-गाइडʼ मŐ रखकर कॉपर Ǩूब को काट लŐ।

4  अंगूठे के पŐच को तब तक कसŐ जब तक िक काफी दबाव लागू न हो 
जाए।

5  Ǩूिबंग के चारो ंओर कटर को धीरे-धीरे घुमाएं।

6  आवʴक टुकड़े को काटने के बाद टयूिबंग कॉइल के िसरे को सील 
कर दŐ।

7  Ǩूिबंग के िकनारो ंको रीम और फाइल करŐ।

8  3/8” और 1/2” Ǩूबो ं(चरण 1 से 7) का उपयोग करके अɊ आकारो ं
के साथ दोहराएं।

9  उपकरण के िपंच ऑफ सेƕन मŐ तांबे की Ǩूब रखŐ, हाथ से समान 
ŝप से पŐच घुमाकर समान दबाव डालŐ। (Fig 1 & 2)

10  एक भाग को एक ˌू पर घुमाएँ और िफर दूसरे पर उतनी ही माũा मŐ 
घुमाएँ।

11  कसने की ŮिŢया तब तक जारी रहनी चािहए जब तक िक दो ɰॉक 
समान ŝप से नही ंबैठ जाते।

12  िफर Ǩूब को िपंच करके बंद कर िदया जाता है।

13  आवʴक टुकड़े को काटने के बाद टयूिबंग कॉइल के िसरे को सील 
कर दŐ।

14 Ǩूिबंग के िकनारो ंको रीम और फाइल करŐ।

15 3/8” और 1/2” Ǩूबो ं(चरण 1 से 7) का उपयोग करके अɊ आकारो ं
के साथ दोहराएं

16  तांबे की Ǩूब को उपकरण के िपंच ऑफ सेƕन मŐ रखŐ और हाथ से 
समान ŝप से पŐच घुमाकर समान दबाव डालŐ। (Fig 1 और 2)

17  एक भाग को एक ˌू पर घुमाएँ और िफर दूसरे पर उतनी ही माũा मŐ 
घुमाएँ।

18  कसने की ŮिŢया तब तक जारी रहनी चािहए जब तक िक दो ɰॉक 
समान ŝप से नही ंबैठ जाते।

19  िफर Ǩूब को िपन करके बंद कर िदया जाता है।© N
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग  (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - बुिनयादी Ůशीतन अɷास 1.6.35

उपकरणो ंकी सिवŊिसंग के िलए लॉक įरंग टूʤ लॉिकंग की िविभɄ िफिटंग का उपयोग करŐ   (Use lock 
ring tools various fittings of lockring for servicing of appliances) 
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
•  दो तांबे की निलयो ंको लोकįरंग से जोिड़ए
•  केिशका Ǩूब को लॉिकंग िफिटंग Ȫारा कनेƃ करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)
औज़ार/साधन   (Tool/instruments)

•  Ǩूब कटर  - 1 No.
•  Ǩूब कैलीपर  - 1 No.
• िडिजटल माइŢोमीटर
 कैिलपर  - 1 No.
•  लोकįरंग टूल िकट - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  सœड पेपर  - आवʴकतानुसार
•  लॉक Ůेप (िचपकने वाला)  - 1 No.
•  िविभɄ आकार के लोकįरंग  - 1 set
•  कॉपर Ǩूब  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1:  दो तांबे की Ǩूबो ंको लॉिकंग से कनेƃ करŐ।

1  सही लॉिकंग आकार और सामŤी का चयन करŐ  (आकार 1.6 mm से 
35 mm तक उपलɩ हœ।)

2  Ǩूब कैलीपसŊ के साथ टयूिबंग के आकार की जांच करŐ  (यिद उपलɩ 
हो तो िडिजटल माइŢोमीटर कैलीपर का उपयोग सटीक मापने के 
िलए)

3  Ǩूब और लॉिकंग िफिटंग को Ɨैितज रेखा मŐ सेट करŐ  (Fig 1)

Fig 1

4  लॉिकंग हœड टूल का उपयोग करŐ , िफिटंग को जोड़ के ऊपर सेकŐ  
(हाथ को लॉक करने के िलए Fig 2 देखŐ)

5  Ǩूब की बाहरी जगह पर सीलŐट लोकŮेप लगाएं और Ǩूबो ंको घुमाएं।

6  अब पूरी तरह से संपीिड़त करŐ  जब तक िक लॉिकंग कसकर बंद न हो 
जाए। (Fig 3)

7  लोकįरंग की िफिटंग पूरी करने के बाद एक सूखे कपड़े से लॉिकंग और 
जोड़ो ंको साफ करŐ।

Fig 3
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टाˋ  2:  केिशका Ǩूब को लॉिकंग िफिटंग Ȫारा कनेƃ करŐ

1  यिद आवʴक हो तो टयूिबंग को अलग करने के िलए Ǩूब कटर का 
उपयोग करŐ

2  केिशका Ǩूब के िसरे को सœड पेपर से साफ करŐ।

3  केिशका Ǩूब को तब तक पास करŐ  जब तक िक यह लॉिकंग कनेƃर 
के दूसरे छोर तक न पŠंच जाए।

4  लोकŮेप की एक बंूद को लोकįरंग मŐ आंिशक ŝप से डालने पर 
लगाएं।

5  टयूिबंग के चारो ंओर सीलŐट को समान ŝप से फैलाने के िलए िफिटंग 
को 360° घुमाएँ।

6  केिशका Ǩूब मŐ थोड़ा सा मोड़Ő

7  तांबे की Ǩूब के साथ दूसरे छोर को डालŐ और लॉिकंग कनेƕन को 
पूरा करने के िलए टाˋ  1 मŐ चरण देखŐ।

8  जोड़ पूरा होने के बाद जोड़ो ंको सूखे कपड़े से पोछं लŐ।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.35
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग  (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - बुिनयादी Ůशीतन अɷास 1.6.36

AIR-LPG का उपयोग करके तांबे से तांबे, तांबे से ːील, तांबे से पीतल तक की टांकना (Brazing of cu 
to cu, cu to steel cu to brass using Air - LPG)
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
•  नोजल के आकार के अनुसार गैस का दबाव सेट करŐ
•  एलपीजी हवा की लौ को जलाना, समायोिजत करना और बुझाना
•  ˢेǕ कॉपर Ǩूब जॉइंट को Űेक दŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार/मापनी  (Tools/Instruments)

•  ˙ाकŊ  लाइटर - 1 No.
•  एलपीजी गɄा नोजल के साथ जुड़ा Šआ है
 और िनयंũण वाʢ  - 1 No.

सामŤी  (Material)

• िफलर रॉड (चांदी, पीतल,
कॉपर एलॉय)  - आवʴƅानुसार
• ɢƛ उपयुƅ  - आवʴƅानुसार
• कॉपर Ǩूब की लंबाई का आकार  - आवʴƅानुसार
• सुरƗा पįरधान  - 1 Set

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1:  नोजल के आकार के अनुसार गैस का Ůेशर सेट करŐ।

शािमल होने के िलए सतह से ऑƛाइड और अɊ अशुİȠयो ं
को हटा दŐ।

1  सेɝी गॉगʤ दˑाने और एŮन पहनŐ।

2  कॉपर Ǩूब ˢेǕ कनेƕन को आसानी से टांकने की İ˕ित मŐ रखŐ।

3  पेː के ŝप मŐ 1.6 mm ʩास वाली िसʢर Űेिजंग िफलर रॉड और 
उपयुƅ ɢƛ का चयन करŐ।

4  एलपीजी केन को लŐ और वाʢ को हʋा सा खोलŐ।

नोजल के िकनारे से हवा को चूसा जाएगा (ऑƛीजन के 
िलए)

टाˋ  2: एलपीजी-वायु लौ को Ůǜिलत, समायोिजत और बुझाना

1 एक ˙ाकŊ  लाइटर का उपयोग करके लौ को Ůǜिलत करŐ। 2 एलपीजी केन के िनयंũण वाʢ को समायोिजत करŐ  और एक नरम लौ 
सेट करŐ।

टाˋ  3:  ˢेǕ कॉपर Ǩूब जॉइंट को Űेज़ करŐ

ɢƛ को Ǩूब s ेǕ जॉइंट की सफाई के बाद लगाया जाना 
चािहए और टांकने से पहले तैयार रखा जाना चािहए।

1  दोनो ंǨूबो ंको संयुƅ Ɨेũ से समान ŝप से गमŊ करŐ।

2  िसʢर Űेिजंग रॉड को ɢƛ (पेː) मŐ डुबोएं और िफलर रॉड को 
कनेƕन पर ǜाला की ओर इशारा करते Šए संयुƅ Ɨेũ पर लगाएं। 
(Fig 1)

3  जोड़ के िमनट गैप (केिशका िŢया) मŐ िफलर धातु के उिचत िपघलने 
और Ůवाह को ȯान से देखŐ (अथाŊत जोड़ का गीला होना)

4  Űेिजंग ऑपरेशन को पूरा करने के िलए एलपीजी केन ɢेम (ऑƛी-
एयर) और िफलर रॉड को जोड़ के साथ ले जाएं। अंत मŐ एलपीजी केन 
के कंटŌ ोल वॉʢ को बंद कर दŐ।

नोट: यिद जोड़ ठीक से गीला नही ंहै तो यह इंिगत करता है 
िक धातुओ ं(Ǩूब) को आवʴक टांकने के तापमान तक गमŊ 
नही ंिकया गया है।
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5  काम को ठंडा करŐ  (Ůाकृितक हवा से) और जोड़ से ɢƛ अवशेषो ं
को अǅी तरह साफ करŐ।

6  िकसी भी सतह दोष के िलए िनरीƗण करŐ।

7  अपने ŮिशƗक से इसकी जांच करवाएं।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.36

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



106

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग  (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - बुिनयादी Ůशीतन अɷास 1.6.37

ऑƛी-एलपीजी सेट का उपयोग करके तांबे से तांबे, तांबे से ːील, तांबे से पीतल तक टांकना। (Brazing 
of cu to cu, cu to steel and cu to brass using Oxy LPG set)
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• सेट ऑƛी-एलपीजी गैस वेİʒंग सेट
• ताँबा ताँबा से ताँबा तक
• तांबे से ːील तक टांकना
• ताँबा ताँबे से पीतल तक।

आवʴकताएँ  (Requirements)
औजार/मापनी (Tools/Instruments)

•  गैस वेİʒंग सेट - 1 No.
•  Ǩूब कटर - 1 No.
•  वायर Űश  - 1 No.
•  िसिलंडर की  - 1 No.
उपकरण (Equpiments)

•  ऑƛी-एिसिटलीन वेİʒंग सेट  - 1 set

सामŤी (Materials)

•  सœड पेपर सामŤी  - आवʴƅानुसार
•  टांकना Ůवाह  - आवʴƅानुसार
•  Űेिजंग रॉड्स (चांदी और तांबा)  - आवʴƅानुसार
•  Ms Ǩूब और पीतल Ǩूब  - आवʴƅानुसार
•  साफ कपड़ा  - आवʴƅानुसार
•  6 mm तांबे की Ǩूब (आवʴकतानुसार)  - आवʴƅानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1 और 2: अɷास 1.5.27 देखŐ

टाˋ  3:  तांबे से पीतल की  टयूब को टांकŐ

1  तांबे की नली के िसरे को गमŊ करके बेल-माउथ को नरम करŐ

2  गरम िसरे को पानी मŐ डुबोएं और ऑƛाइड िनकाल दŐ

3  बेल माउथ बनाने के िलए एक खराद का धुरा का Ůयोग करŐ

4  खराद का धुरा डालŐ और हथौड़े से Ǩूब के नरम िसरे मŐ डŌ ाइव करŐ

5  घंटी के मंुह की िकसी भी असमानता को दूर करŐ

6  पीतल की नली को घंटी के मंुह मŐ डालŐ और इसे 3 िबंदुओ ंपर लगाएं

7  टैकल वेʒेड पाइप असŐबली को लंबवत रखŐ और इसे तब तक गमŊ 
करŐ  जब तक िक Ǩूब का रंग बदलना शुŝ न हो जाए।

8  पीतल की नली के िनचले िसरे पर बाहरी पįरिध Ȫारा बनाई गई रेखा पर 
और तांबे की नली के घंटी के मंुह के नीचे की आंतįरक पįरिध (यानी 
घंटी के मंुह की नोक) पर एक पतली दौड़ बनाएं।

9  पहली जमा करŐ  जो कील वेʒ 1 से शुŝ होती है और कील के मȯ 
िबंदु पर समाɑ होती है 2 और 3 घंटी के मंुह की आधी पįरिध को 
कवर करती है

10  जमा को साफ करŐ।

11 जमा 1 के Ůारंिभक टकसाल िबंदु से शुŝ होकर जमा 1 के अंितम िबंदु 
पर समाɑ होने वाली दूसरी जमा करŐ  जो घंटी के मंुह की शेष आधी 
पįरिध को कवर करेगी।

12 सुिनिʮत करŐ  िक िफलर रॉड को हटाकर और इन मिजōग पॉइंट्स 
पर ɢेम मŐ हेरफेर करके िडपॉिज़ट 2 को दोनो ंिसरो ं(यानी टिमŊनल 
पॉइंट्स) पर िडपॉिजट 1 के साथ िमला िदया जाए।

13 सुिनिʮत करŐ  िक वेʒ िडपॉिज़ट सही Ůोफाइल का है और यह पूरी 
तरह से कवर और बॉȵ (बेल कॉȴूर के बाहरी िकनारे को िबना 
िगराए) करता है।

14 बीड और जोड़ को साफ करŐ  और ɢƛ अवशेषो ंको अǅी तरह से 
हटा दŐ।

15 समान आकार और वेʒ दोष जैसे सरंŬता आिद के िलए वेʒ जमा 
का िनरीƗण करŐ।
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग  (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - बुिनयादी Ůशीतन अɷास 1.6.38

ऑƛी एिसिटलीन का उपयोग करके कॉपर से कॉपर, कॉपर से ːील, कॉपर से पीतल तक टांकना। 
(Brazing of cu to cu, cu to steel, cu to brass using Oxy- acetylene)
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• ˢेǕ कॉपर Ǩूब जॉइंट को  Űेज करŐ
• एमएस Ǩूब के साथ तांबे को टांकŐ
• तांबे से पीतल की नली को टांकना।

आवʴकताएँ  (Requirements)
औजार/मापनी (Tools/Instruments)

• ˙ाकŊ  लाइटर  - 1 No.
• Ǩूब कटर  - 1 No.
• वायर Űश  - 1 No.
• िसिलंडर की  - 1 No.

उपकरण (Equpiments)

• ऑƛी-एिसिटलीन वेİʒंग सेट  - 1 set

सामŤी (Materials)

•  सœड पेपर सामŤी  - आवʴƅानुसार
•  टांकना Ůवाह  - आवʴƅानुसार
•  टांकने वाली छड़Ő (चांदी और तांबा)  - आवʴƅानुसार
•  सुŵी Ǩूब और पीतल Ǩूब  - आवʴƅानुसार
•  साफ कपड़ा  - आवʴƅानुसार
•  6 mm तांबे की Ǩूब (आवʴकतानुसार)  - आवʴƅानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1:  एक ˢेǕ कॉपर Ǩूब जॉइंट को Űेज़ करŐ  (देखŐ उदाहरण: 1.6.32 - टाˋ 2)

टाˋ  2: MS Ǩूब के साथ  Űेज करŐ  कॉपर Ǩूब को काटŐ।

1  Ǩूब को कटर के वी-गाइड मŐ रखŐ।

2  अंगूठे के पŐच को तब तक कसŐ जब तक िक काफी दबाव लागू न हो 
जाए

3  कटर को Ǩूब के चारो ंओर धीरे-धीरे घुमाएं तािक नुकीला किटंग 
ʬील Ǩूिबंग पर धीरे-धीरे फीड हो जाए तािक Ǩूब पूरी तरह से कटने 
तक Ůेशर थंब ˌू लगाया जा सके।

4  Ǩूिबंग के िकनारो ंको रीम और फाइल करŐ

5  Ǩूब की बाहरी सतह को साफ करने के िलए सœड पेपर का उपयोग 
करŐ  और वायर Űश से अंदर साफ करŐ

6  िसʢर Űेिजंग ɢƛ को थोड़े से पानी मŐ िमलाकर पेː बना लŐ और 
ɢƛ की पतली परत िफिटंग के बाहर लगाएं।

7  पाइप को एमएस पाइप मŐ डालŐ और देखŐ िक िफट बŠत आसान नही ं
है (Fig 1)

8  पाइप को ɢेयįरंग ɰॉक मŐ जकड़Ő और ɰॉक को वाइस मŐ माउंट 
करŐ

9  ˙ाकŊ  लाइटर का उपयोग करके ऑƛी-एिसिटलीन टॉचŊ जलाएं

10  जब तक पानी वा˃ीकृत न हो जाए तब तक कनेƕन को जोड़ से 
सुरिƗत दूरी पर गमŊ करŐ

11 तब तक गमŊ करना जारी रखŐ जब तक िक ɢƛ दूिधया न हो जाए 
और अंत मŐ साफ न हो जाए (Fig 2)

12 एमएस Ǩूब के दोनो ंिकनारो ंपर िसʢर सोʒर तब तक लगाएं जब 
तक सोʒर दोनो ंपाइपो ंपर न बह जाए

13  िसʢर सोʒर रॉड िनकालŐ और जोड़ को ठंडा होने दŐ
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - रेिůजरेटर (डायरेƃ कूल) अɷास 1.7.39

रेिůजरेटर के  िवधुतीय और यांिũक घटको ंको सीधे ठंडा और ठंढ मुƅ पहचानŐ (Identify the electrical 
and mechanical components of refrigerator direct cool and frost free)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• रेिůजरेटर के िवधुत भागो/ंघटको ंकी पहचान करŐ
• रेिůजरेटर के यांिũक घटको ंकी पहचान करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार/मापनी (Tools/Instruments)

•  ˌू डŌ ाइवर  - 1 No.
•  लाइन टेːर  - 1 No.
•  कॉİɾनेशन इंसुलेटेड हœडल ɘायर  - 1 No.
•  सीरीज टेː लœप  - 1 No.
•  मʐीमीटर  - 1 No.

उपकरण (Equpiments)

•  िůज डायरेƃ कूल और ůॉː ůी िफल एƛेसरीज  - 1 नही ं

सामŤी (Materials)

•  सूती/कपड़ा  - 1 No.
•  ढीला तार  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1:  िवधुत  भागो ंकी पहचान करŐ

1  कनेƕन को िडˋनेƃ करŐ  और िवधुत घटको ंकी पहचान करŐ  
(Fig 1 & 7)

2  इसे वकŊ  बŐच पर रखŐ।

3  सभी ˙ेयर पाट्Ŋस को साफ करŐ।

4 दी गई टेबल के िवधुत भागो ंके नाम दजŊ करŐ  1

3

3
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टेबल 1

 Fig. No.   भाग का नाम

  1
  2
  3
  4
  5
  6
  7

टाˋ  2:  यांिũक भागो ंकी पहचान करŐ

1 िवधुत कनेƕन को िडˋनेƃ करŐ  और इस यांिũक घटको ं की   
पहचान करŐ  (Fig 1 से 5)

2  इन सभी भागो ंको साफ करŐ

3  िदए गए मŐ यांिũक भागो ंके नाम दजŊ करŐ  टेबल 2।

4

4

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.39
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टेबल 2

 िचũ सं.   भाग का नाम

  1
  2
  3
  4
  5

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.39
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - रेिůजरेटर (डायरेƃ कूल) अɷास1.7.40

रेिůजरेटर के  िवधुतीय  घटको ंको जांचŐ और बदलŐ (Check and replace electrical components 
of refrigerator)
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
•  करंट कॉइल įरले की जांच और परीƗण करŐ
•  अिधभार रƗक की जांच और परीƗण करŐ
•  कंŮेसर वाइंिडंग की पहचान
•  कंŮेसर मŐ शॉटŊ सिकŊ ट की जाँच करŐ
•  दरवाजे के İˢच की İ˕ित की जांच करŐ
•  थमŖːेट की जांच करŐ  और कैपेिसटर की जांच करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)
औजार/मापनी  (Tools/Instruments)

•  ˌू डŌ ाइवर 10 mm िटप 200 mm लंबाई  - 1 No.
•  किटंग ɘायर 200 mm लंबाई  - 1 No.
 (इंसुलेटड)
•  िफिलɛ ˌू डŌ ाइवर सेट  - 1 No.
•  ओममीटर  - 1 No.
•  टेː बोडŊ िजसमŐ लगा Šआ है
 वाʐमीटर और एमीटर  - 1 No.

उपकरण (Equpiments)

•  Ůशीतन (ŮȑƗ और अŮȑƗ सभी िवधुत  घटक  - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  करंट कॉइल įरले  - 1 No.
•  ओएलपी  - 1 No.
•  2 मीटर 1 वगŊ mm लीड तार  अनुरोध के ŝप मŐ।
•  2 मीटर तार मगरमǅ İƑप के साथ  अनुरोध के ŝप मŐ।
•  थमŖːेट  - 1 No.
•  संधाįरũ  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1: करंट कॉइल įरले का परीƗण करŐ

1  ओममीटर की सहायता से 4और 5 के बीच िनरंतरता की जाँच करŐ। 
(Fig 1)

2  अगर 1 और 2 के बीच िनरंतरता ठीक है। करंट कॉइल įरले की कॉइल 
िनरंतरता ठीक है। सामाɊ İ˕ित 4और 5 बनी रहेगी।

3  5 और 6 के बीच िनरंतरता की जाँच करŐ। सामाɊ İ˕ित (जब उपयोग 
मŐ न हो) 5 और 6 खुला। यिद 5 और 6 įरले के बीच कोई िनरंतरता 
नही ंहै तो ठीक है।

4 įरले को ऊपर की ओर नीचे रखŐ। 5 & 6 के बीच िनरंतरता की जांच 
करŐ। यिद िनरंतरता है तो įरले ठीक है।

5  अपनी मूल İ˕ित मŐ लाएं। 2 और 3 के बीच िनरंतरता की जांच करŐ। 
यिद कोई िनरंतरता नही ंहै। įरले ठीक पाया गया।

6  ɘंजर की गित की जाँच करŐ  और Ȱिन का िनरीƗण करŐ। įरले को 
उʐा रखŐ। ɘंजर ऊपर जाता है और आप आवाज सुन सकते हœ। 
सामाɊ İ˕ित मŐ लाएं। ɘंजर नीचे आता है। आप Ȱिन सुन सकते हœ। 
यिद कोई आवाज नही ंहै, तो įरले दोषपूणŊ है। įरले ɘंजर का संचालन 
ठीक नही ंहै।
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टाˋ  2:  जाँच करŐ  और अिधभार रƗक

टाˋ  1 देखŐ: Fig

1  1 और 3 . के बीच िनरंतरता की जाँच करŐ

2  अगर िनरंतरता 4और 5 के बीच ठीक है, तो िȪधातु संपकŘ की 
िनरंतरता ठीक है।

3  यिद िनरंतरता नही ंहै तो अिधभार दोषपूणŊ है

4 िडˋ मŐ जंग लगने की जाँच करŐ। यिद जंग लग गई है, तो उपयोग 
करने की सलाह नही ंदी जाती है। (Fig1)

टाˋ 3: कंŮेसर वाइंिडंग की पहचान

ůैƕन हॉसŊ पावर हेमेिटक कɽेशन के ओममीटर के साथ टिमŊनल िपन।

अɷास करने से पहले िनɻिलİखत बातो ंका ȯान रखŐ

-  रिनंग वाइंिडंग Ůितरोध हमेशा वाइंिडंग शुŝ करने से कम होता है

-  घुमावदार Ůितरोध शुŝ करना हमेशा घुमावदार चलने से अिधक होता 
है

-  रन का Ůितरोध और घुमावदार Ůितरोध शुŝ करने और घुमावदार 
Ůितरोध शुŝ करने का योग

1  ओममीटर को (Fig 2) के अनुसार सेट करŐ

2  ए और सी के बीच Ůितरोध को मापŐ (20 ओम)

3  įरकॉडŊ शीट टेबल नबर 1 मŐ įरकॉडŊ करŐ

4 A & Bके बीच Ůितरोध को मापŐ (40 ओम))

5  टेबल शीट मŐ įरकॉडŊ करŐ।

6  सी और बी के बीच Ůितरोध को मापŐ (60 ओम)

7  įरकॉडŊ शीट मŐ įरकॉडŊ करŐ।

8  पहचाने गए ‘Aʼ टिमŊनल िपन सामाɊ टिमŊनल बन जाते हœ।

9  पहचाने गए ‘Bʼ टिमŊनल िपन ːािटōग वाइंिडंग बन जाते हœ।

10   पहचानी गई ‘Cʼ टिमŊनल िपन रन वाइंिडंग।

Ůितरोध मूʞ िनमाŊता से िनमाŊता मŐ थोड़ा िभɄ होता है। 
ŮिशƗक के पास कंŮेसर िनमाŊता िविनदőश होना चािहए।

 एसआई नंबर    टिमŊनल कनेƕन     पढ़ने का मूʞ

 1    Ato B   

 2    Bto C

 3 Cto D.

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.40
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टाˋ  4:  कंŮेसर मŐ शॉटŊ सिकŊ ट की जाँच करŐ।

1  ओममीटर ˋेल चुनŐ (R x 10000) (Fig 3)

2  ‘एʼ जांच को कंŮेसर टिमŊनल पर रखŐ

3  कंŮेसर के धातु आवरण के िलए ‘बीʼ जांच रखŐ

4 िनरंतरता की जाँच करŐ। अगर िनरंतरता है तो कंŮेसर Ťाउंडेड है। 
(Fig 3)

5  अगर कोई िनरंतरता कंŮेसर नही ंहै तो Ťाउंडेड नही ंहै।

टाˋ  5:  दरवाजे के İˢच की İ˕ित की जाँच करŐ

1  रेिůजरेटर को ‘चालूʼ करŐ

2  रेिůजरेटर का दरवाजा खोलŐ और कैिबनेट बʛ की İ˕ित की जांच 
करŐ। यह चमकना चािहए।

3  अगर ऐसा नही ंहै, तो बʛ की जांच करŐ। (Fig 4)

4 अगर बʛ ɡूज हो गया है, तो बʛ को िůज मŐ रख दŐ  और चेक करŐ।

5  िफर भी बʛ नही ंजलता है तो रेिůजरेटर को बंद कर दŐ  और दरवाजे 
के İˢच को हटा दŐ  और तारो ंको काट दŐ।

नोट: उन सभी कनेƕनो ंको िचि˥त करŐ  जो िडˋनेƃ िकए 
जा रहे हœ।

6  मʐीमीटर Ȫारा İˢच मŐ िनरंतरता की जांच करŐ  या टेː लœप Ȫारा चालू 
और बंद İ˕ित मŐ है। (Fig 5)

7  बʛ धारक तारो ंकी जाँच करŐ।

8  यिद İˢच खराब पाया जाता है, तो उसे बदल दŐ  और तारो ंको जोड़ दŐ।

टाˋ  6:  थमŖːैट की İ˕ित की जाँच करŐ।

1  रेिůजरेटर चालू करŐ।

2  यिद यह नही ंचल रहा है तो थमŖːेट की जांच करŐ।

3  थमŖːैट और उसके तारो ंको हटा दŐ।

4 मʐीमीटर या टेː लœप Ȫारा थमŖːेट िनरंतरता को ‘बंद और चालूʼ 
İ˕ित मŐ जांचŐ। (Fig 6)

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.40
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टाˋ  7:  संधाįरũ की जाँच करŐ।

सावधानी: संधाįरũ के टिमŊनलो ंपर उंगिलयां न रखŐ। इसे 
चाजŊ िकया जा सकता है और झटका देता है। संभालने से 
पहले इसे 1 इंसुलेटेड तार से छोटा करŐ।

1  परीƗण के िलए संधाįरũ िनकालŐ।

2  कैपेिसटर को कैपेिसटर टेː सिकŊ ट मŐ कनेƃ करŐ। (Fig 7ए)

3  िदखाए गए अनुसार सिकŊ ट मŐ ɡूज (डी) की जांच करŐ।

4 सिकŊ ट ɘग ऑन करŐ  (ई)

5  चािजōग İˢच (B) को एक या दो सेकंड के िलए दबाएं। (Fig 7बी)

6  सिकŊ ट ɘग (E) को बंद कर दŐ।

7  (बी) पर खुले İˢच के साथ शॉिटōग İˢच (सी) को ˙शŊ करŐ। यिद 
संधाįरũ अǅा है, तो İˢच ˙ाकŊ  करेगा। (Fig 7सी)

8  अगर यह पहली बार मŐ ˙ाकŊ  नही ंकरता है, तो कैपेिसटर को यूिनट मŐ 
बदलने से पहले इसे दो या तीन बार आज़माएं।

नोट: यिद संधाįरũ अǅा है तो यह (Fig 7C) की तरह 
िचंगारी करेगा।

यिद संधाįरũ को छोटा या Ťाउंड िकया जाता है तो ɡूज (डी) 
̊ʴ के अनुसार उड़ जाएगा। (Fig 7डी)।

यिद कैपेिसटर चाजŊ नही ंकरता है, तो यह ˙ाकŊ  नही ंकरेगा। 
यह 1 खुले सिकŊ ट को इंिगत करता है। (Fig 7ए)। संधाįरũ 
परीƗक के टिमŊनलो ंसे जुड़ा होता है।

सावधानी: संधाįरũ का परीƗण करते समय इसे 1 सुरƗाȏक 
मामले मŐ रखा जाना चािहए Ɛोंͤिक 1 छोटा संधाįरũ सिकŊ ट 
मŐ डालने पर फट सकता है।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.40
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - रेिůजरेटर (डायरेƃ कूल) अɷास1.7.41 

रेिůजरेटर मŐ įरसाव, परीƗण िनकासी और गैस चािजōग (Leak, test evacuation and  gas 
charging in a  refrigerators)
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• कंŮेशर मŐ ɢेयर करŐ  और अितįरƅ चािजōग Ǩूब बनाएं
• अितįरƅ ɢेयडŊ कॉपर Ǩूब के साथ Űेज़ कंŮेसर चािजōग Ǩूब
• कंŮेसर चािजōग Ǩूब को गेज मैिनफोʒ और नाइटŌ ोजन िसलŐडर से कनेƃ करŐ
• िसːम मŐ नाइटŌ ोजन गैस चाजŊ करŐ
• साबुन के घोल से परीƗण įरसाव
• įरसाव वाले ˕ानो ंपर Űेक लगा दŐ
• िसːम को वैƐूम पंप से कनेƃ करŐ
• वैƐूम पंप को संभालना और संचािलत करना
• Ůणाली को िनजŊिलत करना
• िसːम को नीची तरफ और उǄ और िनɻ दोनो ंतरफ से खाली करŐ
• Ůणाली के गैस पįरवतŊन
• Ůणाली का Ůचार करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)
 औजार/मापनी  (Tools/Instruments)

•  संयोजन ɘायर - 1 No.
•  िसिलंडर की - 1 No.
•  िडिजटल थमाŊमीटर - 1 No.
•  एलपी/एचपी गेज के साथ कई गुना गेज - 1 No.
•  डबल एंडेड ˙ैनर
 संƥा 6/7 से 20/22 - 1 No.
•  एडजːेबल ˙ैनर 10” (25 cm) - 1 No.
•  जुए के साथ ɢेयįरंग ɰॉक - 1 No.
•  होसेस के साथ टांकना मशाल और
     ऑƛीजन और एलपीजी िसलŐडर - 1 No.
•  हीिटंग िकट - इ̢ůारेड लœप टाइप या हॉट एयर गन - 1 No.
•  ऑनलाइन परीƗक 230V - 16A - 1 No.

 • पारंपįरक रेिůजरेटर - 1 No.

• ůॉː ůी रेिůजरेटर - 1 No.
• वैƐूम पंप 2 चरण - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  साबुन का घोल - 1 बोतल/ 100  
    िमली

• ˢǅ और शुȠ पानी - 500 िम.ली.
•  फाइन एमरी शीट - 2 No.
•  कॉपर Ǩूब सॉɝ एनीʒ Ůकार - 1/4”    

OD (6 mm) - 15 cm
•  ɢेयर नट Űास 1/4” (6 mm) - 1 No.
•  ɢेयर यूिनयन Űास 1/4” (6 mm) - 1 No.
•  Űेिजंग रॉड कॉपर से कॉपर 30 cm - 2 No.
•  ɢेयर डमी नट Űास (6 mm) 1/4” - 1 No.
•  ɘाİːक/धातु मग। 1 लीटर पानी की माũा - 1 No.
•  पŐͤिटंग Űश 1” (25 mm) - 1 No.
•  चािजōग होज़ - 2 No.
•  नाइटŌ ोजन िसलŐडर और
 2 चरण दबाव िनयामक - 1 No.
•  शुʺ नाइटŌ ोजन गैस - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1:  ɢेयर करŐ  और कंŮेसर मŐ अितįरƅ चािजōग Ǩूब बनाएं।

पारंपįरक रेिůजरेटर (Fig 1)

1  सुिनिʮत करŐ  िक कंŮेसर की चािजōग Ǩूब के माȯम से िसːम मŐ कोई 
गैस नही ंहै (यह खुला होना चािहए)।

2  तांबे की Ǩूब लŐ 6 mm (नरम) 1/4“OD : एक छोर को ɢेयįरंग 
ɰॉक और योक से ɢेयर।

3  िबना ɢेयडŊ िसरे पर कॉपर Ǩूब (6 mm) के माȯम से ɢेयर नट 
(6 mm) डालŐ।
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4 कॉपर Ǩूब (6 mm) के नॉन ɢेयडŊ िसरे को कंŮेसर Ůोसेस Ǩूब मŐ 
डालŐ (15 mm)।

नोट : यह Ůायोिगक टाˋ इकाई/उपकरण के įरसाव 
परीƗण के बाद िकया जाना है। सुिनिʮत करŐ  िक यूिनट/
उपकरण पहले से ही लीक टेːेड है।

5  कंŮेसर ŮिŢया (अितįरƅ) Ǩूब ɢेयर नट के कोण वाʢ इनलेट 
पोटŊ को ठीक करŐ।

6  एक उपयुƅ डबल एंडेड ˙ैनर और एडजːेबल ˙ैनर का उपयोग 
करके संयुƅ ‘एंगल वाʢ - ɢेयर नटʼ को कस लŐ

7  सुिनिʮत करŐ  िक कोण वाʢ बंद है।

टाˋ  2:  अितįरƅ ɢेयडŊ कॉपर Ǩूब के साथ Űेज़ कंŮेसर चािजōग Ǩूब

1  गैस वेİʒंग टांकना सेट लŐ

2  ऑƛीजन िसलŐडर का वाʢ खोलŐ और दबाव को िनयंिũत करŐ

3  एलपीजी िसलŐडर का वाʢ खोलŐ और दबाव को िनयंिũत करŐ

4 Űेिज़ंग टॉचŊ जलाएं और लौ (तट˕ Ůकार) सेट करŐ

5  अितįरƅ कॉपर Ǩूब (6 mm) के साथ लौ को कंŮेसर चािजōग Ǩूब 
के िबंदु तक ले जाएं।

6  टांकने वाली छड़ (तांबा - तांबा) के साथ िबंदु को टांकना।

7  िबंदु को ठंडा होने दŐ।

टाˋ  3:  कंŮेसर चािजōग Ǩूब को गेज मैिनफोʒ और डŌ ाई नाइटŌ ोजन गैस िसलŐडर से कनेƃ करŐ

1  अितįरƅ चािजōग Ǩूब के ɢेयर नट को ɢेयर यूिनयन 6mm के 
साथ कनेƃ करŐ।

2  ɢेयर यूिनयन के दूसरे िसरे को चािजōग होज़ से कनेƃ करŐ।

3  चािजōग होज़ के दूसरे िसरे को गेज मैिनफोʒ के एचपी (हाई Ůेशर) 
पोटŊ से कनेƃ करŐ।

4  गेज के इंटरमीिडएट पोटŊ को दूसरे चािजōग होज़ से कई गुना कनेƃ 
करŐ।

5  चािजōग नली के दूसरे िसरे को नाइटŌ ोजन िसलŐडर के आउटलेट वाले 
िहˣे से कनेƃ करŐ

टाˋ  4:  िसːम मŐ सूखी नाइटŌ ोजन गैस चाजŊ करŐ

1  सुिनिʮत करŐ  िक सभी धागे/पŐच िबंदु तंग िफट İ˕ित मŐ हœ

2  यिद नही,ं तो किटंग ɘायर (चािजōग नली को कसने के िलए), डबल 
एंडेड ˙ैनर और एडजːेबल ˙ैनर (ɢेयर नट्स, ɢेयर यूिनयनो ं
को कसने के िलए) का उपयोग करके जोड़ो ंको कस लŐ।

3  वाʢ कंुजी का उपयोग करके नाइटŌ ोजन िसलŐडर वाʢ खोलŐ

4 दबाव िनयामक मŐ दबाव को 50 psi तक िनयंिũत करŐ।

5  गेज के एचपी (हाई Ůेशर) पोटŊ के नॉब को धीरे-धीरे एंटी Ƒॉकवाइज 
िदशा मŐ घुमाते Šए खोलŐ

6  िसːम मŐ बहने वाली नाइटŌ ोजन गैस का िनरीƗण करŐ , कई गुना एचपी 
गेज मŐ रीिडंग पर ȯान दŐ

7  नाइटŌ ोजन को 15 - 20 सेकंड के िलए Ůवािहत होने दŐ

8  गेज के नॉब को धीरे से दिƗणावतŊ िदशा मŐ घुमाकर कई गुना बंद करŐ

9  दबाव गेज (एचपी) मैिनफोʒ मŐ रीिडंग का िनरीƗण करŐ।

10  यिद दबाव 150 psig तक नही ंपŠँचता है, तो िफर से कई गुना के 
घंुडी को िफर से खोलकर नाइटŌ ोजन को िसːम मŐ Ůवािहत होने दŐ।

11  जब दबाव 150 psig तक पŠँच जाए, तो नाइटŌ ोजन िसलŐडर के वाʢ 
को बंद कर दŐ ; िनयामक घंुडी बंद करŐ

12  गेज मेिनफोʒ की नाब बंद करŐ।

13  शुʺ बʛ थमाŊमीटर लŐ और पįरवेशी वायु का तापमान ǒात करŐ

Fig 1
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14 समय नोट कर लŐ।

15  इस अɷास के अंत मŐ िदए गए टेबलबȠ कॉलम मŐ रीिडंग को 
टेबलबȠ करŐ।

16  चािजōग होज़ को हटा दŐ  जो गेज मैिनफोʒ और नाइटŌ ोजन िसलŐडर को 
आपस मŐ जोड़ता है।

17  डमी नट Űास 6 mm Ȫारा मैिनफोʒ के  इंटरमीिडयट पŖट को बंद 
करŐ।

Fig 2

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.41
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टाˋ   5: साबुन के घोल से टेː लीक

1  शुȠ पानी से भरा एक ɘाİːक/धातु का मग 500 िमली लŐ।

2  25 िमली साबुन का घोल पानी मŐ िमलाएँ

3  िमŵण को अǅी तरह से चलाकर पŐट Űश से झाग बना लŐ।

4  यिद झाग पयाŊɑ नही ं है, तो िमŵण मŐ कुछ और साबुन का घोल 
िमलाएँ।

5  ˙ंज को साबुन के घोल के िमŵण मŐ िभगोएँ

6  Űश से साबुन के घोल का िमŵण कुछ माũा मŐ लŐ और घोल को िबंदुओ ं
पर लगाएं।

 ˢेǕ जॉइंट चािजōग होज़ एडेɐर, ɢेयर नट्स आिद, Űेͅड जॉइंट्स। 
वे ˕ान जहाँ तांबे की निलयो ंको आपस मŐ जोड़ा जाता है।

7  घोल के साथ ˙ंज लŐ और झाग लŐ; इसे जोड़ो ंके नीचे रखŐ।

8  ȯान से देखŐ िक साबुन के घोल के िमŵण के माȯम से िसːम से 
नाइटŌ ोजन के बुलबुले आ रहे हœ

9  यिद कोई बुलबुले मौजूद नही ंहœ, तो यह इंिगत करता है िक कोई įरसाव 
नही ंहै

10  यिद जोड़ मŐ कोई बुलबुले हो,ं तो जोड़ पर अिधक साबुन का घोल डालŐ 
और पता करŐ  िक यह वाˑव मŐ कहाँ से आ रहा है

11  यिद ̩ ू ड/Ūेडेड जॉइंट्स (ɢेयर नट्स, चािजōग होज़ एडेɐर) मŐ įरसाव 
इसे टाइट िफट बनाता है और डबल एंडेड ˙ैनर या एडजːेबल 
˙ैनर या किटंग ɘायर का उपयोग करके įरसाव को रोकता है।

12  यिद Űेͅड जोड़ो ं(तांबे की Ǩूब) मŐ įरसाव होता है, तो įरसाव की पुिʼ 
करŐ  और मरʃत करने के िलए नोट करŐ

13  यिद पŐचदार/Űेͅड जोड़ो ंमŐ कोई įरसाव नही ंहै तो िसːम को छोड़ दŐ  
Ɛोंͤिक यह अगले 24घंटो ंके िलए दबाव बनाए रखता है।

14 24घंटे के बाद रीिडंग - दबाव, पįरवेश - तापमान और समय को नोट 
कर लŐ

15  िपछले िदनो ंके įरिडंग के साथ दबाव įरिडंग की तुलना करŐ

16  यिद दो रीिडंग मŐ कोई अंतर नही ंहै या दो रीिडंग के बीच 5 से 10 
psig का अंतर है - िसːम मŐ कोई įरसाव नही ंहै।

įरकॉडŊ शीट

 Ţ.सं.    िदनांक      समय      ʩापक     परीƗण दबाव    िटɔिणयां 
    अ˕ायी

 1 डी.एम.वषŊ    घंटा िमनट     िडŤी सेİʤयस   psig/bar   जोड़ो ंका įरसाव
      परीƗण िकया

टाˋ  6:  लीक ˙ॉट को Űेज करŐ

1  लीक यिद कोई Űेͅड जोड़ो ंमŐ धɬे को िचि˥त करता है।

2  िसːम से नाइटŌ ोजन का दबाव बाहर िनकलने दŐ।

3  लीक ˙ॉट को एमरी पेपर से साफ करŐ।

4 Űेिजंग टॉचŊ जलाएं, चʳे का Ůयोग करŐ।

5  लीकेज पाइप के ऊपर और नीचे के जोड़ो ंको गमŊ करŐ  जब यह लाल 
गमŊ हो जाए तो ɢƛ लगाएं और कॉपर रॉड लगाएं।

6  वेİʒंग टॉचŊ बंद करŐ , टांकने वाले जोड़ को ठंडा होने दŐ।

7  शुʺ नाइटŌ ोजन के साथ िसːम पर दबाव डालŐ।

8  सभी Űेͅड जोड़ो ंपर साबुन के पानी से įरसाव की जाँच करŐ।

9  यिद कोई įरसाव नही ंहै, तो नाइटŌ ोजन के दबाव को हवा दŐ।

टाˋ  7:  िसːम को वैƐूम पंप से कनेƃ करŐ

1  चािजōग होज़ (I) के एक िसरे को एंगल वॉʢ के आउटलेट से कनेƃ 
करŐ। एक काटने वाले सरौता के साथ जोड़ को कस लŐ

2  चािजōग नली (I) के दूसरे छोर को गेज मैिनफोʒ के एलपी (कम 
दबाव) पोटŊ से कनेƃ करŐ

3  चािजōग होज़ (II) के एक िसरे को गेज मैिनफोʒ के इंटरमीिडएट पोटŊ 
से कनेƃ करŐ।

4  चािजōग होज़ (II) के दूसरे िसरे को वैƐूम पंप के इनलेट पोटŊ से 
कनेƃ करŐ

5  पीतल के ɢेयर डमी नट (6 mm) के साथ गेज के एचपी (उǄ 
दबाव) पŖट को कई गुना बंद करŐ

6  किटंग ɘायर (चािजōग होसेस के िलए), उपयुƅ डबल एंडेड ˙ैनसŊ 
(ɢेयर नट्स, डमी नट्स आिद के िलए) का उपयोग करके ˌू / 
Ūेडेड जोड़ो ंको कस लŐ।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.41
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7  सुिनिʮत करŐ  िक गेज मैिनफोʒ के एचपी/एलपी नॉɵ बंद हœ।

टाˋ  8:  वैƐूम पंप को संभालना और संचािलत करना

1  सुिनिʮत करŐ  िक ऑनलाइन परीƗक का उपयोग करके वैƐूम पंप को 
िबजली (िवधुत) की आपूितŊ उपलɩ है।

2  वैƐूम पंप की िवद्त शİƅ लाइन को शİƅ ŷोत (परीƗण बोडŊ / 
İˢच बोडŊ) से कनेƃ करŐ

3  वैƐूम पंप चालू करŐ

4 गेज मैिनफोʒ का वाʢ नॉब (एलपी पोटŊ) खोलŐ

5  शा͆ट की/įरंच से ːेम को वामावतŊ िदशा मŐ घुमाकर एंगल वॉʢ 
खोलŐ।

6  कई गुना के एलपी गेज पर उपलɩ दबाव रीिडंग का िनरीƗण करŐ। 
दबाव कम होता जाता है।

7  िबना िकसी Ŝकावट के िसːम को 2 घंटे के िलए ऐसे ही छोड़ दŐ।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.41
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टाˋ  9:  िसːम को िडहाइडŌ ेट करŐ

1  हीिटंग िकट (इ̢ůारेड लœप) लŐ और इसे चालू करŐ।

2  सुिनिʮत करŐ  िक िसːम वैƐूम हो रहा है और पंप काम कर रहा है

3  इ̢ůारेड लœप के साथ िसːम के सभी Ɨेũो ंको गमŊ करŐ

4 सभी Ɨेũो ंमŐ समान ŝप से गमŎ लागू करŐ  - रेिůजरŐट Ǩूब, कंडेनसर 
कॉइल, इवेपोरेटर कॉइल (यिद यह उजागर हो), िलिƓड लाइन डŌ ायर 
/ िफʐर।

5  हीिटंग िकट और िसːम की सतह (15cm) के बीच की दूरी हमेशा 
बनाए रखŐ और बनाए रखŐ।

6  15-30 िमनट के िलए ŮिŢया जारी रखŐ।

टाˋ  10:  िसːम को खाली करŐ

1  ȯान दŐ  और कई गुना के एलपी गेज पर दबाव पढ़ने का िनरीƗण करŐ , 
यह 100 माइŢोन या उससे कम (एचजी के 30 इंच के बराबर) होना 
चािहए।

2  वैƐूम पंप शुŝ होने के 3 घंटे के बाद शा͆ट की/įरंच के साथ इसके 
तने को दिƗणावतŊ िदशा मŐ घुमाकर एंगल वॉʢ को बंद कर दŐ।

सावधानी:

जब भी पाइप लाइन पर लगे एंगल वॉʢ का संचालन 
(ओपिनंग/Ƒोिजंग) करते हœ, तो उɎŐ अितįरƅ देखभाल की 
जŝरत होती है। (Fig 3)।

वाʢ के तनो ंको ढीला करने (खोलने) पर अिधक कसने (बंद 
करने) से सƢी से बचा जाना चािहए Ɛोंͤिक यह आंतįरक 
ŝप से वाʢ को नुकसान पŠंचाता है।

3  गेज के एलपी नॉब को कई गुना बंद करŐ

4 वैƐूम पंप बंद करŐ  और िबजली की आपूितŊ काट दŐ

5  कोण वाʢ से चािजōग नली (I) को िडˋनेƃ करŐ

6  डमी नट (6 mm) के साथ कोण वाʢ के आउटलेट को एक उपयुƅ 
आकार के डबल एंड ˙ैनर के साथ कस लŐ

7  गेज मैिनफोʒ और वैƐूम पंप से चािजōग होसेस (I और II) को 
िडˋनेƃ करŐ।

कंŮेसर Ůोसेस Ǩूब पर एंगल वॉʢ के बजाय हœड शट ऑफ 
वाʢ का भी इˑेमाल िकया जा सकता है।

टाˋ  11:  िसːम को चाजŊ करने वाली गैस

•  पारंपįरक रेिůजरेटर के हमőͤिटक (रेिůजरेशन) िसːम मŐ रेिůजरŐट 
चाजŊ करŐ

•  Žॉː ůी रेिŽजरेटर के हमőͤिटक (रेिůजरेशन) िसːम मŐ रेिůजरŐट 
को चाजŊ करŐ।

िटɔणी:

1  यह ʩावहाįरक अɷास इकाई/उपकरण को खाली करने के तुरंत 
बाद (2 घंटे के भीतर) शुŝ िकया जाना है।

2  अɷास शुŝ करने से पहले सुिनिʮत करŐ  िक इकाई उपकरण पहले 
से ही आवʴक (30 एचजी) ˑर तक वैƐूम है।

3  यह माना जाता है िक िजस इकाई/उपकरण को चाजŊ िकया जा रहा है, 
वह वैƐूम के तहत/होİʒंग है।

िविध 1: चािजōग िसलŐडर का उपयोग करना

िटɔणी:

1  आंखो ंके चʳे और हाथ के दˑाने पहनŐ

2  चािजōग िसलŐडर को सही रेिůजरŐट से भरŐ  और आवʴक माũा से कम 
न हो (पूवŊ िनधाŊįरत)

3  इस िविध का Ůयोग अिधकतर नए/ताजा िसːम/उपकरण मŐ रेिůजरŐट 
चाजŊ करने मŐ िकया जाता है। (Fig 4)

टाˋ  12:  िसːम को चािजōग िसलŐडर से कनेƃ करŐ  (Fig 4)

1  चािजōग होज़ (1) के एक िसरे को चािजōग िसिलंडर के वॉʢ से कनेƃ 
करŐ  और दूसरे िसरे को गेज मैिनफोʒ के इंटरमीिडएट पोटŊ से कनेƃ 
करŐ।

2  चािजōग होज़ (II) के एक िसरे को कंŮेसर के एंगल वॉʢ से कनेƃ करŐ  
और दूसरे िसरे को गेज मैिनफोʒ के लो Ůेशर (LP) पोटŊ से कनेƃ 
करŐ।

3 एक ɢेयर डमी नट (6 mm) के साथ गेज मैिनफोʒ के उǄ दबाव 
(एचपी) पोटŊ को बंद करŐ  और एक उपयुƅ डबल एंडेड ˙ैनर का 
उपयोग करके इसे कस लŐ।

4 सुिनिʮत करŐ  िक चािजōग िसलŐडर वाʢ, गेज मैिनफोʒ के एलपी और 
एचपी वाʢ नॉब और कंŮेसर एंगल वाʢ बंद हœ।

5 किटंग ɘायर का उपयोग करके चािजōग होसेस के िसरो ंको कस लŐ।
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टाˋ  13:  चािजōग होसेस मŐ हवा को पजŊ करŐ

1  नॉब को 1/2 से 1 घुमाकर वामावतŊ िदशा मŐ घुमाकर चािजōग िसलŐडर 
वाʢ को धीरे-धीरे/धीरे खोलŐ

2  चािजōग होज़ (I) को किटंग ɘायर का उपयोग करके गेज मैिनफोʒ 
के मȯवतŎ पोटŊ पर इसके िसरे को ढीला करके शुȠ करŐ।

3  देखŐ िक रेिůजरŐट इंटरमीिडएट पोटŊ ऑफ मैिनफोʒ मŐ बफŊ  के ŝप 
मŐ बाहर िनकल रहा है, िफर चािजōग होज I के िसरे को तुरंत कस लŐ 
और सुिनिʮत करŐ  िक रेिůजरŐट का पलायन/įरलीज बंद हो गया है। 
िनमाŊण एमआरएसी - Ůशीतन Ůणाली -अɷास - 1.4.56A

4 गेज के एलपी नॉब को कई गुना खोलŐ (2-3 मोड़) और एलपी गेज पर 
रीिडंग का िनरीƗण करŐ।

5  चािजōग होज़ (II) को किटंग ɘायर का उपयोग करके एंगल वॉʢ पर 
इसके िसरे को ढीला करके पजŊ करŐ।

6  रेिůजरŐट एˋेप का िनरीƗण करŐ  और िफर बाहर िनकलने वाले 
रेिůजरŐट को रोकने के िलए चािजōग होज़ II के िसरे को तुरंत कस लŐ।

Fig 4

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.41

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



122

टाˋ  14:  रेिůजरŐट को िसːम मŐ चाजŊ करŐ।

1  चािजōग िसलŐडर मŐ रेिůजरŐट के ˑर को नोट करŐ  और इसे टैब कॉलम 
मŐ įरकॉडŊ करŐ।

2  शा͆ट की / įरंच का उपयोग करके धीरे-धीरे ːेम को एंटी Ƒॉकवाइज़ 
िदशा मŐ घुमाकर एंगल वॉʢ (कंŮेसर Ůोसेस लाइन पर) के ːेम को 
खोलŐ।

3 कंŮेसर की चािजōग Ǩूब मŐ रेिůजरŐट Ůवाह को हाथ/उंगली से ˙शŊ 
करके देखŐ। चािजōग लाइन को ठंडा महसूस करके सदŊ  Ůवाह सुिनिʮत 
करŐ।

4 चािजōग िसलŐडर मŐ ˑर देखकर रेिůजरŐट Ůवाह/˕ानांतरण का 
िनरीƗण करŐ।

5  िसːम को 3-5 िमनट के िलए या सभी रेिůजरŐट/रेिůजरŐट की 
आवʴक माũा को िसːम मŐ जमने तक छोड़ दŐ।

6  रेिůजरŐट को िसːम मŐ ˕ानांतįरत करना सुिनिʮत करने के बाद 
चािजōग िसलŐडर के वाʢ को बंद कर दŐ।

7  हाथ का उपयोग करके घंुडी को दिƗणावतŊ िदशा मŐ घुमाकर गेज के 
एलपी नॉब को कई गुना बंद कर दŐ।

8  शा͆ट की और एडजːेबल ˙ैनर का उपयोग करके इसके ːेम को 
सावधानी से दिƗणावतŊ िदशा मŐ घुमाकर कोण वाʢ को बंद करŐ।

9  चाजŊ िकए गए रेिůजरŐट की माũा की गणना करने के िलए चािजōग 
िसलŐडर पर रीिडंग को देखŐ और įरकॉडŊ करŐ।

10  चािजōग होज़-II को एंजल वॉʢ से िडˋनेƃ करŐ।

िटɔणी:

िसːम मŐ रेिůजरŐट के Ůवाह को बढ़ाने के िलए या चािजōग ŮिŢया को तेज 
करने के िलए, चािजōग िसलŐडर का ˑर कंŮेसर से ऊपर रखŐ।

चािजōग ŮिŢया को बेहतर बनाने के िलए, रेिůजरŐट िसलŐडर को गमŊ पानी 
के कपड़े से पोछंकर गमŊ करŐ।

िविध II

रेिůजरŐट सिवŊस िसलŐडर का उपयोग करना

नोट: गॉगʤ और हœड Ƹ̺स पहनŐ

सिवŊस िसलŐडर को सही रेिůजरŐट से भरवाएं और आवʴक माũा से कम 
न हो।

ʩापार मŐ इस पȠित का सबसे अिधक पालन िकया जाता है।

यह िविध ˙ॉट चािजōग के िलए उपयोगी है।

टाˋ  15:  िसːम को सिवŊस िसलŐडर से कनेƃ करŐ  (Fig 5)

1  चािजōग होज़ I के एक िसरे को सिवŊस िसलŐडर के वॉʢ से कनेƃ करŐ  
और दूसरे िसरे को गेज मैिनफोʒ के इंटरमीिडएट पोटŊ से कनेƃ 
करŐ।

2  चािजōग होज़ के एक िसरे को कंŮेसर के एंगल वॉʢ से कनेƃ करŐ  और 
गेज मैिनफोʒ के लो Ůेशर (LP) पोटŊ के दूसरे िसरे को कनेƃ करŐ।

3  एक ɢेयर डमी नट (6 mm) के साथ गेज मैिनफोʒ के उǄ दबाव 
(एचपी) पोटŊ को बंद करŐ  और एक उपयुƅ डबल एंडेड ˙ैनर का 
उपयोग करके इसे कस लŐ।

4 सुिनिʮत करŐ  िक सिवŊस िसलŐडर वाʢ, मैिनफोʒ के एलपी और 
एचपी वाʢ नॉब और कंŮेसर एंगल वॉʢ बंद हœ।

5  किटंग ɘायर का उपयोग करके चािजōग होसेस के िसरो ंको कस लŐ।

टाˋ  16:  चािजōग होसेस मŐ हवा को पजŊ करŐ

1  एक शा͆ट की/įरंच का उपयोग करके धीरे-धीरे इसके तने को 1/2 से 
1 मोड़कर एंटी लॉक वाइज िदशा मŐ घुमाते Šए सिवŊस िसलŐडर वाʢ 
खोलŐ।

2  किटंग İɘयर का उपयोग करके गेज मैिनफोʒ के मȯवतŎ पोटŊ पर 
इसके िसरे को ढीला करके चािजōग नली (I) को शुȠ करŐ।

3  देखŐ िक रेिůजरŐट बफŊ  के ŝप मŐ कई गुना  इंटरमीिडयट पŖट से 
बाहर िनकल रहा है, िफर चािजōग नली I के अंत को तुरंत कस लŐ और 
सुिनिʮत करŐ  िक रेिůजरŐट का पलायन / įरलीज टल गया है।

4 गेज के एलपी नॉब को कई गुना खोलŐ (2-3 मोड़) और एलपी गेज पर 
रीिडंग का िनरीƗण करŐ।

5  चािजōग होज़ (II) को किटंग िपलर का उपयोग करके एंगल वॉʢ के 
िसरे को कम करके शुȠ करŐ।

6  रेिůजरŐट एˋेप का िनरीƗण करŐ  और िफर बाहर िनकलने वाले 
रेिůजरŐट को रोकने के िलए चािजōग होज़ II के िसरे को तुरंत कस लŐ।
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टाˋ  17:  रेिůजरŐट को िसːम मŐ चाजŊ करŐ

1  शा͆ट की/įरंच का उपयोग करके एंगल वॉʢ ːेम (एक कंŮेसर 
Ůोसेस लाइन) को धीरे-धीरे एंटी Ƒॉकवाइज़ िदशा मŐ घुमाकर खोलŐ।

2  कंŮेसर की चािजōग Ǩूब मŐ रेिůजरŐट Ůवाह को हाथ/उंगली से ˙शŊ 
करके देखŐ। चािजōग लाइन को ठंडा महसूस करके सदŊ  Ůवाह सुिनिʮत 
करŐ।

3  कई गुना के एलपी गेज मŐ भी रेिůजरŐट Ůवाह का िनरीƗण करŐ , दबाव 
वैƐूम ˑर -30 से एचजी मŐ 0 psig से ऊपर तक बढ़ रहा है।

4 वैƐूम से 0 के ˑर तक बढ़ते दबाव के दौरान कंŮेसर मŐ िहिसंग शोर 
का िनरीƗण करŐ। यह इंिगत करता है िक वैƐूम Űेक िकया गया है।

5  रेिůजरŐट को कई गुना एलपी गेज मŐ 30 से 50 psig तक पŠंचने तक 
Ůवािहत होने दŐ। िफर तुरंत एंगल वॉʢ को बंद कर दŐ।

6  सुिनिʮत करŐ  िक वायįरंग आरेख का उपयोग करके िसːम/उपकरण 
की वायįरंग İˢच ऑन के िलए तैयार है।

7  परीƗण करŐ  िक उपकरण के िलए उपलɩ िवधुत आपूितŊ एक 
मʐीमीटर का उपयोग करके ऑपरेिटंग सीमा (180-230 वोʐ) मŐ 
है।

Fig 5
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िटɔणी :

1  कंŮेसर के जीवन को बचाने के िलए िकसी भी घरेलू / वािणİǛक 
उपकरण के िलए समय की देरी (3 िमनट) और उǄ और िनɻ वोʐेज 
कट ऑफ के साथ उपयुƅ Ɨमता वोʐेज ːेबलाइजर (0.5 केवीए / 
500 डɲू) का उपयोग करना हमेशा उिचत होता है।

2  उपकरण चालू करŐ  और सुिनिʮत करŐ  िक कंŮेसर हाथ से गंुबद को 
छूकर काम कर रहा है, हʋा कंपन और Ȱिन महसूस करŐ।

3  हाथ से घंुडी को दिƗणावतŊ िदशा मŐ घुमाकर थमŖːेट नॉब को 
अिधकतम İ˕ित पर सेट करŐ।

4 एलपी गेज पर रीिडंग का िनरीƗण करŐ  और सुिनिʮत करŐ  िक यह ‘0ʼ 
या ‘0ʼ psig से ऊपर है।

िटɔणी :

1  कंŮेसर/उपकरण को चालू करने के बाद कम दबाव सकाराȏक ˑर 
होना चािहए या यह वायुमंडलीय ˑर से अिधक होना चािहए तािक 
कंŮेसर Ȫारा िमनट įरसाव जोड़ो/ंधɬो ंके माȯम से वायुमंडलीय हवा 
को चूसा जा सके।

2  यिद एलपी गेज पर दबाव ‘0ʼ ˑर से नीचे िदखाई देता है तो उपकरणो ं
को तुरंत बंद कर दŐ।

3  रेिůजरŐट की अितįरƅ माũा को Ůी-चाजŊ करŐ  और िफर उपकरण को 
चालू करŐ।

4 चाजŊ िकए जा रहे उपकरण को सामाɊ तापमान (32 िडŤी सेİʤयस 
± 2 िडŤी सेİʤयस) मŐ रखा जाना चािहए और यह िकसी भी हीिटंग/
कूिलंग उपकरण जैसे गैस वेİʒंग ɢेम, ɰो लœप ɢेम, सूरज की 
िकरणो/ंŮकाश, िकसी भी अɊ हीटर से दूर होना चािहए। छत/टेबल/
कुसŎ पंखे।

5  और अिधक कोण वाʢ खोलŐ तािक रेिůजरŐट को कंŮेसर Ȫारा चूसा 
जा सके।

6  रेिůजरेटर/उपकरण का दरवाजा खोलŐ और बा˃ीकरणकताŊ/ůीजर 
मŐ िहिसंग शोर का िनरीƗण करŐ  जो रेिůजरŐट Ůवाह को इंिगत करता 
है।

7  बा˃ीकरणकताŊ की सतह को हाथ से छूकर उसके शीतलन Ůभाव का 
िनरीƗण करŐ  और ठंड को महसूस करŐ  और िफर दरवाजा बंद कर दŐ।

8  चूषण रेखा पर ठंडक (नमी बनना) और तरल रेखा पर गमाŊहट 
(वायुमंडलीय तापमान से ऊपर) को हाथ से महसूस करते Šए देखŐ।

9  सदŊ  को तब तक Ůवािहत होने दŐ  जब तक िक यह संतृɑ न हो जाए, यह 
देखकर िक कंŮेसर की सƕन Ǩूब ůॉː बनने लगती है।

10  एंगल वॉʢ को बंद करके उपकरण मŐ रेिůजरŐट के Ůवाह को रोकŐ ।

11  एलपी गेज पर रीिडंग का िनरीƗण करŐ  यह 5 से 7 psig हो सकता है।

12  अगर एंगल वॉʢ को िफर से खोलकर सƕन लाइन पर ůॉː 
फॉमőशन गायब हो जाता है तो रेिůजरŐट की अितįरƅ माũा चाजŊ करŐ।

13  एक Ƒœप/टोगं टेːर का उपयोग करके कंŮेसर Ȫारा खीचंी गई धारा 
को मापŐ और रीिडंग įरकॉडŊ करŐ।

14 यिद कोण वाʢ बंद करके िनɻ दाब अपने Ɠथनांक (5 - 8 psig) 
तक पŠँच जाता है, तो चािजōग पूरी करŐ।

15  वाʢ कंुजी/शा͆ट कंुजी का उपयोग करके िसलŐडर वाʢ बंद करŐ।

16  चािजōग होज़ को एंगल वॉʢ से िडˋनेƃ करŐ।

17  चािजōग होसेस I और II को सिवŊस िसलŐडर और गेज मैिनफोʒ से 
िडˋनेƃ करŐ।

18  उपयुƅ डबल एंडेड ˙ैनर के साथ डमी नट के साथ िसलŐडर वाʢ 
को बंद करŐ।

19  साबुन के घोल से िकसी भी įरसाव के िलए िसलŐडर (वाʢ सीिटंग, 
Ƹœड, डमी नट पर) का परीƗण करŐ।

20  तौल पैमाने/ɘेटफामŊ से िसिलंडर का भार नापŐ और मान दजŊ करŐ।

21  उपकरण को 1 घंटे तक काम करने दŐ।

िटɔणी:

1  चािजōग ŮिŢया के दौरान उपकरण के बा˃ीकरणकताŊ को िनरंतर 
लोड के साथ रखने की सलाह दी जाती है।

2  भार इसकी शीतलन Ɨमता से बŠत अिधक या कम नही ंहोना चािहए 
अɊथा चूषण दबाव सेट करते समय एक सम˟ा होगी।

3  यिद उपकरण/िसːम नया बना है तो िलिƓड लाइन पर (िफʐर/
डŌ ायर पर) उिचत Ůावधान करके िसːम के ‘िड̾चाजŊ Ůेशर (एचपी)ʼ 
को मापना बेहतर है।

4 िकसी िवशेष रेिůजरŐट (जैसे R134a या अɊ रेिůजरŐट) के दबाव 
तापमान चाटŊ मŐ मानो ंकी पुिʼ करŐ।

5  दोनो ंिविधयो ंके िलए सामाɊ टाˋ ।
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टाˋ  18:  िसːम को िपंच करŐ

िटɔणी:

1  िपंिचंग के िलए या तो नीचे की ओर या ऊँची तरफ की आवʴकता 
हो सकती है। कभी-कभी इसे दोनो ंतरफ सƕन/Ůोसेस लाइन और 
िलिƓड लाइन की आवʴकता होती है।

2  िसːम को कम साइड पर िपंच करते समय काम करने की İ˕ित मŐ 
होना चािहए और हाई साइड पर िपंच करते समय िसːम को ‘ऑफʼ 
पोजीशन मŐ रखना चािहए।

3  उिचत उपकरणो ंका उपयोग जैसे िपंिचंग ɰॉक या िपंच ऑफ टूल हœड 
हेʒ टाइप, िपंिचंग टूल के ŝप मŐ किटंग / नोज ɘायसŊ का उपयोग 
करके ‘िपंिचंग ŮिŢयाʼ को पूरा करने के िलए अिनवायŊ होना चािहए 
Ɛोंͤिक इससे सƢी से बचा जा सकता है Ɛोंͤिक यह उȞेʴ की पूितŊ 
नही ंकर सकता है

4 जब भी आवʴक हो आंखो ंके चʳे और हाथ के दˑाने पहनŐ।

5  सुिनिʮत करŐ  िक कंŮेसर काम कर रहा है।

6  एक िपंिचंग टूल का उपयोग करके कंŮेसर Ůोसेस Ǩूब और एंगल 
वॉʢ के ɢेयर नट के बीच की रेखा को िपंच करŐ।

7  िपंिचंग टूल को Ůोसेस लाइन पर कसकर पकड़Ő।

8  एडजːेबल ˙ैनर और उपयुƅ आकार के डबल एंडेड ˙ैनर का 
उपयोग करके एंगल वॉʢ को ɢेयर नट से ढीला करके िनकालŐ।

9  एक Ǩूब कटर का उपयोग करके ɢेयर नट और िपंिचंग पॉइंट के 
बीच तांबे की Ǩूब को काटŐ।

10 तांबे की Ǩूब के खुले िसरे पर टेː लीक (रेिůजरŐट)- खुले िसरे मŐ 
साबुन के घोल की पतली िफʝ लगाकर िपंिचंग पॉइंट से परे।

11 अगर िपंिचंग ɰॉक को अितįरƅ कसने या हœड हेʒ िपंिचंग टूल को 
डबल िŢİɼंग करके पाया जाता है तो िगरɞारी įरसाव।

12  Űेिजंग टॉचŊ जलाएं और तांबे की Ǩूब (चािजōग Ǩूब) के खुले िसरे को 
तब तक गमŊ करŐ  जब तक िक यह गहरे नारंगी रंग का न हो जाए, िफर 
खुले िसरे को तुरंत चांदी की Űेिजंग रॉड से भरŐ ।

िटɔणी:

1  िसʢर रॉड को टांकने की जगह पर तभी लगाना चािहए जब सामŤी 
उसके गलनांक तक पŠंच जाए।

2  Űेिजंग ˙ॉट मŐ रेिůजरŐट गैस की मौजूदगी के कारण लौ का आंिशक 
िहˣा हरा हो जाएगा।

3  जब िपंिचंग ˙ॉट पूरी तरह से भर जाए तो हरी लौ गायब हो जाएगी।

4 ŮिŢया समाɑ होने से पहले िकसी भी कारण से िपंिचंग टूल को 
िडːबŊ/शेक नही ंिकया जाना चािहए।

5  जब टांकने की जगह पूरी तरह से चांदी की छड़ से भर जाए तो मशाल 
जलाएं।

6  सुिनिʮत करŐ  िक Űेͅड ˕ान मŐ कोई ɰो होल नही ंहै।

7  साबुन के घोल की एक पतली परत लगाकर Űेͅड ˙ॉट/चुटकी Šई 
जगह पर įरसाव का परीƗण करŐ।

8  यिद कोई įरसाव पाया जाता है तो उस ˕ान को िफर से टांकना।

9  चािजōग/Ůोसेस Ǩूब से िपंिचंग टूल को बŠत सावधानी से िनकालŐ।

   įरकॉडŊ शीट    

उपकरण का नाम    :

Ɨमता    :   

िदनांक    :

कमांक : 
संƥा

समय 
घंटे/िमनट

दबाव psig 
िकŤा/cm2

तापमान 
िडŤी 

सेİʤयस

वोʐेज करंट िसलŐडर 
वजन 

(िकŤा)

नेट 
रेिůजरेशन 

चाजŊ

 िटɔिणयाँ

कम पƗ 
उǄ पƗ

वोʐ ए̱ɛ चाजŊ के 
पहले चाजŊ 
के बाद
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - रेिůजरेटर (डायरेƃ कूल) अɷास1.7.42

रेिůजरेटर का सिकŊ ट (Circuit of refrigerator)
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• सभी िवधुत घटको ंकी जाँच करŐ
• िबजली के तारो ंके सिकŊ ट की जाँच करŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन (Tools/instruments)

•  ŮिशƗु िकट - 1 No.
•  लाइन टेːर - 1 No.
•  टेː कॉडŊ - 5 No.
•  धारक के साथ टेː लœप - 1 No.
•  सोʒįरंग आयरन - 1 No.
•  मʐीमीटर - 1 No.

उपकरण (Equpiments)

•  आरएसआईआर की एक पूरी Ůणाली
 सिकŊ ट, सीएसआईआर सिकŊ ट - 1 No.

सामŤी (Materials) 

•  सोʒįरंग वायर और ɢƛ - आवʴƅानुसार
•  İƑɛ - 5 No.
• Ůतयेक तार के रंग R,B,G - 5  No.
•  इɌुलेशन टेप - 1 रोल

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1: सभी िवधुत घटको ंकी जाँच करŐ

टाˋ  2: िवधुत तारो ंकी जाँच करŐ  (RSIR संचालन)

1  Fig (1,2,3,4) मŐ आरेख के अनुसार वायįरंग की जाँच करŐ। सावधानी: जहां आवʴक हो वहां कनेƕन पर इंसुलेशन टेप 
लगाने मŐ असफल न हो।ं

1  यूिनट चालू करŐ।

2  यिद यह शुŝ नही ंहोता है, तो िवद्त पįरपथ की जाँच (Fig 1,2,3) 
सिकŊ ट आरेख के अनुसार करŐ।

3  यिद वायįरंग सिकŊ ट अǅा है, तो इलेİƃŌकल सिकŊ ट के अɊ भागो ंकी 
जाँच करŐ।

पूवŊ संƥा 1.7.40 टाˋ  1 से 7 तक देखŐ

Fig 1

Fig 2

Fig 3
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Fig 4
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - रेिůजरेटर (डायरेƃ कूल) अɷास1.7.43

रेिůजरेटर की ˕ापना (Installation of  refrigerator)
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• रेिŽजरेटर यूिनट को खोलना/अनपैक करना
• इकाई के ˕ान का चयन करŐ
• इकाई की İ˕ित
• िबजली की आपूितŊ का परीƗण करŐ
• वोʐेज ːेबलाइजर को यूिनट से कनेƃ करŐ
• रेिůजरेटर इकाई शुŝ करŐ
• इकाई के ŮदशŊन का परीƗण करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)
औजार/मापनी  (Tools/instruments)

• İ˙įरट लेवल मीटर  - 1 No.
• मʐीमीटर  - 1 No.
• ऑनलाइन परीƗक  - 1 No.
• संयोजन सरौता/ कॉİɾनेशन ɘायसŊ  - 1 No.
• वायर İ Ōː पर  - 1 No.
• ˌू डŌ ाइवर 6” 150 mm  - 1 No.
• एडजːेबल ˙ैनर 150 mm  - 1 No.
• थमाŊमीटर (ːेम/िडिजटल Ůकार)
-5 से +50oC  - 1 No.
• Ƒœप मीटर -0- 10 एɼीयर  -1 No.

उपकरण (Equpiments)

•  घरेलू रेिůजरेटर  - 1 No.
 •  साबुन का घोल  - 50 mm
•  साफ पानी  - 2 NOs.
•  पीवीसी इɌुलेशन टेप 12 mm चौड़ाई  - 1 Roll
•  वोʐेज ːेबलाइजर 0.5 केवीए  - 1  No.
•  साफ कपड़ा/˙ंज  - 1 piece

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: रेिůजरेटर यूिनट को अनŢेट/अनपैक करŐ।

1  इकाई को एक समतल समतल सतह पर सावधानी से सीधी İ˕ित मŐ 
रखŐ।

2  पैिकंग टेप/रˣी को वायर İ Ōː पर/छोटे चाकू से काटŐ।

3  बाहरी आवरण/टोकरा को नीचे से ऊपर की ओर बŠत सावधानी से 
उठाकर हटा दŐ।

सावधानी; यिद यह बैकसाइड है तो कंडेनसर कॉइल से 
सावधान रहŐ। यिद इस पर कोई Ɨित Šई तो गैस įरसाव हो 
सकता है।

4 यिद अितįरƅ पैिकंग सामŤी है तो उसे हटा दŐ।

5  इकाई की बाहरी सतह को ȯान से देखŐ। बाहरी सतह/ तरफ साफ 
और चमकदार होना चािहए और िबना िकसी खरोचं, डŐट आिद के 
होना चािहए।

6  उपयुƅ डबल एंडेड ˙ैनर/समायोǛ ˙ैनर का उपयोग करके 
बोʐ और नट्स को खोलकर बेस पैिकंग (लकड़ी) को हटा दŐ।

नोट: बेस बोʐ को हटाते समय यूिनट के झुकाव की İ˕ित 
को सुरिƗत रखŐ।

7  इकाई को पैिकंग सामŤी से दूर रखŐ
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टाˋ  2: ˕ान का चयन करŐ।

नोट: आम तौर पर इकाई के ˕ान पर पŠंचने से पहले 
‘इकाई ˕ानʼ तय िकया जाएगा। तािक उसके अनुसार 
उिचत वायįरंग और ɘग ɚाइंट बनाया जा सके।

1  सुिनिʮत करŐ  िक ˕ान मŐ पयाŊɑ वायु संवातन है।

2  सुिनिʮत करŐ  िक यूिनट के पास िवधुत पावर ɚाइंट उपलɩ है।

3  सुिनिʮत करŐ  िक ˕ान के आस-पास कोई ऊˆा उȖजŊक/िविकरण 
इकाई (गैस ːोव, हीटर, धूप आिद) नही ंहै।

4 सुिनिʮत करŐ  िक İ˚ट लेवल का उपयोग करके फशŊ का ˑर 
मजबूत और समतल सतह वाला होना चािहए।

टाˋ  3: रेिůजरेटर यूिनट को रखŐ।

1  इकाई को चयिनत ˕ान पर रखŐ।

2  यिद कंडेनसर बैक साइड (बाहरी Ůकार) मŐ है, तो दीवार की सतह 
और यूिनट के िपछले िहˣे के बीच एक फुट या अिधक जगह रखŐ।

3  दीवार की सतह और इकाई के दोनो ंिकनारो ंके बीच एक फुट या 
अिधक जगह रखŐ, यिद कंडेनसर (आंतįरक Ůकार) मŐ बनाया गया है

4 दरवाजे को पूरी तरह से खोलने के िलए सामने की तरफ पयाŊɑ जगह 
रखŐ।

टाˋ  4: िबजली की आपूितŊ का परीƗण करŐ।

1  सॉकेट मŐ इसकी युİƅयो ंको सİʃिलत करके ऑनलाइन परीƗक 
का उपयोग कर के िवधुत शİƅ की उपलɩता का परीƗण करŐ

2  सॉकेट मŐ Ůोब (फेज और ɊूटŌ ल) डालकर एक मʐीमीटर/टोगं 
टेːर/वोʐमीटर का उपयोग करके वोʐेज दर को मापŐ।

3  सुिनिʮत करŐ  िक रेटेड/मापा वोʐेज यूिनट के कंŮेसर (180-260 
वोʐ) के ऑपरेिटंग रŐज मŐ है।

4 यिद वोʐेज सीमा से बाहर या उतार-चढ़ाव हो तो वोʐेज 
ːेबलाइजर का उपयोग करŐ।

5  सुिनिʮत करŐ  िक सॉकेट मŐ उिचत अिथōग की गई है।

टाˋ  5: वोʐेज ːेबलाइजर कनेƃ करŐ।

नोट: यह हमेशा सलाह दी जाती है िक वोʐेज ːेबलाइजर 
(सही Ɨमता) का उपयोग न केवल कम वोʐेज या उतार-
चढ़ाव वाले ˕ानो ंपर करŐ। कंŮेसर को अचानक वोʐेज के 
उतार-चढ़ाव से बचाने और कंŮेसर को िनरंतर वोʐेज बनाए 
रखने के िलए हर यूिनट के साथ हर जगह इसका इˑेमाल 
करŐ।

1 वोʐेज ːेबलाइजर को अनपैक करŐ

2  शीटमेटल उभार, खरोचं आिद जैसे िकसी भी दोष के िलए ːेबलाइजर 
की बाहरी सतह पर ȯान दŐ।

3  सुिनिʮत करŐ  िक ːेबलाइजर के वाʐमीटर का पॉइंटर केवल ‘0ʼ 
रीिडंग पर है या सुिनिʮत करŐ  िक वाʐमीटर मŐ कोई ũुिट नही ंहै।

4 ːेबलाइजर के 3 िपन ɘग को सॉकेट मŐ डालŐ।

5 सॉकेट को ‘चालूʼ करŐ

6 सुिनिʮत करŐ  िक एलईडी बʛ (मेन ऑन के िलए) चमकता है (यिद 
Ůदान िकया गया है)

7 चयनकताŊ İˢच दबाकर इनपुट और आउटपुट की वोʐेज सीमा का 
िनरीƗण करŐ।

नोट: आम तौर पर रेिůजरेटर/एयर कंडीशनर के िलए 
वोʐेज ːेबलाइजसŊ समय की देरी (3 िमनट) शुŝ होने 
पर उपलɩ होते हœ। तो आउटपुट वोʐेज ‘चालूʼ होने के 3 
िमनट के बाद आ सकता है।

टाˋ  6: रेिůजरेटर यूिनट शुŝ करŐ।

1 इकाई के दरवाजे खोलŐ और आंतįरक İ˕ितयो ंको देखŐ। यह साफ 
और सूखा होना चािहए।

2  मौजूदा कैिबनेट हवा को पįरवेशी हवा से बदलने के िलए 2 िमनट के 
िलए दरवाजा खुला रखŐ, िफर दरवाजा (s) बंद कर दŐ।

3  सुिनिʮत करŐ  िक ːेबलाइजर ‘ऑफʼ İ˕ित मŐ है

4 रेिůजरेटर यूिनट के 3 िपन ɘग को आउटपुट सॉकेट मŐ डालŐ।

5 ːेबलाइजर चालू करŐ।

6 यिद ːेबलाइजर मŐ समय की देरी की सुिवधा है, तो यूिनट शुŝ करने 
के िलए 3 िमनट तक ŮतीƗा करŐ।

7 देखŐ िक कंŮेसर चालू होने के कारण हʋा शोर (30-35 डीबी) 
सुनकर रेिůजरेटर चालू हो जाता है।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.43
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टाˋ  7:  यूिनट के ŮदशŊन का परीƗण करŐ।

1  सुिनिʮत करŐ  िक इकाई के दरवाजे अǅी तरह से बंद हो रहे हœ

2  कैिबनेट मŐ अलग से या यूिनट के अंदर दी गई सामŤी से अलमाįरयां 
बनाएं।

3  आइस टŌ े मŐ पानी (सामाɊ कमरे के तापमान पर) भरŐ  जो ůीजर 
सेƕन मŐ होगा।

4 खुले रखे दरवाजे के दौरान कैिबनेट मŐ ‘बʛ/लाइटʼ चमकते Šए 
देखŐ।

5  थमŖːेट नॉब को आवʴकतानुसार दिƗणावतŊ/एंटीƑॉकवाइज 
िदशा मŐ घुमाकर सामाɊ İ˕ित (कम ठंडी और उǄ ठंडी İ˕ित के 
बीच) पर सेट करŐ।

6  पारंपįरक (साधारण) रेिůजरेटर के िलए हाथो ंको ůीजर की भीतरी 
सतह पर रखकर ठंडक महसूस होती है।

 ůॉː ůी रेिůजरेटर के िलए ůीजर मŐ लगे पंखे की मोटर पर हवा 
की हवा से पहले हाथ रखकर ठंडक महसूस होती है।

7  सŐͤिसंग Ůोब (िडिजटल थमŖːेट की) को ůीजर के अंदर रखŐ और 
िड̾ɘे (बाहर) मŐ रीिडंग देखना शुŝ करŐ।

8  ůीजर के दरवाजे और कैिबनेट के दरवाजे कुछ समय (2 घंटे) के 
िलए बंद रखŐ। यूिनट को िबना िकसी Ŝकावट के 2 घंटे तक चलने दŐ।

9  रेिůजरेटर का दरवाजा खोलो और महसूस करके कैिबनेट मŐ 
शीतलन का िनरीƗण करो।

10  ůीजर का दरवाजा खोलŐ और सुिनिʮत करŐ  िक जो पानी पहले (2 
घंटे पहले) भरा है वह बफŊ  बन जाए।

11  थमŖːेट नॉब को ‘िनɻʼ İ˕ित पर सेट करŐ।

12  दरवाज़ा बंद रखŐ और कुछ और समय (30 िमनट) ŮतीƗा करŐ।

13  यूिनट (कंŮेसर) िटŌ प का िनरीƗण करŐ।

14 सामŤी के अनुसार जांच सूची भरŐ ।

इंːालेशन - चेक िलː

िदनांक  :

रेिůजरेटर का Ůकार  : डायरेƃ कूʒ / ůॉː ůी

Ɨमता  : लीटर

Űांड का नाम                     :

1 इकाई अǅी शारीįरक İ˕ित मŐ िमली ठीक

2  इकाई ˕ान ठीक

3 यूिनट œːͤिडंग ɢोर लेवल ओके

4 िवद्तɘग ɚाइंट ठीक

5 वतŊमान खपत ............... एएमपीएस

6 यूिनट इनपुट वोʐेज ठीक ............... वोʐ

7 ːेबलाइजर आउटपुट ओके ……………… वोʐ

8 कूिलंग संतोषजनक ............... िडŤी सŐटीŤेड (बा˃ीकरण पर 
तापमान)

9 थमŖːेट ठीक काम कर रहा है

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.43
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - रेिůजरेटर (डायरेƃ कूल) अɷास 1.7.44

फॉʐ ढंूढने की जांच करŐ  और रेिůजरेटर के इलेİƃŌकल और अɊ िसːम घटको ंका परीƗण करŐ  (Check 
find fault and test the electrical and other system components of refrigerator)
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• करंट कॉइल įरले की जांच और परीƗण करŐ
• अिधभार रƗक की जांच और परीƗण करŐ
• ओममीटर के साथ कंŮेसर वाइंिडंग टिमŊनल िपन की पहचान
• कंŮेसर मŐ शॉटŊ सिकŊ ट की जाँच करŐ
• दरवाजे के İˢच की İ˕ित की जांच करŐ
• थमŖːेट की जांच करŐ
• संधाįरũ की जाँच करŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)
औज़ार/साधन  (Tools/instruments)

•  ˌू डŌ ाइवर 10 mm िटप 200 mm लंबाई  - 1 No.
•  किटंग ɘायर 200 mm लंबाई  - 1 No.
 (अछूता)
•  िफिलɛ ˌू डŌ ाइवर सेट  - 1 No.
•  ओममीटर  - 1 No.

 सामŤी (Materials) 

• करंट कॉइल įरले  - 1 No.

•  ओएलपी  - 1 No.
•  एफएचपी कंŮेसर  - 1 No.
•  2 मीटर 1 वगŊ mm लीड तार    आवʴƅानुसार
•  2 मीटर तार मगरमǅ İƑप के साथ    आवʴƅानुसार
•  टेː बोडŊ िजसमŐ लगा Šआ है
 वाʐमीटर और एमीटर  - 1 No.
•  थमŖːेट  - 1 No.
•  संधाįरũ  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1:  करंट कॉइल įरले का परीƗण करŐ

1  ओममीटर की सहायता से 4 & 5 के बीच िनरंतरता की जाँच करŐ। 
(Fig 1)

2  यिद 1 & 2 के बीच िनरंतरता ठीक है। वतŊमान कॉइल įरले की कॉइल 
िनरंतरता ठीक है। 4 & 5 की İ˕ित सामाɊ रहेगी।

3  5 & 6 के बीच िनरंतरता की जाँच करŐ। सामाɊ İ˕ित (जब उपयोग 
मŐ न हो) 5 & 6 खुली। यिद 5 & 6 įरले के बीच कोई िनरंतरता नही ंहै 
तो ठीक है।

4  įरले को ऊपर की ओर नीचे रखŐ। 5 & 6 के बीच िनरंतरता की जांच 
करŐ। यिद िनरंतरता है तो įरले ठीक है।

5  अपनी मूल İ˕ित मŐ लाएं। 2 & 3 के बीच िनरंतरता की जांच करŐ , यिद 
कोई िनरंतरता नही ंहै, तो įरले ठीक है।

6   ɘंजर की गित की जाँच करŐ  और Ȱिन का िनरीƗण करŐ। įरले को 
उʐा रखŐ। ɘंजर ऊपर जाता है और आप आवाज सुन सकते हœ। 
सामाɊ İ˕ित मŐ लाएं। ɘंजर नीचे आता है। आप Ȱिन सुन सकते हœ। 
यिद कोई आवाज नही ंहै, तो įरले दोषपूणŊ है। įरले ɘंजर का संचालन 
ठीक नही ंहै।
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टाˋ  2:  जाँच करŐ  और अिधभार रƗक

टाˋ  1 देखŐ: Fig

1  1 & 3 . के बीच िनरंतरता की जाँच करŐ

2  अगर िनरंतरता 4और 5 के बीच ठीक है, तो िȪधातु संपकŘ की 
िनरंतरता ठीक है।

3  यिद िनरंतरता नही ंहै तो अिधभार दोषपूणŊ है

4 िडˋ मŐ जंग लगने की जाँच करŐ। यिद जंग लग गई है, तो उपयोग 
करने की सलाह नही ंदी जाती है। (Fig 1)

टाˋ  3:  कंŮेसर वाइंिडंग की पहचान

ůैƕन हॉसŊ पावर हेमेिटक कɽेशन के ओममीटर के साथ टिमŊनल िपन।

अɷास करने से पहले िनɻिलİखत बातो ंका ȯान रखŐ

-  रिनंग वाइंिडंग Ůितरोध हमेशा वाइंिडंग शुŝ करने से कम होता है

-  घुमावदार Ůितरोध शुŝ करना हमेशा घुमावदार चलने से अिधक होता 
है

-  रन का Ůितरोध और घुमावदार Ůितरोध शुŝ करने और घुमावदार 
Ůितरोध शुŝ करने का योग

1  ओममीटर को (Fig 2) के अनुसार सेट करŐ

2  ए और सी के बीच Ůितरोध को मापŐ (20 ओम)

3  įरकॉडŊ शीट टेबल नबर 1 मŐ įरकॉडŊ करŐ

4 ए और बी के बीच Ůितरोध को मापŐ (40 ओम)

5  įरकॉडŊ शीट टेबल मŐ įरकॉडŊ

6  सी और बी के बीच Ůितरोध को मापŐ (60 ओम)

7  įरकॉडŊ शीट मŐ įरकॉडŊ

8  पहचाना गया ‘एʼ टिमŊनल िपन ːािटōग वाइंिडंग बन जाता है

9  पहचाने गए ‘बीʼ टिमŊनल िपन ːािटōग वाइंिडंग बन जाता है

10  पहचाने गए ‘सीʼ टिमŊनल िपन रन वाइंिडंग

Ůितरोध मूʞ िनमाŊता से िनमाŊता मŐ थोड़ा िभɄ होता है। 
ŮिशƗक के पास कंŮेसर िनमाŊता िविनदőश होना चािहए।
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टाˋ  4:  कंŮेसर मŐ शॉटŊ सिकŊ ट की जाँच करŐ।

1  ओममीटर ˋेल चुनŐ (R x 10000) (Fig 3)

2  ‘एʼ जांच को कंŮेसर टिमŊनल पर रखŐ

3  कंŮेसर के धातु आवरण के िलए ‘बीʼ जांच रखŐ

4 िनरंतरता की जाँच करŐ। अगर िनरंतरता है तो कंŮेसर Ťाउंडेड है। 
(Fig 3)

5  अगर कोई िनरंतरता कंŮेसर नही ंहै तो Ťाउंडेड नही ंहै।

टाˋ  5:  दरवाजे के İˢच की İ˕ित की जाँच करŐ

1 रेिůजरेटर को ‘चालूʼ करŐ

2 रेिůजरेटर का दरवाजा खोलŐ और कैिबनेट बʛ की İ˕ित की जांच 
करŐ। यह चमकना चािहए।

3 अगर ऐसा नही ंहै, तो बʛ की जांच करŐ। (Fig 4)

4 अगर बʛ ɡूज हो गया है, तो बʛ को िůज मŐ रख दŐ  और चेक करŐ।

5 िफर भी बʛ नही ंजलता है तो रेिůजरेटर को बंद कर दŐ  और दरवाजे 
के İˢच को हटा दŐ  और तारो ंको काट दŐ।

नोट: उन सभी कनेƕनो ंको िचि˥त करŐ  जो िडˋनेƃ िकए 
जा रहे हœ।

6  मʐीमीटर Ȫारा İˢच मŐ िनरंतरता की जांच करŐ  या टेː लœप Ȫारा चालू 
और बंद İ˕ित मŐ है। (Fig 5)

7  बʛ धारक तारो ंकी जाँच करŐ।

8  यिद İˢच खराब पाया जाता है, तो उसे बदल दŐ  और तारो ंको जोड़ दŐ।

यिद आवʴक हो तो समय-समय पर नमक और बफŊ  के 
टुकड़े डालŐ।

सही तापमान Ůाɑ करने के िलए समय-समय पर इंसुलेटेड 
कंटेनर से खारा पानी िनकाल लŐ।

एहितयात: थमŊल बʛ को संभालते समय केिशका को तेज 
करने के िलए न मोड़Ő Ɛोंͤिक यह टूट सकता है।

टेबल 1

Ţम सं कटआउट तापमान ⁰c
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टाˋ  7 :  संधाįरũ की जाँच करŐ।

सावधानी: संधाįरũ के टिमŊनलो ंपर उंगिलयां न रखŐ। इसे 
चाजŊ िकया जा सकता है और झटका देता है। संभालने से 
पहले इसे 1 इंसुलेटेड तार से छोटा करŐ।

1  परीƗण के िलए संधाįरũ िनकालŐ।

2  कैपेिसटर को कैपेिसटर टेː सिकŊ ट मŐ कनेƃ करŐ। (Fig 7A)

3  िदखाए गए अनुसार सिकŊ ट मŐ ɡूज (D) की जांच करŐ।

4 सिकŊ ट ɘग ऑन करŐ  (E)

5  चािजōग İˢच (B) को एक या दो सेकंड के िलए दबाएं। (Fig 7B)

6  सिकŊ ट ɘग (E) को बंद कर दŐ।

7  (B) पर खुले İˢच के साथ शॉिटōग İˢच (सी) को ˙शŊ करŐ। यिद 
संधाįरũ अǅा है, तो İˢच ˙ाकŊ  करेगा। (Fig 7C)

8  अगर यह पहली बार मŐ ˙ाकŊ  नही ंकरता है, तो कैपेिसटर को यूिनट मŐ 
बदलने से पहले इसे दो या तीन बार आज़माएं।

नोट: यिद संधाįरũ अǅा है तो यह (Fig 7C) की तरह 
िचंगारी करेगा।

यिद संधाįरũ को छोटा या Ťाउंड िकया जाता है तो ɡूज (डी) 
̊ʴ के अनुसार उड़ जाएगा। (Fig 7डी)।
यिद कैपेिसटर चाजŊ नही ंकरता है, तो यह ˙ाकŊ  नही ंकरेगा। 
यह 1 खुले सिकŊ ट को इंिगत करता है। (Fig 7ए)। संधाįरũ 
परीƗक के टिमŊनलो ंसे जुड़ा होता है।

सावधानी: संधाįरũ का परीƗण करते समय इसे 1 सुरƗाȏक 
मामले मŐ रखा जाना चािहए Ɛोंͤिक 1 छोटा संधाįरũ सिकŊ ट 
मŐ डालने पर फट सकता है।

टाˋ  6:  थमŖːैट की İ˕ित की जाँच करŐ।

1 बफŊ  के टुकड़ो ंको Ţश करके एक इंसुलेटेड कंटेनर मŐ रखŐ।
2 कुचले Šए बफŊ  के टुकड़ो ंमŐ थोड़ा नमक िमलाएं।
3 कंटेनर के अंदर थमाŊमीटर डालŐ।
4 एक थमŖːेट लŐ और िबजली के िबंदुओ ंकी जांच करŐ। यिद आवʴक 

हो तो संपकŊ  िबंदुओ ंको महीन रेत के कागज से साफ करŐ।
5 दो तारो ंको थमŖːेट से कनेƃ करŐ।
6 एक बʛ को थमŖːैट के साथ ŵंृखला मŐ कनेƃ करŐ।
7 दूसरे छोर के तार को 2 िपन ɘग से कनेƃ करŐ  और इसे टेː बोडŊ मŐ 

ɘग करŐ  और चालू करŐ।
8 जाँच करŐ  िक जब थमŖːेट का नॉब ːॉप पोजीशन मŐ न हो तो लाइट 

चमकती है।
9 यिद थमŖːैट का नॉब ːॉप İ˕ित मŐ होने पर लाइट नही ंचमक रहा 

है।
10 ON İ˕ित मŐ नाब को समायोिजत करो।ं
11 थमाŊमीटर की रीिडंग देखŐ।
12 देखŐ िक 100 वाट का बʛ हर समय चमकता रहे।
13 तब तक ŮतीƗा करŐ  जब तक थमŖːैट कट ऑफ न हो जाए, जो िक 

Ůकाश की बंद İ˕ित Ȫारा इंिगत िकया जाएगा, थमाŊमीटर की रीिडंग 
जʗी से ले लŐ।

14 बफŊ  के टुकड़े से थमŊल बʛ को हटा दŐ।
15 थमŊल बʛ को हाथ से पकड़Ő और थमŖːैट के कटने की İ˕ित मŐ गमŊ 

होने पर इसे गमŊ करŐ  जो िक 100 वाट के बʛ की चमक से संकेितत 
होगा।(Fig1)

16 10 से 15 तक के चरणो ंको 3 रीिडंग के िलए दोहराएं और तापमान 
को ȯान से नोट करŐ  और टेबल  1 मŐ įरकॉडŊ करŐ।
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - रेिůजरेटर (डायरेƃ कूल) अɷास 1.7.45

कंŮेसर का परीƗण (Testing  of compressor)
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• कंŮेसर (हमőͤिटक) पंिपंग दƗता की जाँच करŐ
• कंŮेसर वाइंिडंग की जाँच करŐ।
• कंŮेसर मŐ लगे शॉटŊ सिकŊ ट की जाँच करŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार/मापनी  (Tools/instruments)

•  गेज मैिनफोʒ - 1 No.
•  चािजōग लाइन  - 1 No.
•  शा͆ट įरंच  - 1 No.
•  समायोजन įरंच  - 1 No.
•  मʐीमीटर  - 1 No.
•  इंसुलेटेड ɘायर  - 1 No.
•  लाइन टेːर  - 1 No.

उपकरण (Equpiments)

•  रेिůजरŐट िसलŐडर  - 1 No.
•  हमőͤिटक कंŮेसर  - 1 No.
सामŤी/अवयव   (materials/components)

•  साबुन का घोल और Űश  - 1 No.
•  साफ कपड़ा  - 1 No.
•  टेː बोडŊ  - 1 No.
•  कंडेनसर यूिनट  -1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1: कंŮेसर (हमőͤिटक) पंिपंग दƗता की जाँच करŐ।

1  रेिůजरŐट िसलŐडर को एक Ůेशर रेगुलेटर का उपयोग करके (Fig 1) 
के अनुसार हमőͤिटक कंŮेसर की Ůोसेस Ǩूब से कनेƃ करŐ।

2  कंŮेसर के िड̾चाजŊ साइड को उपयुƅ Ɨमता वाले कंडेनसर कॉइल 
से कनेƃ करŐ। अब कंडेनसर कॉइल के दूसरे िसरे को 0 से 20.5 
िकŤा/cm2 . की रŐज वाले Ůेशर गेज से कनेƃ करŐ

3  साबुन के घोल का उपयोग करके सभी जोड़ो ंमŐ įरसाव की जाँच करŐ

4 कंŮेसर की ŮिŢया Ǩूब मŐ 150 पीएसआई के िनरंतर दबाव पर 
रेिůजरŐटदŊ  वा˃ गैस की आपूितŊ करŐ।

5  कंŮेसर को चालू करŐ  और नीचे िदए गए अनुसार वाʢ का िसर दबाव 
बनाने के िलए कुछ सेकंड के िलए चलाएं। िनिदŊʼ िड̾चाजŊ Ůेशर Ůाɑ 
करने पर, नीचे िदए गए टेबल कॉलम के ŝप मŐ कंŮेसर को बंद कर 
दŐ।

6  एक िमनट की अविध के िलए दबाव मŐ िगरावट की जांच करŐ  और 
सȑािपत करŐ  िक Ɛा यह टेबल 1 मŐ िनिदŊʼ सीमा के भीतर आता है।

7  यिद डŌ ॉप िनिदŊʼ सीमा से अिधक है, तो कंŮेसर मŐ पंिपंग दोष है अɊथा 
कंŮेसर पूरी तरह से ठीक है।

टेबल 1

Ţ.सं. 
1 िमनट Ůित िमनट मŐ 
įरसाव दर। िकŤा/cm2

  हेड दबाव िकŤा/
cm2

1
2
3

2.0 िकŤा/cm2

2.5 िकŤा/cm2

4.0 िकŤा/cm2

8.5िकŤा/cm2

10.0 kg/cm2

13.5िकŤा 
cm2
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टाˋ 2 : मʐीमीटर Ȫारा हमőͤिटक कंŮेसर वाइंिडंग की जाँच करŐ। (Fig 2 & 3)

टाˋ  2 देखŐ अɷास 1.7.40 टाˋ  3 (Fig 2)

टाˋ 3: कंŮेसर मŐ लगे शॉटŊ सिकŊ ट की जाँच करŐ

टाˋ  3 देखŐ: अɷास 1.7.40 - टाˋ  4 - (Fig 3)
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - रेिůजरेटर (डायरेƃ कूल) अɷास 1.7.46

मोटर टिमŊनलो ंकी पहचान (Identification of motor  terminals)
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• परीƗण लœप का उपयोग करके कंŮेसर टिमŊनलो ंकी पहचान करŐ
• ओममीटर का उपयोग करके कंŮेसर वाइंिडंग की पहचान।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार/मापनी  (Tools/instruments)

•  ˌू डŌ ाइवर 200 mm  - 1 No.
•  लाइन टेːर 0-500 वोʐ  - 1 No.
•  मʐी मीटर/ओम मीटर 0-250 ओम  - 1 No.
•  200 वॉट के लœप वाले सीरीज होʒर  - 1 No.
•  सोʒįरंग आयरन 65 वाट  - 1 No.
•  कॉİɾनेशन ɘायर (इɌुलेटेड हœडल)  - 1 No.

उपकरण (Equpiments)

• सील िकया Šआ कंŮेसर

सामŤी/अवयव   (materials/components)

• सूती कचरा/कपड़ा
• सॉɝ सोʒर पेː
• ढीले तार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1:  परीƗण लœप का उपयोग करके कंŮेसर मोटर टिमŊनलो ंकी पहचान करŐ।

1   दो टिमŊनलो ंके बीच 200 वाट ŵंृखला के लœप का परीƗण करके।

2   टिमŊनल XYZ को िचि˥त करŐ।

चल रहा है और Ɋूनतम चमक शुŝ कर रहा है

शेष टिमŊनलो ंकी पहचान आम है

चल रहा है और सामाɊ अिधकतम चमक

शेष बचे टिमŊनलो ंकी पहचान की जा रही है

XY+ XZ = YZ 

अǅा घुमावदार Ůितरोध उपरोƅ पįरणाम िदखाता है।

1   टिमŊनलो ंकी pair का परीƗण और माप करŐ। (x, y, xz abd yz)

2  वे अलग  . को इंिगत करते हœ

टाˋ  2:  ओममीटर का उपयोग करके कंŮेसर वाइंिडंग की पहचान

टाˋ  2 देखŐ अɷास संƥा 1.7.40 टाˋ  3
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - रेिůजरेटर (डायरेƃ कूल) अɷास 1.7.47

įरले के साथ और िबना कंŮेसर शुŝ करŐ  (Start compressor  with  and without relay) 
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• कंŮेसर को įरले से शुŝ करŐ
• िबना įरले के कंŮेसर चालू करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements) 
औजार/मापनी  (Tools/instruments)

•  किटंग ɘायर 200mm  - 1 No.
•  नाक सरौता 150 mm  - 1 No.
•  वायर İ Ōː पर  - 1 No.
•  ˌू डŌ ाइवर सेट  - 1 No.
•  लाइन टेːर 500V  - 1 No.
•  Ƒœप मीटर, 0-500V एसी  - 1 No.
•  मʐीमीटर -0-500V  - 1 No.

सामŤी/अवयव   (material/component)

•  टिमŊनल İƑप - 2 Dozen. 
•  तांबे के तार 1.5mm2 - 4 meter. 
•  ओएलपी के साथ įरले पीटीसीआर - 1 No. 
•  पुश बटन İˢच - 1 No. 
•  कंŮेसर (हमőͤिटक) एफएचपी  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: कंŮेसर को įरले के साथ Ůारंभ करŐ

1  1/6 या 1/8 HP का सीलबंद कंŮेसर लŐ।

2  पीटीसीआर įरले और ओएलपी को कंŮेसर टिमŊनलो ंपर ठीक करŐ।

3  įरले (230V AC) को िबजली की आपूितŊ Ůदान करŐ।

4 आपूितŊ चालू करŐ  और कंŮेसर चालू करŐ।

5  कंŮेसर Ȫारा खीचंी गई धारा की जाँच करŐ

6  मैनुअल सŐͤिसंग Ȫारा सƕन और िड̾चाजŊ Ůेशर की जाँच करŐ।

टाˋ 2: िबना įरले के कंŮेसर शुŝ करŐ

1  1 मीटर लंबाई के 04 अलग-अलग रंग के तार के टुकड़े लŐ

2  तार को एक िसरे पर चमचमाएं, İƑɛ को ठीक करŐ।

3  लाल तार को एमीटर के साथ कंŮेसर ‘आरʼ टिमŊनल ŵंृखला मŐ कनेƃ 
करŐ।

4 ɰैक वायर को ‘सीʼ टिमŊनल से कनेƃ करŐ।

5  ɰू वायर को पुश बॉटम İˢच के माȯम से ‘Sʼ टिमŊनल से कनेƃ 
करŐ।

6  हरे तार के साथ कंŮेसर के िलए अिथōग Ůदान करŐ

7  İ˙न ɘग को लाल, काले और हरे रंग के तार मŐ ठीक करŐ

8  पुश बॉटम İˢच दबाएं

9  िबजली की आपूितŊ चालू करŐ  और

10 पुश बॉटम İˢच को छोड़ दŐ  और कंŮेसर को चालू देखŐ।

11 कंŮेसर काम कर रहे सƕन और िड̾चाजŊ की जाँच करŐ।

12  कंŮेसर Ȫारा खीचंी गई धारा को मापŐ।

13  परीƗण समाɑ होने के बाद तार को बंद कर दŐ  और हटा दŐ।

7  कंŮेसर Ȫारा करंट डŌ ाउन को मापŐ।

8  परीƗण के बाद िबजली की आपूितŊ बंद कर दŐ।
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) -रेिůजरेटर (डायरेƃ कूल) अɷास1.7.48

डायरेƃ कूल रेिůजरेटर का परीƗण ŮदशŊन (Test performance of Direct cool refrigerator)  
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• नए रेिůजरेटर की ˕ापना
• रेिůजरेटर इकाई शुŝ करŐ
• ŮदशŊन का परीƗण करŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ा उपकरण (Tools/Equipment)

•  थमाŊमीटर (ːेम/िडिजटल Ůकार)
 - 5 से +50°C  - 1 No.
•  İ˚ट ˑर  - 1 No.
•  Ƒœप मीटर 0 से 30A  - 1 No.

उपकरण (Equipment)

•  घरेलू रेिůजरेटर  - 1 No..
सामŤी (Materials)

•  साफ कपड़ा/˙ंज  - 1 piece.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ   1:  नए रेिůजरेटर की ˕ापना

1.  इकाई को एक समतल समतल सतह पर सावधानी से सीधी İ˕ित मŐ 
रखŐ।

2.  पैिकंग टेप को काटŐ और बाहरी कवर को हटा दŐ

3.  अितįरƅ पैिकंग सामŤी िनकालŐ।

4.  रेिůजरेटर मŐ यिद कोई िफिसकल Ɨित हो तो उसकी जांच करŐ

5.  सुिनिʮत करŐ  िक ˕ापना ˕ान मŐ पयाŊɑ वायु संवातन है।

6.  सुिनिʮत करŐ  िक यूिनट के पास िवद्त शİƅ िबंदु उपलɩ है और 
वोʐेज को मापŐ।

7.  सुिनिʮत करŐ  िक İ˚ट लेवल का उपयोग करके फशŊ का ˑर मजबूत 
और समतल सतह वाला होना चािहए।

8. बाहरी कंडेनसर Ůकार की इकाई की दीवार की सतह और िपछले िहˣे 
के बीच एक फुट या अिधक जगह रखŐ।

9.  वोʐेज ːेबलाइजर के माȯम से िबजली की आपूितŊ को कनेƃ करŐ।

टाˋ  2:  रेिůजरेटर यूिनट शुŝ करŐ

1   इकाई के दरवाजे खोलŐ और आंतįरक İ˕ित देखŐ। यह साफ और 
सूखा होना चािहए।

2   मौजूदा कैिबनेट वायु को पįरवेशी वायु से बदलने के िलए 2 िमनट के 
िलए दरवाजा खुला रखŐ। िफर दरवाजा बंद करŐ  (एस)

3   सुिनिʮत करŐ  िक ːेबलाइजर ‘ऑफʼ İ˕ित मŐ है।

4  रेिůजरेटर यूिनट के 3 िपन ɘग को आउटपुट सॉकेट मŐ डालŐ।

5   ːेबलाइजर चालू करŐ।

6   यिद ːेबलाइजर मŐ समय की देरी की सुिवधा है, तो यूिनट शुŝ करने 
के िलए 3 िमनट तक ŮतीƗा करŐ।

7   देखŐ िक कंŮेसर चालू होने के कारण हʋा शोर (30-35 डीबी) 
सुनकर रेिůजरेटर चालू हो जाता है।

8   कंŮेसर Ȫारा खीचें गए वोʐेज और करंट की जाँच करŐ।

9   िफिसकल संवेदना से सƕन और िड̾चाजŊ टेɼरेचर की जाँच करŐ।

टाˋ  3:  इकाई के ŮदशŊन का परीƗण करŐ।

1   सुिनिʮत करŐ  िक यूिनट के दरवाजे अǅी तरह से बंद हो रहे हœ।

2   आइस टŌ े मŐ पानी (सामाɊ कमरे के तापमान पर) भरŐ  जो ůीजर 
सेƕन मŐ होगा।

3   िůज को चलने दŐ।

4  थमाŊमीटर को कैिबनेट और ůीजर िडɬे मŐ डालŐ।

5   तापमान घटती दर की जाँच करŐ।

6  बफŊ  बनने का समय जांचŐ और įरकॉडŊ करŐ।

7   कंŮेसर ‘कट ऑफʼ समय और तापमान की जांच करŐ  और नोट करŐ।

8   कंŮेसर ‘कट इनʼ तापमान और समय की जाँच करŐ।

9  रेिůजरेटर कैिबनेट का तापमान 2 से 4िडŤी सेİʤयस के बीच होना 
चािहए

10  टŌ े मŐ बफŊ  बनने की जांच करŐ।
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - रेिůजरेटर (डायरेƃ कूल) अɷास1.7.49

शुʺ नाइटŌ ोजन के साथ बा˃ीकरणकताŊ और कंडेनसर की सफाई और ɢिशंग (Cleaning and 
flushing of evaporator and condenser with dry nitrogen)  
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• पारंपįरक रेिůजरेटर से घटको ंको हटा दŐ
• सूखे नाइटŌ ोजन के साथ कंडेनसर कॉइल को साफ और ɢश करŐ
• कंडेनसर और इवेपोरेटर कॉइल को हॉट एयर गन से सुखाएं।

आवʴकताएँ  (Requirements)
औजार/मापनी  (Tools/instruments)

•  ɢेयįरंग ɰॉक और योक 4.7 mm से 16 mm  - 1 No.
•  ɢेयįरंग ɰॉक और ˢेज पंच  - 1 No.
• 4.7 mm से 16 mm ʩास - 1 No.
•  हैमर बॉल पीन 220 Ťाम  - 1 No.
•  मापने वाला टेप - 2 मीटर  - 1 No.
•  Ǩूब कटर 3 mm से 16 mm ʩास  - 1 No.
•  ˙ैनर डबल एंड 4.7 से 16 mm  - 1 No.
 किटंग ɘायर 200 mm  - 1 No.
•  नाक सरौता 150 mm  - 1 No.
•  ˌू डŌ ाइवर 10 mm िटप 200 mm लंबाई  - 1 No.
•  ˌू डŌ ाइवर 3 mm िटप 150 mm  - 1 No.
•  हॉट एयर गन  - 1 No.
•  लाइन टेːर 500V हैवी ǰूटी  - 1 No.

 उपकरण (Equipments)

•  गैस वेİʒंग सेट  - 1  No.
•  नाइटŌ ोजन िनयामक 2 चरण
 हœड शट ऑफ वाʢ के साथ  - 1  No.

सामŤी (Materials)

•  चािजōग होज़   - 1 No.
•  गॉगʤ, ˙ाकŊ  लाइटर   - 1 No.
•  पावर कॉडŊ वायर एƛटŐशन बॉƛ   - 1 No.
•  6.0 mm ɢेयर नट   - 2 Nos.
•  6.0 mm Ōː ेट यूिनयन   - 2 Nos.
•  सूखा नाइटŌ ोजन िसलŐडर   - 1 No.
•  नली Ƒœप   - 2 Nos.
•  िसलवर रॉड  - 1 No.
•  कॉपर रॉड   - 1 No.
•  6.0 mm तांबे की Ǩूब   - 2”
•  िसʢर ɢƛ  - 1पॉकेट(50 Ťाम)
•  İ˕र बा˃ीकरणीय कंुडल   - 1 No.
•  ːेिटक कंडेनसर कॉइल   - 1 No.
•  छोटा दपŊण   - 1 No.
•  6.0 mm पीवीसी होज (पारदशŎ)   - 2 मीटर

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1: पारंपįरक रेिůजरेटर मŐ आंतįरक सफाई के िलए रेिůजरेशन िसːम से बा˃ीकरण करने वाले कॉइल और कंडेनसर कॉइल को 
बाहर िनकालŐ

1  रेिůजरेटर से िबजली की आपूितŊ को िडˋनेƃ करŐ

2  įरले कवर İƑप िनकालŐ।

3  कंŮेसर टिमŊनल से įरले को धीरे से खीचंŐ।

4 वायर हानőस असŐबली को टाचŊ की लौ की पŠंच से दूर रखŐ।

5  रेिůजरŐट को सिवŊस िसिलंडर मŐ įरकवर करŐ।

6  5 िमनट के िलए आसपास की सभी रेिůजरŐट गैसो ंको बाहर िनकलने 
दŐ , यिद कोई हो।

7  टाचŊ को ɢेम करŐ  और ɊूटŌ ल ɢेम पर एडजː करŐ।

8 आउटलेट डŌ ायर से सƕन लाइन, केिशका Ǩूब को िडŰेज करŐ।

9  कंडेनसर कॉइल माउंिटंग Űैकेट को खोल दŐ।

10  कंडेनसर कॉइल को रेिůजरेटर से अलग करŐ।

11 बा˃ीकरण करने वाले कंुडल को अंदर से खीचंने मŐ सƗम करने के 
िलए शीषŊ काज को हटाकर दरवाजा हटा दŐ।

12 इवेपोरेटर कॉइल माउंिटंग अरŐजमŐट की जांच करŐ  (आमतौर पर दो 
बोʐ पर माउंटेड ůंट पाटŊ, बैक पाटŊ लॉक अरŐजमŐट)

13 माउंिटंग बोʐ को हटा दŐ , बा˃ीकरणकताŊ को अनलॉक करŐ।
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14 थमŖːेट बोʐ को बा˃ीकरणकताŊ से हटा दŐ।

15  धीरे से बा˃ीकरणकताŊ को रेिůजरेटर से बाहर िनकालŐ।

16  बा˃ीकरणकताŊ आउटलेट से सƕन लाइन को डी-Űेज़ करŐ , और 
बा˃ीकरणकताŊ कॉइल के इनलेट से केिशका Ǩूब को डीŰेज़ करŐ।

17  बा˃ीकरणकताŊ से सƕन लाइन और केिशका Ǩूब को डीŰेज़ करने 
से पहले, बा˃ीकरण करने वाले तांबे के एʞूमीिनयम जोड़ो ंपर गीला 
कपड़ा रखŐ।

18  अब बा˃ीकरण करनेवाला कंुडल, संघिनũ कंुडल आंतįरक सफाई के 
िलए तैयार है।

टाˋ   2:  नाइटŌ ोजन के साथ कंडेनसर और बा˃ीकरण करने वाले कॉइल को साफ और ɢश करŐ।

1  कंडेनसर की बाहरी सतह को वायर Űश से साफ करŐ

2  कंुडल के िलए 150 mm लंबाई 6.0 mm Ǩूब काटŐ।

3  150 mm कॉपर Ǩूब के एक छोर पर 6.0 mm ɢेयर नट डालŐ 
और ɢेयįरंग ɰॉक और योक की मदद से 6.0 mm ɢेयर करŐ।

4 ɢेयįरंग ɰॉक और ˢेज पंच की मदद से 6.0 mm बंडी Ǩूब के 
अनुŝप दूसरे िसरे को ˢेज करŐ।

5  कंडेनसर कॉइल / बा˃ीकरणकताŊ कॉइल की बंडी Ǩूब मŐ ˢेड Ǩूब 
डालŐ (Fig 1,2)

6  िसʢर रॉड से जोड़ो ं(बंडी Ǩूब और कॉपर Ǩूब) को उपयुƅ ɢƛ 
का उपयोग करके Űेज़ करŐ।

7  सुिनिʮत करŐ  िक जोड़ चांदी की छड़ से ठीक से लगा हो

8  छोटे शीशे से चेक करŐ , िवपरीत िदशा भी ठीक से ढकी Šई है

9  ɢेयर नट मŐ 6 mm Ōː ेट यूिनयन कनेƃ करŐ

10  चािजōग होज़ की जाँच करŐ , सुिनिʮत करŐ  िक दोनो ंछोर पर रबर की 
झािड़याँ हœ।

11  चािजōग लाइन के एक छोर को नाइटŌ ोजन िसलŐडर को सुखाने के िलए 
कनेƃ करŐ  और दिƗणावतŊ कस कर हाथ बंद करŐ

12  चािजōग नली के दूसरे छोर को कंडेनसर कॉइल / बा˃ीकरण कॉइल मŐ 
सीधे युिनयन से कनेƃ करŐ

13  सूखे नाइटŌ ोजन िसलŐडर रेगुलेटर वाʢ ːेम को खोलना और हœड शट-
ऑफ वाʢ को खुला रखना

14 िसलŐडर की की मदद से नाइटŌ ोजन िसलŐडर वाʢ (एंटी Ƒॉक वाइज) 
ːेम को तोड़Ő

15  िसलŐडर के दबाव मŐ िसलŐडर के दबाव की जाँच करŐ

16  धीरे-धीरे Ƒॉकवाइज रेगुलेटर İ˙ंडल को घुमाएं और टेİːंग Ůेशर 
गेज की मदद से 7.0 िकŤा/cm2 बिहवाŊह बनाए रखŐ

17  अपना हाथ कंडेनसर आउटलेट पर रखŐ जैसा िक (Fig 1,2) मŐ 
िदखाया गया है।

18  अपनी उंगली को छोड़ने के बजाय अपनी उंगली से कुछ सेकंड के िलए 
आउटलेट का मंुह बंद करŐ

19  उपरोƅ ŮिŢया को तब तक दोहराएं जब तक (अिधकतम 5 िमनट) 
सभी संदूषण बाहर न आ जाएं।

कैप को ɢश करने के बाद कंडेनसर बा˃ीकरणकताŊ कॉइल का अंत। 
अब कॉइल असŐबल करने के िलए तैयार है।

नोट: पारंपįरक रेिůजरेटर मŐ हम केिशका Ǩूब मŐ िसंगल फीिडंग संदूषण की (0.031”) छोटी बोर केिशका Ǩूब का उपयोग कर रहे हœ। 
सफाई बŠत मुİʭल है। इसिलए केिशका को साफ करने की सलाह नही ंदी जाती है।

केिशका Ǩूब को बदलने की सलाह दी। सƕन लाइन के साथ सोʒर िकए गए रेिůजरेटर केिशका Ǩूब मŐ। इसिलए केिशका नली को 
अकेले नही ंबदला जा सकता है। सƕन लाइन के साथ कैिपलरी Ǩूब को बदलने की सलाह दी।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.49
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टाˋ   3:  कंडेनसर और बा˃ीकरण करने वाले कॉइल को हॉट एयर गन से सुखाएं

1  (Fig 4) के अनुसार नाइटŌ ोजन िसलŐडर को कनेƃ करŐ

2  हवा के Ůवेश से बचने के िलए सुखाने के संचालन के दौरान 
नाइटŌ ोजन को पाįरत करने के िलए िनयामक पर 0.5 िकŤा/cm2 
को िनयंिũत करŐ।

3  हॉट एयर गन को ऑन करŐ।

4 गन को पकड़Ő और कंडेनसर कॉइल को गमŊ करŐ। 15 िमनट के 
िलए ऊपर से नीचे दाएं से बाएं। (हॉट एयर गन की िनरंतर रेिटंग 
जांचŐ)

5  हॉट एयर गन बंद करŐ।

6  चािजōग नली िनकालŐ, सीधे संघ उपयुƅ टोपी के साथ इनलेट 
आउटलेट मंुह ɘग करŐ।

1  नाइटŌ ोजन िसलŐडर को (Fig 5) के अनुसार कनेƃ करŐ

2  हवा के Ůवेश से बचने के िलए डŌ ायइन ऑपरेशन के दौरान 
नाइटŌ ोजन को िनयिमत ŝप से 5 िकŤा/cm2 तक िनयंिũत करŐ।

3 ɰो लœप को लौ करŐ

4 ɰो लैɼ को गमŊ रखŐ, कंडेनसर कॉइल को ऊपर से नीचे की ओर 
दाएं से बाएं 15 िमनट के िलए घुमाएं।

5  ɰो लœप की आग बुझा दŐ।

6  चािजōग होज़, ː Ō ेनर यूिनयन िनकालŐ, कॉपर Ǩूब के ɢेयर एंड को 
काटŐ, ɢेयर नट को हटा दŐ।

7  दोनो ंिसरो ंको उपयुƅ कैप से ɘग करŐ।

8  अब कंडेनसर कॉइल असŐबल करने के िलए तैयार है।

Fig 4

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.49
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - रेिůजरेटर (डायरेƃ कूल) अɷास 1.7.50

केिशका Ǩूब और सुखाने की मशीन का Ůित˕ापन (Replacement of capillary tube and 
drier)
उȞेʴ :इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
•  पता लगाएँ िक िफ़ʐर-सुखाने की मशीन बंद है।
•  बा˃ीकरण करनेवाला और कंडेनसर ɢश करŐ
•  केिशका Ǩूब असŐबली को İ˕ित मŐ टांकना
• िडहाइडŌ ेटर का Ůित˕ापन

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/मापीयंũ  (Tools/instruments)

•  िसिलंडर वॉʢ की - 1 No.
•  डबल एंड ˙ैनर - 1 No.
•  सुई फ़ाइल सेट - 1 No.
•  Ǩूब कटर - 1 No.
•  6” तेज चाकू  - 1 No.
उपकरण (Equipments)

•  गैस वेİʒंग सेट  - 1 No.
•  िůज  - 1 No.

• िफʐर डŌ ायर  - 1 No.
• केिशका Ǩूब  - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  बिनयन कपड़ा
•  चमड़े के दˑाने  - 1 No.
•  च Őr  - 1 No.
•  सुरƗा के जूते  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  पता करŐ  िक Ɛा िडहाइडŌ ेटर (िफʐर डŌ ायर) भरा Šआ है

1  रेिůजरेटर चालू करŐ , एक घंटे तक चलाएं।

2  ठंडा करने के िलए बा˃ीकरणकताŊ की जाँच करŐ। बा˃ीकरणकताŊ मŐ 
बफŊ  का िनमाŊण होना चािहए।

3  अगर बा˃ीकरण मŐ पसीना आ रहा है तो िफʐर डŌ ायर को हाथ से 
जांच लŐ

4 यिद िफʐर डŌ ायर ठंडा है तो इंिगत करŐ  िक डीहाइडŌ ेटर (िफʐर 
डŌ ायर) भरा Šआ है

टाˋ  2 :  बा˃ीकरणकताŊ और संघिनũ को ɢश करŐ

टाˋ 2 अɷास संƥा 1.7.49 देखŐ

टाˋ  3:  केिशका Ǩूब असŐबली को İ˕ित मŐ टांकना।

1  कैिबनेट और िलिƓड लाइन के बीच एक धातु की शीट रखŐ जैसा िक 
(Fig 2) मŐ िदखाया गया है।

2  कंडेनसर आउटलेट मŐ िफ़ʐर Ůिविʼ को उस Ɨेũ से Űेक करŐ  जहां से 
पुराना िफ़ʐर हटाया गया था। िफʐर डŌ ायर पर तीर के िनशान पर 
ȯान दŐ।

3  केिशका Ǩूब ˕ािपत करŐ  ȯान से इसे चूषण पाइप से ˙शŊ करŐ , कम 
लौ के साथ टांकना मशाल का उपयोग करŐ  और केिशका को सƕन 
पाइप मŐ िमलाप करŐ।

4 िफर केिशका के दूसरे िसरे को टांकना।

5  सुिनिʮत करŐ  िक पाइप के कपड़े के टुकड़े हटा िदए गए हœ।
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6  Fig 2क. A छलनी मŐ केिशका की सही İ˕ित को दशाŊता है। हालाँिक, 
Fig 3बी मŐ दशाŊई गई İ˕ित ऑपरेशन के दौरान िविभɄ सम˟ाओ ं
का कारण बन सकती है। छोटे पįरसंचारी कणो ंको सीधे केिशका 
Ǩूब की ओर िनदő ͤिशत िकया जाएगा और इस Ůकार अवलोकन की 
संभावना बढ़ जाती है।

टाˋ 4:  िडहाइडŌ ेटर (िफʐर डŌ ायर) को बदलना।

1  चािजōग लाइन से गैस िवयर गॉगʤ को काटŐ और टाˋ ˕ल के 
आसपास उिचत वŐͤिटलेशन सुिनिʮत करŐ।

2  िपछले अɷासो ंमŐ बताए अनुसार िडबेिजंग ŮिŢया को पूरा करŐ।

3  हटाए गए िडहाइडŌ ेटर के आकार की तुलना करने के िलए नए 
िडहाइडŌ ेटर (िफʐर डŌ ायर) का चयन करŐ।

4 पुरानी कटी Šई केिशका के नए केिशका आकार का चयन करŐ।

5   िफʐर डŌ ायर को केिशका को Űेज करो।ं

6  िडहाइडŌ ेटर (िफʐर सुखाने की मशीन) और केिशका को ɢश करŐ।

7  ɢश बा˃ीकरण और कंडेनसर।

8  डीहाइडŌ ेटर (िफʐर डŌ ायर) इनलेट को कंडेनसर आउटलेट और 
केिशका आउटलेट को बा˃ीकरणकताŊ इनलेट मŐ Űेज़ करŐ  जैसा िक 
(Fig 3) मŐ िदखाया गया है।

9  अगले अɷास मŐ बताए अनुसार įरसाव परीƗण करŐ।

10  िसːम को खाली करŐ।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.50
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - ůॉː ůी रेिůजरेटर  अɷास 1.8.51

ůॉː ůी रेिůजरेटर के इलेİƃŌकल सिकŊ ट को टŌ ेस करŐ  (Trace the electrical circuit of frost 
free refrigerator)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• िवधुत पįरपथ का पता लगाएं
• सभी भागो ं(िवधुत) को ठंढ से मुƅ करना
• फाː ůी रेिůजरेटर से हटाए गए सभी िबजली के पुजŘ को मʐीमीटर Ȫारा जांचना।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधनन  (Tools/instruments)

•  ŮिशƗु िकट - 1 No.
•  मʐीमीटर  - 1 No.
•  किटंग ɘेयर  - 1 No.
•  ˌू डŌ ाइवर  - 1 No.
•  टेː लœप - 1 No.
•  वोʐ और एɼ मीटर - 1 No.
•  चाकू - 1 No.

उपकरण (Equipments)

•  दोषपूणŊ ůॉː ůी रेिůजरेटर - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  इɌुलेशन टेप - 1 No.
•  मʐीकोर तार - 3 mtr.
•  वायर İƑप - 12 Nos.

•  कपास का कचरा  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  िवधुत पįरपथ को टŌ ेस करŐ
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टाˋ  2:  ůॉː ůी रेिůजरेटर मŐ सभी पुजŘ (इलेİƃŌकल) को िडसमŐटल करना

1  रेिůजरेटर की िबजली बंद करŐ  और İˢच बोडŊ से 3 िपन टॉप हटा दŐ।

2  कंŮेसर įरले İƑप और įरले िनकालŐ।

3  तार को हटाते समय उसका रंग नोट कर लŐ।

4  įरले तार और जंƕन तार हटा दŐ।

5  थमŖːैट İˢच को अनˌू करके हटा दŐ।

6  पंखे के ɰेड को खोलकर ůीजर पंखे की मोटर को हटा दŐ।(Fig 2)

7  लाइट İˢच और लाइट होʒर और बʛ हटा दŐ।

8  केवल टाइमर İˢच और İ Ōː प हीटर वायर िनकालŐ।

टाˋ  3:  मʐीमीटर Ȫारा ůॉː ůी रेिůजरेटर से िनकाले गए सभी िबजली के पुजŘ की जाँच करना।

1  मʐीमीटर को कंŮेसर टिमŊनल से कनेƃ करŐ  और िनरंतरता की जांच 
करŐ।

2  ɰैक लीड को कंŮेसर टॉप टिमŊनल (सी) से कनेƃ करŐ , और मीटर 
यूिनट के रेड लीड को कंŮेसर (आर) टिमŊनल से कनेƃ करŐ , मीटर 
ओम िदखाता है। िफर ɰैक लेड टच रेड वायर टू कंŮेसर (एस) 
टिमŊनल को हटाए िबना, अब आपको वाइंिडंग ओम िमल जाएगा। 
ɰैक लेड को हटाए िबना, लाल तार को कंŮेसर बॉडी से ˙शŊ करŐ , 
यिद आपको ओम िमलता है, तो कंŮेसर मोटर जल जाती है अɊथा 
सामाɊ İ˕ित मŐ वाइंिडंग ठीक है।

3  įरले की जाँच करŐ।

4  लाइट होʒर और लाइट İˢच की जांच करŐ।

5  थमŖːेट İˢच की जाँच करŐ।

6  कूिलंग कॉइल फैन मोटर की जाँच करŐ  (Fig 2)

7  टाइमर की जाँच करŐ।

8  बायमेटल हीटर की जाँच करŐ।

ऊपर और नीचे िहलाकर पंखे की मोटर बुश के असर की 
जाँच करŐ।

मʐीमीटर के साथ पंखे की मोटर वाइंिडंग की जाँच करŐ  यिद 
ओम (िनरंतरता) Ůाɑ करŐ  तो मोटर वाइंिडंग सामाɊ है, 
अɊथा वाइंिडंग जली Šई है।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.51
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - ůॉː ůी रेिůजरेटर  अɷास 1.8.52

ůॉː ůी रेिůजरेटर के इलेİƃŌकल सिकŊ ट को टŌ ेस करŐ। (Trace the electrical circuit of frost 
free refrigerator)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• टाइमर की जांच और परीƗण करŐ
• बाईमेटल थमŖ की जांच और परीƗण करŐ
• डीŽॉː हीटर की जांच और परीƗण करŐ
• पीटीसी įरले की जांच और परीƗण करŐ
• अिधभार रƗक(ओवरलोड  Ůोटेƃर) की जांच और परीƗण करŐ
• बा˃ीकरण फेन मोटर की जाँच और परीƗण करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tools/instruments)

•  मʐीमीटर एनालॉग टाइप  - 1  No.
•  लाइन टेːर 500V  - 1  No.
•  किटंग ɘायर लŐथ 200mm  - 1  No.
•  नोज ɘायर लŐथ 150mm  - 1  No.
•  िफिलɛ ˌू डŌ ाइवर सेट  - 1  No.

सामŤी (Materials)

•  5 मीटर/1 वगŊ mm मʐी Ōː œड तार
•  बʛ होʒर  - 1  No.
•  िवधुत परीƗण बोडŊ  - 1 No.
•  सूखी बफŊ   - आवʴकतानुसार।

उपकरण (Equipments)

•  ůॉː ůी रेिůजरेटर - 1  No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  परीƗण लœप, मʐीमीटर और पावर ŷोत के साथ ůॉː ůी रेिůजरेटर मŐ टाइमर की जांच और परीƗण करŐ

1 टेबल1 पर िनमाŊता िविनदőश के िलए टेबल  तैयार करŐ।

įरकॉडŊ शीट

टेबल  1

 Ţ.सं.     घड़ी      िविनदőश

 1.  मॉडल नं।

 2.  Ţमांक

 3.  ऑपरेिटंग वोʐेज

 4.  करंट

 5.  िबजली की खपत

 6. NC पाइंट

 7.  NO पाइंट  

2  डायŤाम के अनुसार टेː लœप तैयार करŐ। संदभŊ। (Fig 1 & 2)

3  जांच ‘बीʼ के साथ जांच ‘एʼ ˙शŊ करके परीƗण दीपक की जांच करŐ। 
बʛ चमक रहा है। तैयार परीƗण लœप ठीक है।

4  टाइमर टिमŊनल 3 और 1 के बीच टाइमर मोटर वाइȵर िनरंतरता 
की जांच करŐ। टाइमर टिमŊनल 3 मŐ ‘एʼ जांच ˙शŊ करŐ , बी जांच 
टाइमर टिमŊनल 1 है। यिद बʛ चमक रहा है टाइमर मोटर िनरंतरता 
ठीक है। यिद बʛ नही ंचमक रहा है तो टाइमर मोटर दोषपूणŊ है। 
(Fig 3 और 4) देखŐ।

5  NC (सामाɊ ŝप से बंद) िबंदु की िनरंतरता की जाँच करŐ। टाइमर 
मŐ िबंदु 3 पर जांच ए को ˙शŊ करŐ। टाइमर मŐ िबंदु 4 पर जांच 
‘बीʼ ˙शŊ करŐ। अगर बʛ चमक रहा है तो एनसी ɚाइंट ठीक है। 
(Fig 3 और 4) देखŐ।
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6  NO िबंदुओ ंकी िनरंतरता की जाँच करŐ  (सामाɊ ŝप से खुला)। Ůोब 
ए को टाइमर टिमŊनल पाइंट 3 पर रखŐ। Ůोब बी को टाइमर टिमŊनल 
पाइंट 2 पर रखŐ। अगर बʛ नही ंचमक रहा है तो कोई पॉइंट ठीक 
नही ंहै। Fig (3 और 4) देखŐ।

7  मʐीमीटर के साथ टाइमर की जांच करŐ। नोब  को ओम मापने की 
İ˕ित मŐ सेट करŐ। Ůोब ए को टाइमर पॉइंट 3 मŐ और Ůोब बी को 
टाइमर पॉइंट 1 मŐ रखŐ। यिद मʐीमीटर की सुई िवƗेिपत हो जाती है, 
तो टाइमर मोटर वाइंिडंग िनरंतरता ठीक है। िनरंतरता के िलए NC 
िबंदुओ ंकी जाँच करŐ। कोई िनरंतकता नही ंके िलए NO पाइंट जांचे 
Fig (3, 4 & 5) देखŐ।

8  टाइमर को पावर ŷोत से कनेƃ करŐ  जैसा िक (Fig 6) मŐ िदखाया 
गया है। शाɝ की İ˕ित को िचि˥त करŐ। ˙शŊ करŐ  और महसूस करŐ  
िक Ɛा मोटर काम कर रही है। मोटर चलाने के िलए 15 िमनट का 
समय दŐ। 15 िमनट के बाद शाɝ की İ˕ित की जांच करŐ। यिद शाɝ 
को माकŊ  से हटा िदया जाता है तो टाइमर ठीक है।

टाˋ  2:  बायमेटल थमŖ की जाँच करŐ  और परीƗण करŐ।

1 टेː लœप तैयार करŐ। (टाˋ 1 Fig 1 & 2)

2  िȪधातु के A और B के बीच िनरंतरता की जाँच करŐ। यिद बʛ बायमेटल 
थमŖ ओके नही ंचमक रहा है।

3  बायमेटल थमŖ को 5 िमनट की सूखी बफŊ  मŐ रखŐ। 5 िमनट के बाद ए 
और बी के बीच िनरंतरता की जांच करŐ। यिद बʛ चमक रहा है तो 
बायमेटल थमŖ ठीक है।(Fig 7)

टाˋ  3:  डीŽॉː हीटर की जाँच करŐ  और परीƗण करŐ

1  िनमाŊता िविनदőश के िलए टेबल  तैयार करŐ

2  मʐीमीटर पॉइंट ए और बी के साथ िनरंतरता की जांच करŐ। यिद सुई 
िवƗेिपत Šई तो हीटर की िनरंतरता ठीक है। हीटर के Ůितरोध की जाँच 
करŐ  और टेबल  मŐ रिजːर करŐ।

3  यिद ऑपरेिटंग वोʐेज 220 वी एसी िबजली की आपूितŊ 2 िमनट के 
िलए आरेख के अनुसार िबजली ŷोत को कनेƃ करŐ  और िबजली ŷोत 
को िडˋनेƃ करŐ। हीटर पर अपनी उंगली को ˙शŊ करŐ  और गमŎ 
का िनरीƗण करŐ। यिद गमŎ िवकिसत होती है, तो हीटर ठीक है।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.52
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टाˋ  4:  पीटीसी įरले की जांच और परीƗण करŐ

1  मʐीमीटर के साथ सी और ए के बीच िनरंतरता की जांच करŐ। यिद 
सुई िवƗेिपत िनरंतरता ठीक है। मेन वाइंिडंग से जुड़ा A टिमŊनल। बी 
टिमŊनल ːािटōग वाइंिडंग से जुड़ा है। C और B के बीच Ůितरोध की 
जाँच करŐ। Ůितरोध लगभग 30 है। (Fig 10)

2 įरले को FHP कंŮेसर मŐ कनेƃ करŐ। कंŮेसर को 5 िमनट तक चलने 
दŐ। िबजली की आपूितŊ को िडˋनेƃ करŐ। सी और बी के बीच Ůितरोध 
को मापŐ। Ůितरोध लगभग 30। (Fig11)

टाˋ  5:  अिधभार रƗक (ओवरलोड  Ůोटेƃर) की जाँच करŐ  और परीƗण करŐ

1  और 2 और 3 के बीच भी परीƗण लœप के साथ िनरंतरता की जाँच करŐ। 
यिद बʛ की चमक ओएलपी ठीक है। (Fig 12)

टाˋ  6:  बा˃ीकरणकताŊ फैन मोटर की जाँच करŐ  और परीƗण करŐ

परीƗण लœप के साथ मोटर वाइंिडंग की िनरंतरता की जाँच करŐ। अगर बʛ 
चमकता है तो िनरंतरता ठीक है। िबजली की आपूितŊ से कनेƃ करŐ। मोटर 
चलाओ। यिद मोटर शाɝ सुचाŝ ŝप से चलती है तो पंखे की मोटर ठीक 
काम कर रही है। (Fig 13)

įरकॉडŊ शीट

टेबल  2

 Ţ.सं.     डीŽॉː हीटर     िविनदőश

 1.   मेक

 2.   ऑपरेिटंग वोʐेज

 3.   वाट्स

टाइमर और बा˃ीकरण करने वाले पंखे मŐ उपयोग िकए जाने 
वाले बŠत संकीणŊ घुमावदार तार। तािक लो वॉटेज बʛ टेː 
लœप का इˑेमाल करŐ

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.52
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर& एसीटी  (R&ACT) - ůॉː ůी रेिůजरेटर  अɷास 1.8.53

ůॉː ůी रेिůजरेटर मŐ वायु िवतरण Ůणाली की जाँच करŐ  (Check air distribution system in 
frost  free refrigerator)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• ůीजर िडɬे, ताजा भोजन िडɬे, मांस कीपर िडɬे मŐ हवा के Ůवाह की जाँच करŐ  (यिद Ůदान िकया गया हो)
• ůीजर िडɬे, ताजा भोजन िडɬे और मांस-कीपर िडɬे मŐ तापमान (įरमोट सŐͤिसंग बʛ थमाŊमीटर Ȫारा) की जांच करŐ
• ůॉː फूड कɼाटŊमŐट मŐ बहने वाली उǄ आūŊ हवा के अलावा ůीजर िडɬो ंऔर मीट-कीपर कɼाटŊमŐट मŐ ůॉː संचय की जांच करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)
औज़ार/साधन (Tools/instruments)

•  įरमोट बʛ सŐसर के साथ थमाŊमीटर  - 1 No.
•  ˌू डŌ ाइवर (सेट)  - 1 No.
•  एलन की (सेट) (यिद आवʴक हो)  - 1 No.

उपकरण (Equipments)

•  घरेलू ůॉː-ůी रेिůजरेटर डबल डोर  - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  5 एɼीयर ɡूज वायर और इंसुलेशन टेप  - 1 No.
•  कपास का कचरा  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:   ůीजर िडɬे, ताजा भोजन िडɬे, मांस-कीपर िडɬे मŐ वायु Ůवाह की जांच करŐ  (यिद Ůदान िकया गया हो)

1  रेिůजरेटर शुŝ करŐ  और सुिनिʮत करŐ  िक रेिůजरेटर ताजा भोजन 
िडɬे और जमे Šए भोजन िडɬे दोनो ंमŐ पूरी तरह से वˑुओ ंसे भरा 
Šआ है।

2  बाद के टाˋ ो ंको करने से पहले रेिůजरेटर को कम से कम 2 घंटे 
तक चलने दŐ।

3  रेिůजरेटर का दरवाजा खोलकर, डोर İˢच को हटा दŐ  और टिमŊनल 
को 5 एɼीयर ɡूज वायर से छोटा करŐ  और डोर İˢच के खुले 
टिमŊनलो ंको इंसुलेशन टेप से इंसुलेट करŐ  और बैक डोर İˢच को 
उसके मूल ˕ान पर ˕ािपत करŐ  जहां से इसे हटाया गया है। अब 
िůज खुला रखने पर भी बा˃ीकरण करने वाला पंखा लगातार चलेगा।

4  अब ताजा भोजन िडɬे के ůीजर िडɬे मŐ हवा के Ůवाह को महसूस 
करने के िलए अपने हाथ को बा˃ीकरण करने वाले पंखे के आउटलेट 
तक पŠंचाएं और सुिनिʮत करŐ  िक बा˃ीकरण करने वाला पंखा चालू 
İ˕ित मŐ है (Fig 1 & 2)

5  जबिक रेिůजरेटर अभी भी चल रहा है लेिकन आवʴक तापमान 
Ůाɑ करने मŐ सƗम नही ंहै। यूिनट को रोकŐ  और शॉटŊ ˌू डŌ ाइवरो ंका 
उपयोग करके बा˃ीकरण करने वाले पंखे के िडɬे का कवर खोलŐ।

6  जांच करŐ  िक पंखे का ɰेड ɰेड सेट ˌू के साथ अǅी तरह से िफट 
है या नही।ं यिद ɰेड सेट ˌू को कसने नही ंहै और शॉटŊ ˌू-डŌ ाइवसŊ 
का उपयोग करके इवेपोरेटर फैन कɼाटŊमŐट के कवर को वापस रख 
दŐ  (Fig 1)
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नोट: 5 एɼीयर ɡूज वायर के साथ छोटे रेिůजरेटर डोर 
İˢच टिमŊनलो ंको इंसुलेिटंग टेप को बाहर िनकालने के बाद 
हटा िदया जाता है और डोर İˢच को उसके मूल ˕ान पर 
वापस िफट िकया जाता है तािक पंखे के ɰेड के लगातार 
चलने से बचा जा सके, भले ही रेिůजरेटर का दरवाजा खुला 
हो।

टाˋ  2:  ůीजर िडɬे, ताजा भोजन िडɬे और मांस-कीपर िडɬे मŐ तापमान (įरमोट सŐͤिसंग बʛ थमाŊमीटर Ȫारा) की जांच करŐ।

1  थमाŊमीटर के įरमोट सŐसर बʛ को ůीजर िडɬे मŐ ले जाकर तापमान 
की जांच करŐ  और įरकॉडŊ टेबल  1 मŐ तापमान सूचीबȠ करŐ। ताजा 
भोजन िडɬे और मांस-कीपर िडɬे से įरकॉडŊ तापमान įरकॉडŊ शीट 
मŐ भी įरकॉडŊ करŐ।

2  इसके अलावा डैɼसŊ कंटŌ ोल एयर िडɢेƃर टू ůेश फूड और 
कɼाटŊमŐट टेɼरेचर कंटŌ ोल एयर डƃ टू मीट कीपर और ůीजर 
कɼाटŊमŐट ठीक से काम कर रहे हœ।

टाˋ  3: जाँच करŐ  िक Ɛा Žीज़र कɼाटŊमŐट और मीट-कीपर कɼाटŊमŐट मŐ जमा Šआ पाला इसके अलावा ताज़ा फ़ूड कɼाटŊमŐट मŐ बहने वाली 
उǄ आūŊ हवा है।

1  रेिŽजरेटर की बॉडी पर डोर गैसकेट और गैˋेट सीिलंग एįरया के 
बीच मŐ पतला कागज डालकर, जबिक रेिŽजरेटर का दरवाज़ा अभी 
भी बंद İ˕ित मŐ है, गैसकेट की सीिलंग सामाɊ है और अगर बीच मŐ 
डाला गया पेपर आसानी से बाहर आता है, यह सुिनिʮत करने के िलए 
पेपर को बाहर िनकालŐ ůीजर कैिबनेट के अंदर ठंढ के ŝप मŐ जमा 
होने के िलए पįरवेश से नमी रेिůजरेटर मŐ Ůवेश करती है।

2  पįरवेशी वायु से रेिůजरेटर के िडɬो ंमŐ नमी के įरसाव से बचने के 
िलए डोर गैˋेट बदलŐ।

3  थमŖːेट को कम तापमान सेिटंग से सामाɊ कूलर İ˕ित मŐ रीसेट करŐ  
और रेिůजरेटर को आगे चलने दŐ।

4  थमŖːेट सेिटंग का िनरीƗण करŐ। इसे सामाɊ ठंडी İ˕ित मŐ जाना 
चािहए। यिद थमŖːैट को नही ंहटाते हœ और इसे बदल देते हœ।

5  हीटर समय-देरी İˢच की İ˕ित की जाँच करŐ। लंबे समय तक चलने 
के कारण समय-िवलंब İˢच मŐ िकसी भी दोष के मामले मŐ, यह हीटरो ं
को चलने से रोकता है िजससे ठंढ जमा हो जाती है।

6  दोषपूणŊ समय िवलंब İˢच को हटा दŐ  और इसे नए से बदलŐ।

įरकॉडŊ शीट - I

  िववरण     तापमान आवʴक    तापमान नोट िकया गया

  ůीजर कɼाटŊमŐट

  तापमान  - 10° C (14 ° F) 

  ताजा भोजन िडɬे

  तापमान   4° C (40 ° F)

  मांस - कीपर कɼाटŊमŐट

  (यिद Ůदान िकया गया हो)  -  10° C (14° F)

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.53
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - ůॉː ůी रेिůजरेटर  अɷास 1.8.54

ůॉː ůी  रेिůजरेटर के कंपोनŐट्स की सिवŊस (Service components of  frost  free refrigerator)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• रेिůजरेटर की संघनक इकाई की सेवा करŐ
• रेिůजरेटर के बा˃ीकरण केिबन की सेवा करŐ
• रेिůजरेटर के आंतįरक और बाहरी कैिबनेट की सिवŊस करŐ
• रेिůजरेटर के संचालन का परीƗण करŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन (Tools/instruments)

•  थमाŊमीटर  - 1 No.
•  टोगं टेːर  - 1 No.
•  वोʐमीटर  - 1 No.
•  ˌू डŌ ाइवर  - 1 No.
•  किटंग ɘायर  - 1 No.

उपकरण (Equipments)

•  ůॉː ůी रेिůजरेटर  - 1 No.
•  एयर ɰोअर (छोटा)  - 1 No. 

सामŤी (Materials)
•  नायलॉन Űश - 1 No.
•  साफ कपड़ा  - आवʴकतानुसार
•  माइʒ िडटजŒट पाउडर  - आवʴकतानुसार
•  बाʐी का पानी  - आवʴकतानुसार
•  तेल कैन हœ - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)  

टाˋ  1:  रेिůजरेटर की संघनक इकाई की सिवŊस  करŐ।

1  रेिůजरेटर बंद करो, सॉकेट से ɘग हटा दŐ

2  िůज के अंदर रखे सामान को हटा दŐ  और यूिनट को थोड़ा आगे की 
ओर खीचें

3  िपछले कवर को खोल दŐ  और संघनक इकाई के ˕ान के िलए संघनक 
इकाई को ̊ʴमान बनाएं ( Fig 1)

4  एयर ɰोअर को सॉकेट से कनेƃ करŐ  और हवा को कंडेनसर िफन 
मŐ हवा ɰो करŐ  पंखो ंको नायलॉन Űश से साफ करŐ , कंŮेसर को साफ 
करŐ  और धूल हटा दŐ। ɰोअर बंद रखŐ

5  कंŮेसर और कंडेनसर को सूखे कपड़े से पोछं लŐ

6  पंखे की मोटर को लुिŰकेट करŐ  और कंडेनिसंग यूिनट के पंखे, मोटर 
और बेस को पोछंŐ , िफर पीछे की तरफ ढकŐ  और ˌू को कस लŐ।
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टाˋ  2:  रेिůजरेटर के बा˃ीकरणकताŊ केिबन की सिवŊस करŐ।

1  केिबन का ऊपरी दरवाजा खोलŐ और ůीजर केिबन को माइʒ 
िडटजŒट सॉʞूशन गीले कपड़े से पोछं लŐ।

2  इसे िफर से साफ पानी से गीले कपड़े से पोछŐ , अंत मŐ सूखे कपड़े से 
पोछें ।

3  बा˃ीकरण करनेवाला पंखा िŤल हटा दŐ। पंखे और िŤल को सूखे 
कपड़े से पोछं लŐ और िफर िŤल को ठीक कर लŐ।

4  ऊपर के दरवाजे को तब तक खुला रखŐ जब तक िक बा˃ीकरण करने 
वाला केिबन सूख न जाए, िफर उसे बंद कर दŐ।

टाˋ  3:  बाहरी आंतįरक कैिबनेट और रेिůजरेटर के दरवाजे की सिवŊस करŐ।

1  धीरे-धीरे दरवाजा बंद करŐ  और जांचŐ िक दरवाजा चंुबकीय ʩव˕ा 
Ȫारा खीचंा गया है जब दरवाजा िनकटतम समापन िबंदु पर पŠंचता है।

2  4 cm (चौड़ाई) x 10 cm (लंबाई) अखबार लŐ और इसे दरवाजे के 
िकनारे पर आधा भाग बाहर िदखाई दे रहा है और इसे बंद कर दŐ।

3  अब कागज़ को खीचें और जाँचŐ िक कागज़ को गाˋेट से कसकर 
िछपाया गया है या नही।ं इस िविध से डोर गैˋेट के चारो ंओर की जाँच 
करŐ।

4  यिद िनिʮत ̞ ान पर गैसकेट कसकर नही ंपकड़ रहा है तो मान लŐ िक 
अंदर से ठंडी हवा के įरसाव की संभावना है।

5  अखबार को बड़े करीने से मोड़Ő और गैˋेट और दरवाजे की भीतरी 
दीवार के बीच मŐ डालŐ। (कागज िदखाई नही ंदेना चािहए)।

6  बȽ करके देखो िक Ȫार मजबूती से बȽ है या नही।ं धीरे-धीरे दरवाजा 
बंद करते समय, अगर दरवाजा चंुबकीय पŠंच मŐ नही ंछोड़ रहा है, तो 
इसका मतलब है िक िůज का ˑर ˢचािलत ŝप से बंद होने के िलए 
संतुिलत होना चािहए।

7  नीचे के ˑ र के िशकंजे को समायोिजत करŐ  और जब आप धीरे-धीरे भी 
दरवाजा बंद करते हœ तो दरवाजे को ˢचािलत ŝप से बंद कर दŐ।

8  तेल के कैन Ȫारा दरवाजे के िटका और कंुडी को लुिŰकेट करŐ। िफर 
अलमाįरयो ंको उिचत ˕ान पर ʩवİ˕त करŐ।

9  हœडल, लॉक, िटका, नेम ɘेट को मुलायम गीले कपड़े से साफ करŐ , 
िफर सूखे कपड़े से पोछं लŐ।

10  थमŖːेट तापमान िनयंũण घंुडी की जाँच करŐ  और इसे सामाɊ संचालन 
के िलए सामाɊ या कŐ ū सीमा के िलए सेट करŐ।

11  अंत मŐ िůज के बाहरी िहˣे को पोछंने के बाद िůज की वैƛ पॉिलश 
लगाएं और इसे तब तक पॉिलश करŐ  जब तक िक सभी तरफ मुलायम 
कपड़े से चमक न जाए।

12  ɘग और रेिŽजरेटर İˢच को कनेƃ करŐ। दरवाजा खोलŐ और जांचŐ 
िक आंतįरक कैिबनेट Ůकाश चमक रहा है और दरवाजे के İˢच को 
धſा देकर और छोड़ कर ऑफ-ऑन की जांच करŐ।

13  10 िमनट बाद बा˃ीकरण की थाली को छूकर चैक करŐ  और ठंडक 
महसूस करŐ।

14  अब रेिůजरेटर तैयार है और खाȨ सामŤी और शीतल पेय आिद को 
उिचत रैक मŐ लोड कर सकता है।

टाˋ  4:  रेिůजरेटर के संचालन का परीƗण करŐ।

1  िवधुत और यांिũक घटको ंकी जाँच के बाद, िफर से इकǧा करŐ  और 
िफर इकाई के ŮदशŊन का परीƗण करŐ।

2  सुिनिʮत करŐ  िक यूिनट के दरवाजे अǅी तरह से बंद हœ, िफर 
रेिůजरेटर शुŝ करŐ।

3  आइस टŌ े मŐ पानी भरकर ůीजर मŐ रख दŐ।

4  थमŖːेट नॉब को सामाɊ İ˕ित मŐ सेट करŐ  (मȯम ठंडा)।

5  िडिजटल थमाŊमीटर के सŐͤिसंग Ůोब को कैिबनेट के अंदर रखŐ।

6  यूिनट को िबना िकसी Ŝकावट के 2 घंटे चलने दŐ।

7  2 घंटे के बाद ůीजर का दरवाजा खोलŐ और चेक करŐ  िक बफŊ  की टŌ े 
मŐ रखा पानी ठोस बफŊ  बन जाए।

8  िडिजटल थमाŊमीटर मŐ िदखाया गया तापमान ǒात कीिजए और 
Ůारंिभक तापमान से तुलना कीिजए।

9  जांचŐ िक Ɛा इकाई सामाɊ के साथ चल रही है।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.54
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - ůॉː ůी रेिůजरेटर  अɷास 1.8.55

ůॉː ůी रेिůजरेटर का परीƗण ŮदशŊन (Testing performance of frost free refrigerator)

अɷास 1.7.48 देखŐ: टाˋ : 1, टाˋ : 2, टाˋ : 3

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



155

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - कंŮेसर और मोटर अɷास 1.9.56

पहचानŐ Ūी एंड फोर डोर नो ůॉː रेिůजरेटर (Identify three and four door no frost 
refrigerator)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• तीन दरवाजे वाले रेिůजरेटर की पहचान करŐ।
• चार दरवाजे वाले रेिůजरेटर की पहचान करŐ।
• सामाɊ रेिůजरेटर और 3/4 डोर रेिůजरेटर मŐ अंतर ˙ʼ कीिजए।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन (Tools/Instruments)

•  लाइन टेːर  - 1 No.
•  Ūी डोर रेिůजरेटर  - 1 No.
•  चार दरवाजो ंवाला रेिůजरेटर  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  साफ कपड़ा -1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  तीन दरवाजो ंवाले रेिůजरेटर की पहचान करŐ :

1  तीन दरवाजे वाले रेिůजरेटर की पहचान करŐ  और इसके िनमाŊण और  
भागो ंकी जांच करŐ।

2  Fig 1 मŐ भागो ंको लेबल करŐ।

 Ţमांक संƥा        भागो ंका नाम
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टाˋ  2:  चार दरवाजो ंवाले रेिůजरेटर की पहचान करŐ।

1  चार दरवाजे वाले रेिůजरेटर की पहचान करŐ  और इसके िनमाŊण और  
भागो ंकी जांच करŐ।

2  Fig 2 मŐ भागो ंको लेबल करŐ।

 Ţमांक संƥा        भागो ंका नाम

टाˋ  3:  सामाɊ रेिůजरेटर और 3/4 दरवाजे वाले रेिůजरेटर के बीच अंतर करŐ।

1  दोनो ंरेिůजरेटर के िनमाŊण और िडजाइन की जांच करŐ।

2  रेिŽजरेटर मŐ अंतर करके उसे नोट कर लŐ।

नोट : िबना अनुमित के रेिůजरेटर शुŝ न करŐ।सफाई के 
िलए कॉटन वेː का Ůयोग न करŐ।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.9.56
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - कंŮेसर और मोटर अɷास 1.9.57

तीन/चार रेिůजरेटर के घटको ं का परीƗण (Testing the components of three/four 
refrigerator)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• रेिůजरेटर की संघनक इकाई की सिवŊस  करŐ
• रेिůजरेटर के बा˃ीकरण केिबन की सिवŊस  करे
• रेिůजरेटर के आंतįरक और बाहरी कैिबनेट की सिवŊस  करŐ
• रेिůजरेटर के संचालन का परीƗण करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tools/Instruments)

•  ˌू डŌ ाइवर 100 mm 6 mm िटप  - 1 No.
•  किटंग ɘायर 200 mm
•  (इɌुलेटेड हœडल)  - 1 No.
•  िफिलɛ ˌू डŌ ाइवर सेट  - 1 No.
•  डबल एंड ˙ैनर  - 1 No.
•  मʐीमीटर  - 1 No.
•  टेː कॉडŊ  - 1 No.

 

•  इɌुलेशन टेप - 1 No.
•  काटन वेː  - आवʴकतानुसार
•  2एम 1.5 वगŊmm तार  - आवʴकतानुसार
•  वोʐमीटर से युƅ टेː बोडŊ - 1 No.
उपकरण (Equipments)

•  इɋटŊर रेिůजरेटर 3/4 Ȫार - 1 No

अɷास 1.8.52 से संदभŊ लŐ
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) -कंŮेसर और मोटर अɷास 1.10.58

िविभɄ Ůकार के कंŮेसर की पहचान करŐ  (Identify different types of compressor)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• रेिůजरेटर और िवंडो ए/सी के िलए उपयोग िकए जाने वाले कंŮेसर की पहचान करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन   (Tools/instruments)

•  टाˋ  बŐच - 1 No.
•  ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

सामŤी (Material)

•  कपास अपिशʼ  - आवʴकतानुसार

उपकरण (Equipments)

•  िविभɄ Ɨमता और सीलबंद     
कंŮेसर के Ůकार  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1: रेिůजरेटर और िवंडो ए/सी के िलए कंŮेसर की पहचान करŐ  (Fig 1)

1 रेिŽजरेटर और िवंडो एयर कंडŐसर को टाˋ  बŐच पर रखŐ।

2 रेिůजरेटर और िवंडो ए/सी के कंŮेसर की पहचान करŐ।

3 रेिůजरेटर और िवंडो ए/सी और की Ůजाित पर ȯान दŐ

टेबल - 1 मŐ दजŊ िकया गया

टेबल 1

  Ţमांक   उȋादक का नाम   मॉडल नं   एचपी/वाट   अɊ िववरण

 1

 2

 3
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) -कंŮेसर और मोटर अɷास 1.10.59

िडसमŐटल असŐबिलंग - įरसीŮोकेिटंग - रोटरी कंŮेसर (Dismantle assembling - reciprocating 
- rotary compressor)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
•  रेिसŮोकेिटंग कɽेसर के गंुबद को काटŐ
•  रेिसŮोकेिटंग कंŮेसर को िवघिटत करŐ
•  हमőͤिटक įरसीŮोकेिटंग कंŮेसर को असŐबल करŐ
•  रोटरी कंŮेसर के कंŮेसर गंुबद को काटŐ
•  रोटरी कंŮेसर को िवघिटत करŐ
•  रोटरी कंŮेसर को असŐबल करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन   (Tools/instruments)

•  बŐच वाइस 100 mm - 1 No.
•  हœड हैकसॉ 300 mm - 1 No.
• ɢैट फ़ाइल 200 mm - 1 No.
•  पावर हœड किटंग टूल - 1 No.
•  पंच अंकन - 1 No.
•  बॉƛ ˙ैनर - 1 Set
• İɘयर 200 mm - 1 No.
•  मैलेट  - 1 No.
•  तेल कैन हœ - 1 No.
•  AG4 काटने की मशीन  - 1 No.
•  एडजːेबल įरंच 200 mm  - 1 No.
•  ˌू डŌ ाइवर 250 mm  - 1 No.
•  हƛॉ/हœड Ťाइंडर  - 1 No.
•  बॉल पीन हैमर 400 Ťाम  - 1 No.
• ˌू डŌ ाइवर सेट  - 1 No.
•  मापने वाला जार  - 1 No.
• शा͆ट įरंच - 1 No.

• नाक सरौता 100 mm।  - 1 No.
•  धातु टŌ े 450X450mm  - 1 No.
•  D.E. ˙ैनर सेट  - 1 Set
•  रोटरी कंŮेसर, वोबल ɘेट कंŮेसर
•  ˢाश ɘेट कंŮेसर, ˌॉल कंŮेसर।
•  हमőͤिटक कंŮेसर रेिसŮोकेिटंग - 1 No.
•  धातु टŌ े
सामŤी/अवयव   (Materials/components)

• काटन वेː  - आवʴकतानुसार
• िमǥी का तेल  - आवʴकतानुसार
• कंŮेसर तेल  - आवʴकतानुसार
• टीसीई  - आवʴकतानुसार
• AG4 काटने की मशीन  - आवʴकतानुसार
• 150 x 3 mm किटंग ʬील - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  हमőͤिटक įरसीŮोकेिटंग कंŮेसर को काटŐ

1  कंŮेसर को हटा दŐ और कंŮेसर को झुकाएं और  तेल को नापने के 
बतŊन मŐ िनकाल लीिजये िनकाल दŐ।

2  कंŮेसर को कपास के कचरे से साफ करŐ।

3  गंुबद को काटने के िलए िचि˥त करŐ।

4  कंŮेसर को बŐच वाइस मŐ पकड़Ő।

5  गंुबद मŐ जगह िचि˥त करŐ

6  दˑाने और काले चʳे पहनŐ।

7  अंकन के माȯम से हैकसॉ या पावर कटर से काटŐ।

8  गुɾद को दोनो ंहाथो ंसे िनकाल कर अलग से टŌ े की जगह पर रख दŐ।

9  िनलंबन İ˚ंƺ के बोʐ को ढीला करŐ।

10 मुड़Ő और Ţœ ककेस को मोटर के साथ-साथ हटा दŐ

11  शा͆ट ˙ैनर की सहायता से चारो ंबोʐ को ढीला करके टŌ े मŐ रख दŐ।
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टाˋ  2:   हमőͤिटक įरसीŮोकेिटंग कंŮेसर को िवघिटत करŐ

1  डोम के टिमŊनल से ːेटर इलेİƃŌकल İƑप को िडˋनेƃ करŐ।

2  ːेटर को आवास से बाहर िनकालŐ।

3  गंुबद के अंदर िड̾चाजŊ कनेƕन को काटŐ।

4  िनलंबन İ˚ंƺ अनलॉक करŐ।

5  पूरी असŐबली िनकालŐ।

6  कंŮेसर हेड के बोʐ को हटा दŐ।

7  वॉʢ ɘेट, िपːन, कनेİƃंग रॉड के सारे कंपोनŐट िनकाल लŐ।

8  सभी घटको ंको ȯान से टŌ े मŐ रखŐ

टाˋ  3:   हमőͤिटक įरसीŮोकेिटंग कंŮेसर को असŐबल करŐ।

1  मोटर टिमŊनल के CSR िबंदु की जाँच करŐ  और इसे टिमŊनल एडॉɐर 
से कनेƃ करŐ।

2  रोटर को महीन एमरी शीट से और कंŮेसर बॉडी को रफ एमरी शीट से 
साफ करŐ।

3  माउंिटंग İ˚ंग को साफ और जांच लŐ।

4  ɢैट फ़ाइल का उपयोग करके नीचे और ऊपर दोनो ंकंŮेसर गंुबद की 
सतहो ंको िचकना करŐ।

5  कɽेसर बेयįरंग की जाँच करŐ  और एक हमőͤिटक कɽेसर अˣे̱ɰ 
करŐ।

6  कनेİƃंग रॉड के साथ िपːन को बोर मŐ डालŐ। ʬील Ůेस Ȫारा 
Ţœ कशाɝ और रोटर को ठीक करŐ।

7  कंŮेसर के िसर पर गैसकेट लगाएं।

8  गैसकेट पर तेल लगाएं और वाʢ ɘेट पर वाʢ लगाएं।

9  हेड ɘेट पर गैसकेट लगाएं, हेड बोʐ को सभी बोʐ से टाइट रखŐ

       समान ŝप से।

10  रोटर चालू करŐ  और जांचŐ िक Ɛा िपːन िसर वाʢ पर  नॉक दे रहा 
है ɘेट अगर चूषण और िनवŊहन गैसकेट  नॉक दे 1/32 mm बदल 
गया।

11  लकड़ी के हथौड़े या ʬील Ůेस की मदद से मोटर ːेटर (वाइंिडंग) को 
ठीक करŐ।

12  ː ेटर और रोटर के बीच ƑीयरŐस 0.1 या 0.125 िम.मी. इसे फीलर 
गेज से जांचा जाना चािहए।।

13  वाइंिडंग को ठीक करŐ  पूणŊ कंŮेसर को एक अǅी टŌ े मŐ डालŐ और 
उसमŐ डुबोए जाने वाले कंŮेसर मुƥ िबयįरंग तक नया तेल भरŐ ।

14 मʐीमीटर कंŮेसर वाइंिडंग के साथ वायर कनेƕन की जांच कंŮेसर 
बॉडी से करŐ  यिद मीटर शो रीिडंग वाइंिडंग Ťाउंडेड है तो सम˟ा को 
ठीक करŐ।।

15  HP गेज के साथ कंŮेसर चेक िड̾चाजŊ Ůेशर शुŝ करŐ। िड̾चाजŊ Ůेशर 
20.5 िकŤा/सेमी2 होना चािहए अɊथा वाʢ रीड ɘेट मŐ नही ंबैठा 
है या कुछ įरसाव िसर गैसकेट मŐ तेल डालेगा और जांचŐ िक Ɛा हेड 
गैसकेट मŐ कोई įरसाव है जो पूरी तरह से बदलने और कसने के िलए 
है। इसके बाद िसर का दबाव 20.5 िकŤा/सेमी2 आ जाएगा।

16  रोटर िदशा की जाँच करŐ। होने के िलए अनुशंिसत िदशा Ţœ क हाउिसंग 
से मेन बेयįरंग तक तेल खीचंने के िलए दौड़Ő।

17 जांचŐ िक तेल Ţœ कशाɝ िबयįरंग और ऑयल Ťूव के माȯम से िपːन 
और मेन िबयįरंग तक जाएगा

19 वाइंिडंग टिमŊनल को कंŮेसर बॉडी टिमŊनल मŐ लगाएं।

20  कवर टॉप के बाद अगर कोई शोर है तो उसे ठीक करŐ  और जांचŐ।

21  शीषŊ ढſन को डोम के साथ वेʒ करŐ  (Fig 1)

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.59
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टाˋ  4:   रोटरी कंŮेसर के कंŮेसर डोम को काटŐ (Fig 1)

1 कंŮेसर को झुकाकर Ůोसेस लाइन के माȯम से कंŮेसर से तेल 
िनकालŐ।

2 कंŮेसर को बाहरी ŝप से साफ करŐ

3 गंुबद को काटने के िलए िचि˥त करŐ

4 हेमेिटक रोटरी कंŮेसर को बŐच वाइस पर रखŐ।

5 हैǷ हैƛॉ या पॉवर हैǷ कटर का Ůयोग करके िचİɎत भाग पर 
गुɾद को काटŐ।

टाˋ  5:  रोटरी कंŮेसर को िवघिटत करŐ।

1  कंŮेसर को गंुबद से हटा दŐ।

2  कंŮेसर को टेबल पर रखŐ

3  कंŮेसर को बाहरी ŝप से सुखाएं

4  टŌ े मŐ नट और बोʐ कढीला करŐ  करŐ।

5  नट और बोʐ को टŌ े मŐ रखŐ।

6  कंŮेसर िसलŐडर, रोलर, िडवाइिडंग ɰेड और İ˚ंग िनकालŐ

7  िमǥी के तेल का उपयोग करके Ůȑेक कंŮेसर भागो ंको साफ करŐ  
औरिफर TCE  Ȫारा

8  कंŮेसर भागो ंको सुखाएं।

9  जंग से बचने के िलए भागो ंपर कंŮेसर तेल की एक पतली परत लगाएं।

टाˋ  6:  रोटरी कंŮेसर को असŐबल करŐ।

1   िसलŐडर ɰॉक पर İ˚ंग और िडवाइिडंग ɰेड लगाएं।

2   रोलर को िसलŐडर ɰॉक के अंदर रखŐ।

3   अंितम ɘेट को िसलŐडर के दोनो ंिकनारो ंपर रखŐ और बोʐ को कस 
लŐ

4   मोटर को शाɝ ठीक करŐ

5   िड̾चाजŊ वाʢ असŐबली को ठीक करŐ

6   मोटर वाइंिडंग को आंतįरक गंुबद के टिमŊनल िबंदु से कनेƃ करŐ।

7   गंुबद मŐ कंŮेसर और मोटर की İ˕ित की जाँच करŐ।

8   गुɾद मŐ तेल भरो

9   तेल के ˑर को िड̾चाजŊ Ǩूब के नीचे रखŐ

10  कंŮेसर के िलए सƕन लाइन को ठीक करŐ

11 वेİʒंग के िलए ऊपर के िहˣे को गुɾद रखŐ

12 गंुबद को वेʒ करŐ।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.59
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) -कंŮेसर और मोटर अɷास 1.10.60

िवघिटत कंŮेसर के िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ  (Identify different parts of dismanteled 
compressor)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• पार˙įरक कंŮेसर के िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ
• रोटरी कंŮेसर के िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन   (Tools/instruments)

•  शा͆ट हœडल के साथ बॉƛ ˙ैनर सेट  - 1 Set
•  बॉल पीन हैमर  - 1 No.
•  ˌू डŌ ाइवर सेट - 1 Set
•  मापने वाला जार  - 1 No.
•  शा͆ट įरंच  - 1 No.
•  नोज ɘायर 100mm  - 1 No.
•  नाइलॉन मैलेट हैमर 200 Ťाम  - 1 No.
•  लकड़ी के ːील वकŊ  टेबल  - 1 No.
•  मैलेट/हथौड़ा  - 1 No.
•  बŐच वाइस  - 1 No.

 सामŤी/ उपकरण (Materials /Equipments)

•  काटन वेː - आवʴकतानुसार
•  िचकनाई वाला तेल  कैन हœ  - 1 No.
•  सभी भाग  - आवʴकतानुसार
•  हमőͤिटक įरसीŮोकेिटंग कंŮेसर  - 1 No.
•  िवघिटत कंŮेसर भागो ं - आवʴकतानुसार
•  काटन वेː  - आवʴकतानुसार
•  तेल  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:   रेिसŮोकेिटंग कंŮेसर के िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ।

1  सभी ʩİƅगत कंŮेसर भागो ंकी जाँच करŐ  (Fig 1)

2  भागो ंकी पहचान करŐ  इसे įरकॉडŊ करŐ  टेबल संƥा 1

3  सभी घटको ंको साफ करŐ

4  टूट-फूट की जाँच करŐ।

5  ƗितŤˑ भागो ंको नए से बदलŐ

6  तेल की एक पतली िफʝ लगाएं

 भाग संƥा  कंŮेसर का Ůकार
  1
  2
  3
  4
  5

1 वकŊ  टेबल पर रोटरी ɰेड Ůकार ːेशनरी कंŮेसर के Ůȑेक घटको ं
को ŮदिशŊत करŐ।

2 एक कंŮेसर के भागो ंकी पहचान करŐ  और टेबलबȠ कॉलम मŐ दजŊ 
करŐ

3  रोटरी कंŮेसर के टाˋ  का अȯयन करŐ।
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टाˋ  2:   रोटरी कंŮेसर भागो ं(İ˕र ɰेड) के िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ  (Fig 2)

 भाग संƥा       भागो ंका नाम      फंƕन

  1 

  2 

  3

  4

 भाग संƥा       भागो ंका नाम      फंƕन

  5 

  6 

  7

  8

Fig 2

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.60
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) -कंŮेसर और मोटर अɷास 1.10.61

िडिजटल मʐीमीटर का उपयोग करके हमőͤिटक कंŮेसर मोटर की टिमŊनल सीƓŐ स की पहचान करना 
और एमीटर और एवोमीटर का उपयोग करके ːािटōग करंट और रिनंग करंट को मापना। (Identity 
terminal sequence of hermatic compressor motor by using digital multimeter 
and measure starting current and running current by using ammeter and 
Avometer)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• माप Ůितरोध के टिमŊनलो ंकी पहचान करŐ
• युिनट शुŜ करŐ  और ːारिटंग और रिनंग करंट को मापŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन   (Tools/instruments)

•  एमीटर 0 से 10A - 1No.
•  वोʐ मीटर - 0 से 250V - 1 No.
•  ˌू डŌ ाइवर सेट  - 1No.
•  संयोजन सरौता  - 1 No.
•  इलेƃŌ ीिशयन चाकू 100 mm - 1 No.

 उपकरण (Equipments)

•  िसंगल फेज इंडƕन मोटर
 0.5 एचपी। 230V/240V  - 1 No.
•  डीओएल ːाटŊर 10ए, 240वी  - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  2.5 वगŊ mm पीवीसी मʐी œːड केबल  - 5 मी
•  1सी डीपी İˢच 240वी 16ए  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  टिमŊनलो ंकी पहचान करŐ  और Ůितरोध को मापŐ

उदाहरण देखŐ: 1.7.40

टाˋ  2 : करंट को मापŐ

1  यूिनट को ɘग करŐ  और पावर को “चालू” करŐ

2  चरण तार पर लंबे परीƗक टोगं जकड़Ő

3  यूिनट का मज़ा लŐ और करंट मŐ छेद करŐ

4  5 िमनट ŮतीƗा करŐ

5  एक और रीिडंग लŐ और उसे įरकॉडŊ करŐ

6  इकाई को रोकŐ  और टोगं परीƗक को हटा दŐ
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) -कंŮेसर और मोटर अɷास 1.10.62

िडिजटल मʐीमीटर का उपयोग करके सीएसआईआर मोटर के टिमŊनल अनुŢम की पहचान करŐ  और एमीटर 
और एवोमीटर का उपयोग करके करंट और रिनंग करंट को मापŐ (Identity terminal sequence 
of CSIR motor by using digital multimeter and measure starting current and 
running current by using ammeter and avometer)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• ए/सी िसंगल फेज, कैपेिसटर - ːाटŊ, इंडƕन - रन मोटर . के टिमŊनलो ंका परीƗण और पहचान करŐ
• ए/सी िसंगल फेज को ːाटŊ और रन करŐ , कैपेिसटर - ːाटŊ, इंडƕन - मोटर चलाएं और करंट और वोʐेज को मापŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन   (Tools/instruments)

•  ˌूडŌ ाइवर 200 mm  - 1 No.
•  संयोजन सरौता 200 mm  - 1 No.
•  ˙ैनर सेट 6mm से 20mm  - 1 No.
•  ɢैट नोज ɘायर 150 mm - 1 No.
•  इलेƃŌ ीिशयन का चाकू  - 1 No.
•  एसी वाʐमीटर 0 - 300V  - 1 No.
•  एम.आई. एमीटर 0 - 10A  - 1 No.

 उपकरण/मशीिनयां (Equipment/Machinies)

•  240V 50 HZ 1HP िसंगल फेज,
 कैपेिसटर - ːाटŊ, इंडƕन -1 No.

  सामŤी (Materials)

•  2.5 वगŊ mm। पीवीसी मʐी Ōː œड
 केबल 250 वी Ťेड  - 10 Nos.
•  23/0.2 लचीली केबल - 5 Nos.
•  ɡूज तार 10 एɼीयर  - 10 Nos.
•  आई.सी.डी.पी İˢच 250V 16A  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:   ए/सी िसंगल फेज, कैपेिसटर - ːाटŊ, इंडƕन - रन मोटर के टिमŊनलो ंका परीƗण और पहचान करŐ

1  एसी िसंगल फेज, कैपेिसटर - ːाटŊ, इंडƕन - मोटर को िडˋनेƃ 
करŐ  यिद यह आपूितŊ से जुड़ा है।

2  टिमŊनलो ंके जोड़े को पहचानŐ और Ůȑेक वाइंिडंग के Ůितरोध को 
मापŐ। टेबल 1 मŐ मान नोट करŐ।

टेबल 1

Ůितरोध मूʞ

 1 मुƥ घुमावदार (कम)

 2 ːारिटंग वाइंिडंग (उǄ)

तुलनाȏक ŝप से िजस वाइंिडंग मŐ उǄ Ůितरोध होता है, 
वह शुŜआती वाइंिडंग होती है, और दूसरी रिनंग वाइंिडंग 
होती है।

3  वाइंिडंग और बॉडी के बीच इंसुलेशन मान का परीƗण करŐ  और टेबल 
2 मŐ मान नोट करŐ।

टेबल 2

इɌुलेशन मूʞ

1  मेन वाइंिडंग और ːािटōग 
 वाइंिडंग के बीच

2  मेन वाइंिडंग 
 और बॉडी के बीच।

3  शुŜआती वाइंिडंग 
 और बॉडी के बीच।
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टेबल 3

 संधाįरũ की İ˕ित     केȾापसारक   
  İˢच की İ˕ित

5  Fig 1 मŐ िदखाए गए सिकŊ ट आरेख के अनुसार कनेƕन दŐ। ICDP 
İˢच को अिथōग करना, और मोटर सबसे आवʴक है।

6.  आई.सी.डी.पी. मŐ मोटर की रेिटंग के अनुसार ɡूज-वायर Ůदान करŐ।

7  आईसीडीपी चालू करŐ।

8  ːाटŊर की सहायता से मोटर चालू करŐ  और ːािटōग करंट, नॉमŊल 
रिनंग करंट और रोटेशन की िदशा नोट करŐ , और टेबल 4 मŐ िववरण 
दजŊ करŐ।

टेबल 4 

  Ţ.सं.     संदभŊ    शुŜआत     रिनंग      रोटेशन की
   सिकŊ ट आरेख     करंट    करंट िदशा
  1

  2

  3

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.62
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) -कंŮेसर और मोटर अɷास 1.10.63

CSR मोटर को  शुŜ करŐ  और शुŜ करंट और रिनंग करंट को मापŐ । (Start CSR motor and measure 
starting current and running current)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• ए/सी िसंगल फेज, कैपेिसटर - ːाटŊ, कैपेिसटर - रन मोटर के टिमŊनलो ंका परीƗण और पहचान करŐ
• ए/सी िसंगल फेज, कैपेिसटर - ːाटŊ, कैपेिसटर - रन मोटर कनेƃ करŐ , शुŝ करŐ  और चलाएं
• करंट और वोʐेज को मापŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन   (Tools/instruments)

•  इंसुलेटड किटंग ɘायर 200 mm  - 1 No.
•  ˌूडŌ ाइवर 250 mm  - 1 No.
•  इलेƃŌ ीिशयन का चाकू  - 1 No.
•  मेगर/इɌुलेशन टेːर 500 वी - 1 No.
•  ओममीटर  - 1 No.

उपकरण/मशीिनयां (Equipment/Machinies)

•  ए/सी िसंगल फेज, कैपेिसटर - ːाटŊ, कैपेिसटर   
 - मोटर 240V, 0.5HP 50 साइिकल चलाएं - 1 No.

   सामŤी (Materials)

•  P.V.C इंसुलेटेड Ōː Ő डेड कॉपर केबल
 (3/20) 3/0.914 mm - 6 mtr
•  ɡूǕ I.C.D.P İˢच, 250V, 16A - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:   ए/सी िसंगल फेज, कैपेिसटर - ːाटŊ, कैपेिसटर - रन मोटर कनेƃ करŐ , शुŝ करŐ  और चलाएं

1  अगर आपूितŊ से जुड़ा है तो मोटर बंद करो, बंद करो I.C.D.P, ɡूज 
- कैįरयसŊ को हटा दŐ और इसे िडˋनेƃ करŐआपूितŊ से।

2  टिमŊनल बॉƛ खोलŐ और टिमŊनल िच˥ो ंकी पहचान करŐ।

3  एक मेगर / इɌुलेशन टेːर का उपयोग करके, वाइंिडंग टिमŊनलो ंके 
बीच िनरंतरता का पता लगाएं।

4  एक ओममीटर की सहायता से एक ही वाइंिडंग के टिमŊनलो ंके बीच 
Ůितरोध को मापŐ, और ːािटōग और रिनंग वाइंिडंƺ की पहचान करŐ। 
टेबल  1 मŐ Ůितरोध का मान दजŊ करŐ।

टेबल 1

 Ţ.सं.     टिमŊनल जोड़े    Ůितरोध     िटɔिणयां

  1  चल रहा/शुŝ कर रहा है

  2  दौड़ना/शुŝ करना

6  मोटर रेिटंग के अनुसार उपयुƅ आकार के İˢच, ːाटŊर, केबल, 
͆यूज़ आिद का चयन करŐ।

7  आरंिभक और चालू कैपेिसटर की पहचान करŐ  और उनकी İ˕ित 
की जांच करŐ  और डेटा को टेबल  3 मŐ दजŊ करŐ। साथ ही ːािटōग 
और रिनंग कैपेिसटर से संबंिधत डेटा की तुलना और िवʶेषण करŐ। 
(Fig1)

8  रीिडंग  को अपने ŮिशƗक को िदखाएँ और उसकी ˢीकृित Ůाɑ 
करŐ।

9  केȾापसारक İˢच की İ˕ित की जाँच करŐ , और सुिनिʮत करŐ  िक 
यह काम कर रहा है।

10 सिकŊ ट आरेख के अनुसार मोटर को İˢच और ːाटŊर के माȯम से 
230V एसी आपूितŊ से कनेƃ करŐ। (Fig 1)

11  I.C.D.P İˢच मŐ उिचत आकार का ͆यूज़ डालŐ और मोटर की रेिटंग 
के अनुसार ओवरलोड įरले सेट करŐ।

12  मोटर चालू करŐ  और घुमाव की िदशा देखŐ और नीचे D.O.R įरकॉडŊ 
करŐ।

13   घूणŊन की िदशा - दिƗणावतŊ/वामावतŊ।

5  मेगर की मदद से ːािटōग और रिनंग वाइंिडंग के बीच और वाइंिडंग 
और बॉडी के बीच भी इंसुलेशन Ůितरोध को मापŐ और टेबल  2 मŐ मान 
दजŊ करŐ।
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टेबल 2

 Ţ.सं.    टिमŊनल     इɌुलेशन Ůितरोध     िटɔिणयां

 1   बॉडी वाइंिडंग शुŝ करने के िलए  अǅा बुरा    
2   बॉडी टू रिनंग वाइंिडंग  अǅा बुरा

 3   वाइंिडंग के बीच   अǅा बुरा

टाˋ  2:

अɷास संƥा देखŐ: 1.8.61 टाˋ  2

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.63
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) -कंŮेसर और मोटर अɷास 1.10.64

छायांिकत पोल मोटर शुŝ करŐ  और चालू करŐट को मापŐ (Start shaded pole motor and measure 
starting current)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• छायांिकत पोल मोटर के नेम-ɘेट िववरण को पढ़Ő और ʩाƥा करŐ
• छायांिकत पोल मोटर के भागो ंकी पहचान करŐ
• छायांिकत पोल मोटर को आपूितŊ लाइन से कनेƃ करŐ  और मोटर चालू करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)
औज़ार/साधन   (Tools/Instruments)

•  हœड टूल िकट - 1 No.
•  DE ˙ैनर 6 mm से 20 mm - 1 No.
•  टेː लœप - 1 No.
•  मेगर 500 वी - 1 No.
•  ओममीटर/मʐीमीटर - 1 No.
•  टैकोमीटर 150 से 3000 आरपीएम। - 1 No.

 उपकरण/मशीिनयां (Equipment/Machinies)

•  छायांिकत पोल मोटर 1/8 एचपी,
 एसी 240 वी 50 हट्Ŋज - 1No.

•  िवशेष Ůकार की छायांिकत पोल मोटर के साथ
 छायांिकत घुमावदार का दोहरा सेट
 1/2 एचपी 240 वी  - 1 No.
सामŤी (Materials)

•  2.5 वगŊ mm। पीवीसी कॉपर मʐी- Ōː œड
 केबल 660 वी Ťेड  - 6 मीटर।
•  नंगे तांबे के तार 14 एसडɲूजी  - 4 mtr.
•  आईसीडीपी İˢच 250 वी, 16 ए  - 1 No.
•  एसपीडीटी İˢच 250 वी 16 ए  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  छायांिकत पोल मोटर के नेम ɘेट िववरण की ʩाƥा करŐ।

1  िदए गए छायांिकत पोल मोटर के नेम-ɘेट िववरण को पढ़Ő  और 
ʩाƥा करŐ  और उɎŐ अपनी ʩावहाįरक नोटबुक मŐ दजŊ करŐ।

2  दी गई छायांिकत पोल मोटर के आईसीडीपी İˢच से मेɌ को बंद 
कर दŐ और ɡूज कैįरयसŊ को हटा दŐ।

3  छायांिकत पोल मोटर के पुजŘ और टिमŊनलो ंकी पहचान करŐ। िनरंतरता 
और इɌुलेशन Ůितरोध मान के िलए वाइंिडंग का परीƗण करŐ।

चंूिक इसमŐ İˍरल केज टाइप रोटर है, केवल दोːेटर के 
टिमŊनलो ंको बाहर लाया जाता है।

टाˋ  2:  छायांिकत पोल मोटर के पुजŘ की पहचान करŐ।

1  छायांिकत पोल मोटर को वकŊ  टेबल पर रखŐ।

टाˋ  3:  छायांिकत पोल मोटर को कनेƃ करŐ , Ůारंभ करŐ  और चलाएं

2 छायांिकत पोल मोटर के भागो ंकी पहचान करŐ।

1  आईसीडीपी İˢच, केबʤ की उिचत रेिटंग का चयन करŐ  और 
ʩवİ˕त करŐ ,ɡूज वायर और डीओएल ːाटŊर की रेिटंग के अनुसार 
छायांिकत पोल मोटर दी गई।

2  Fig.1 मŐ िदए गए सिकŊ ट आरेख के अनुसार मोटर को कनेƃ करŐ

3 ICDP İˢच और मोटर को उपयुƅ अथŊ कनेƕन Ůदान करŐ।

4  ICDP İˢच मŐ मोटर रेिटंग के अनुसार उपयुƅ रेिटंग के ͆यूज़ Ůदान 
करŐ  और ːाटŊर ओवरलोड įरले को मोटर रेिटंग पर भी सेट करŐ।

5  मोटर शुŝ करता है रोटेशन की िदशा का िनरीƗण करता है और इसे 
टेबल 1 मŐ दजŊ करŐ।

6  टैकोमीटर से गित मापŐ और मŐ įरकॉडŊ करŐ  टेबल 1।

7  ICDP को ‘बंदʼ करके मोटर को रोकŐ  और हटा दŐɡूज।
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टेबल 1

Ţ.सं. DOR RPM मŐ गित
SPDT İˢच 
की İ˕ित:

टाˋ  2
टाˋ  2
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) -कंŮेसर और मोटर अɷास 1.10.65

एक हमŔͤिटŌक कंŮेसर के ओपन, शाटŊ, िनरंतरता (कॉİȴनुइटी)  और अथŊ का परीƗण करŐ। (Test open, 
short, continuity and earth of a hermatric compressor)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• मʐीमीटर का उपयोग करके ओपन, शाटŊ, िनरंतरता (कॉİȴनुइटी) का परीƗण करŐ।
• टेː लœप का उपयोग करके ओपन, शॉटŊ, िनरंतरता (कॉİȴनुइटी) का परीƗण करŐ।
• मʐीमीटर का उपयोग करके अथŊ सिकŊ ट का परीƗण करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन   (Tools/Instruments)

•  मʐीमीटर  - 1 No.
•  इɌुलेटर ɘायर  - 1 No.
•  लाइन टेːर  - 1 No.
•  टेː लœप 200w  - 1 No.

उपकरण (Equipments)

•  हमőͤिटक कंŮेसर  - 1 No.
सामŤी (Materials)

•  साबुन और Űश  - 1 No.
•  साफ कपड़ा  - 1 No.
•  टेː बोडŊ  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  मʐीमीटर का उपयोग करके ओपन, शॉटŊ, कंटीɊूटी का परीƗण करŐ।

1  कंŮेसर टिमŊनल से टिमŊनल कवर बाƛ िनकालŐ

2  टिमŊनल से वायर İƑप िनकालŐ

3  मʐीमीटर का उपयोग करŐ  और नॉब को Ůितरोध पर सेट करŐ

4  मʐीमीटर से दो लीड इसे ‘सीʼ मŐ ˙शŊ करते हœ अɊ लेड को ‘Rʼ मŐ 
˙शŊ िकया जाता है।

5 ‘ Rʼ से मीटर लीड लŐ और ‘Sʼ को ˙शŊ करŐ

6  मीटर लीड को ‘सीʼ से हटा दŐ और इसे मŐ ˙शŊ करŐ  ‘Rʼ और मीटर मŐ 
रीिडंग लŐ।

7  उस Ůितरोध और घुमावदार की िनरंतरता की तरह जाँच की जाए 
(Fig1)

8  िनरंतरता की जांच करŐ , अगर िनरंतरता (Ůितरोधक िनरंतरता है) 
कंŮेसर अǅा है। (Fig 2)

टाˋ  2:  टेː लœप का उपयोग करके ओपन, शॉटŊ, कॉİȴनुइटी का परीƗण करŐ।

1  यूिनट को बाहरी आवरण से हटा दŐ।

2  कंŮेसर टिमŊनल से टिमŊनल कवर हटा दŐ।

3  कंŮेसर से वायर İƑप िनकालŐ और इसे लगा दŐ।

4  200 वाट के बʛ वाला एक परीƗण लैɼ लŐ।

5  टेː लœप को टेː बोडŊ मŐ ɘग करŐ।

6  परीƗण लœप को चालू करŐ  और तार को ‘सीʼ और अɊ तार को ‘आरʼ 
(कŐ ū और दायां िपन) से ˙शŊ करŐ। बʛ तेज चमकेगा। रिनंग वाइंिडंग 
की िनरंतरता अǅी है।

Fig 2
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7  िफर (R दािहनी ओर िपन) से तार हटा दŐ और ˙शŊ करŐ  एस (बाईं 
ओर िपन) टिमŊनल मŐ। बʛ की चमक फीकी पड़ जाती है।  घुमावदार 
िनरंतरता शुŝ करना अǅा है।

8  तार को ‘सीʼ (कŐ ū) से हटा दŐ और ‘आरʼ मŐ ˙शŊ करŐ  टिमŊनल (दाएं) 
बʛ बŠत सुˑ चमकेगा। तािक रिनंग और ːािटōग वाइंिडंग अǅी 
हो।

टाˋ  3: मʐीमीटर का उपयोग करके अथŊ सिकŊ ट का परीƗण करŐ।

1  ओममीटर ̀ े ल (R x 10000) का चयन करŐ  जैसा िक िदया गया है।

2  ‘एʼ Ůोब को कंŮेसर टिमŊनल पर रखŐ।

3  ‘बीʼ Ůोब को मेटल केिसंग पर रखŐ (साफ के İखलाफ होना चािहए 
धातु)।

4  िनरंतरता की जाँच करŐ। यिद िनरंतरता है (कोई Ůितरोधक नही ं है 
िनरंतरता) वहाँ कंŮेसर जमी Šई है।

5  यिद टिमŊनल के बीच इɌुलेशन Ůितरोध शूɊ है “ए” और बॉडी “बी” 
कंŮेसर Ťाउंडेड है।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.65
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) -कंŮेसर और मोटर अɷास 1.10.66

िविभɄ Ůकार के įरले, कैपेिसटर ओएलपीʼएस आिद का उपयोग करके आरएसआईआर, सीएसआईआर, 
पीएससी और सीएसआर िविध Ȫारा कंŮेसर मोटर शुŝ करŐ , (Start the compressor motor by 
RSIR, CSIR, PSC and CSR method by using different type relay, capacitors 
OLP’S etc,)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• आरएसआईआर िविध से कंŮेसर शुŝ करŐ
• सीएसआईआर िविध से कंŮेसर शुŝ करŐ
• पीएससी िविध से कंŮेसर शुŝ करŐ
• सीएसआर िविध से कंŮेसर शुŝ करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन   (Tools/Instruments)

•  ŮिशƗु िकट  - 1 No.
•  लाइन टेːर  - 1 No.
•  टेː लœप  - 1 No.
•  टेː बोडŊ  - 1  No.
•  Ůȑेक रंग के 3/20 तार  - 1  No.
•  मʐी मीटर/ओममीटर  - 1  No.
•  सुरƗाȏक मामले के साथ संधाįरũ परीƗण सिकŊ ट

उपकरण (Equipments)

• आरएसआईआर, सीएसआईआर, RSIR, CSIR, PSC और CSR 
सिकŊ ट रेिůजरेशन यूिनट

सामŤी (Materials)

•  इɌुलेशन टेप - 1  No.
•  Ůȑेक रंग के 3/20 तार  - 1  No.

ŮिŢया  (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  आरएसआईआर िविध Ȫारा कंŮेसर Ůारंभ करŐ

1  सिकŊ ट आरेख के अनुसार भागो ंको कनेƃ करŐ।

2  वायįरंग कनेƕन जांचŐ

3  कंŮेसर चालू करŐ  और शुŜ और रिनंग करंट का जांच करŐ  ।

टाˋ 2: सीएसआईआर िविध Ȫारा कंŮेसर Ůारंभ करŐ

1 वायįरंग कनेƕन जांचŐ

2 कंŮेसर चालू करŐ  और शुŜ और रिनंग करंट का जांच करŐ  ।
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टाˋ  3:  PSC िविध Ȫारा कंŮेसर Ůारंभ करŐ

•  सिकŊ ट आरेख के अनुसार भागो ंको कनेƃ करŐ।

•  वायįरंग कनेƕन की जाँच करŐ।

•  कंŮेसर चालू करŐ  और शुŜ और रिनंग करंट का जांच करŐ  ।

टाˋ 4: सीएसआर िविध से कंŮेसर शुŝ करŐ

1 सिकŊ ट आरेख के अनुसार भाग को कनेƃ करŐ।

2 वायįरंग कनेƕन की जाँच करŐ।

3 कंŮेसर चालू करŐ  और जांच शुŝ करŐ

नोट: िनɻिलİखत सिकŊ ट हमőͤिटक और कंŮेसर मोटर के 
िविभɄ वायįरंग सिकŊ ट को दशाŊता है।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.66
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) -कंŮेसर और मोटर अɷास 1.10.67

िविभɄ Ůकार, įरले, कैपेिसटर ओएलपी की जांच और परीƗण दोष और सुधार का पता लगाएं (Check 
and test different type, relay, capacitor OLP’s find out faults and rectification)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• भौितक जांच िविध Ȫारा कैपेिसटर की जांच और परीƗण करŐ
• िचंगारी परीƗण िविध Ȫारा कैपेिसटर की जांच और परीƗण करŐ
• ओममीटर के साथ कैपेिसटर की जांच और परीƗण करŐ
• ओवरलोड Ůोटेƃर की जांच और परीƗण करŐ
• जांच और परीƗण įरले।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tools/Instruments)

•  ˌू डŌ ाइवर 10 mm िटप 200 mm लंबाई  - 1  No.
•  किटंग ɘायर 200 mm लंबाई
 (अछूता संभाल)
•  िफिलɛ ˌू डŌ ाइवर सेट  - 1  No.
•  ओममीटर एनालॉग Ůकार  - 1  No.

सामŤी  (Materials)

•   रन कैपेिसटर 6 एमएफडी  - 1 No.
•   करंट कॉइल įरले  - 1  No.
•   ओएलपी  - 1  No.
•   2 मीटर 1 वगŊ mm लीड तार
•   मगरमǅ İƑप के साथ 2 मीटर तार
•   वोʐमीटर से युƅ टेː बोडŊ

 ŮिŢया (PROCEDURE) 

 टाˋ  1:  चेक और टेː रन कैपेिसटर - भौितक जांच िविध।

1 कैपेिसटर को भौितक ŝप से जांचŐ िक कैपेिसटर उभरा Šआ है या 
नही।ं

2  कैपेिसटर केस को उभार के िलए जांचŐ यह सुिनिʮत है िक कैपेिसटर 
शॉटŊ सकुŊ लेट है।

3  संधाįरũ टिमŊनल की जाँच करŐ  िक Ɛा यह िहल रहा है या नही।ं

4  झटको ंके िलए टिमŊनलो ंकी जाँच करŐ  यह उिचत नही ंहै संधाįरũ का 
Ůयोग न करŐ

5  संधाįरũ मŐ िकसी भी तेल įरसाव की जाँच करŐ। मŐ įरसाव संधाįरũ 
संधाįरũ का उपयोग करने के िलए उिचत नही ंहै

6  संदभŊ Fig 1 संधाįरũ िनमाŊण के Ůकारो ंके िलए।

टाˋ  2:  ˙ाकŊ  टेː िविध Ȫारा कैपेिसटर को चेक और टेː करŐ

1  Fig 2 के अनुसार परीƗण बोडŊ तैयार करŐ।

2  संधाįरũ एक टिमŊनल मŐ एक जांच कनेƃ करŐ।

3 ‘ बीʼ Ůोब को कैपेिसटर मŐ दूसरे टिमŊनल से कनेƃ करŐ।

4  कॉडŊ वायर को पावर ŷोत से कनेƃ करŐ।

5  कुछ सेकंड के िलए परीƗण बोडŊ को चालू करŐ  और İˢच बंद करŐ
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6  कैपेिसटर के छोटे टिमŊनलो ंपर ̩ ू  डŌ ाइवर के िलए ɘाİːक हœडल को 
पकड़Ő।

7  संतोषजनक कैपेिसटर होने पर एक तीŴ िचंगारी।

8  एक कमजोर िचंगारी का होना एक दोषपूणŊ संधाįरũ का संकेत देता है।

टाˋ 3: ओममीटर के साथ संधाįरũ की जाँच करŐ  और परीƗण करŐ

1  ओममीटर के टेː कॉडŊ के साथ कैपेिसटर लीड्स या टिमŊनलो ंको Ɨण 
भर के िलए ˙शŊ करŐ।

2  ओ˦मीटर सूचक के एक मामूली ताǽािलक िवƗेपण को देखŐ, एक 
संतोषजनक संधाįरũ का संकेत देगा।

3  ओममीटर के सूचक को देखŐ, यह िनरंतर कम Ůितरोध का संकेत देता 
है इसका मतलब है िक संधाįरũ छोटा है। उस İ˕ित मŐ सूचक िनिʮत 
समय के बाद पैमाने के ‘Oʼ िसरे पर चला जाएगा।

4  अगर कैपेिसटर खुला है तो ओममीटर पॉइंटर की कोई गित नही ंहोगी।

5  ओममीटर को कैपेिसटर टिमŊनल की ओर ˙शŊ करŐ  और ओममीटर 
मŐ पॉइंटर के िवƗेपण को नोट करŐ। लीड बदलŐ और इसे िफर से ˙शŊ 
करŐ। अगर कैपेिसटर संतोषजनक है तो पॉइंटर का िडɢेƕन पहले 
चेक से लगभग दोगुना होगा।

टाˋ  4:   टेː लœप Ůोटेƃर का उपयोग करके ओएलपी की जांच करŐ

1  एक अिधभार रƗक (ओवर लोड Ůोटेƃर) लŐ।

2  एक टेː लœप लŐ और इसे टेː बोडŊ मŐ ɘग करŐ  और चालू करŐ।

3  एक लीड को OLP नंबर 1 और दूसरी को दूसरे और तीसरे टिमŊनल 
पर टच करŐ।

4   अगर बʛ जलता है, तो OLP अǅा है।

मʐीमीटर का Ůयोग करŐ  और OLP चेक करŐ

-  मʐीमीटर लŐ और नॉब को रेिस Őːस पर सेट करŐ।

-  एक जांच को OLP टिमŊनल 1 और अɊ जांच को ˙शŊ करŐ  2 वॉच 
मीटर इंिडकेशन और 2 और . से जांच लŐ इसे 3 वॉच मीटर इंिडकेशन 
मŐ टच करŐ।

   मʐीमीटर िनरंतरता िदखाता है, ओएलपी अǅा है।

टाˋ  5:  एक įरले की जाँच करŐ  और उसका परीƗण करŐ।

1  यूिनट से įरले को िडˋनेƃ करŐ।

2  įरले से तारो ंको हटा दŐ।

3  मʐीमीटर नॉब को रेिज Őːस पर सेट करŐ।

4  संपकŊ  1 को įरले करने के िलए एक Ůोब कनेƃ करŐ  और दूसरे को 
एस से कनेƃ करŐ  (Fig 3)

Fig 3

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.67
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5  उनके बीच िनरंतरता की जाँच करŐ  यह िनरंतरता है संपकŊ  अटक गए 
हœ या एक साथ वेʒ िकए गए हœ। (Fig 4)

6  įरले बदलŐ।

टाˋ  6:  करंट कॉइल įरले का परीƗण

1  ओममीटर की सहायता से 1 & 2 के बीच िनरंतरता की जाँच करŐ। 
(Fig 5)

2  यिद 1 & 2 के बीच िनरंतरता ठीक है। करंट कॉइल įरले की कॉइल 
िनरंतरता ठीक है। सामाɊ İ˕ित 1 & 2 जारी रहेगी।

3  2 और 3 के बीच िनरंतरता की जाँच करŐ। सामाɊ İ˕ित (जब उपयोग 
मŐ न हो) 2 और 3 खुले। यिद 2 & 3 įरले के बीच कोई िनरंतरता नही ं
है तो ठीक है।

4  įरले को उʐा रखŐ। 2 & 3 के बीच िनरंतरता की जांच करŐ। यिद 
िनरंतरता है तो įरले ठीक है।

5  अपनी मूल İ˕ित मŐ लाओ। के बीच िनरंतरता की जाँच करŐ  2 और 3. 
यिद कोई िनरंतरता नही ंहै तो įरले ठीक है।

6  ɘंजर की गित की जाँच करŐ  और Ȱिन का िनरीƗण करŐ। रखनाउʐा 
įरले। ɘंजर ऊपर जाता है और आप सुन सकते हœ आवाज। साɘंजर 
नीचे आता है। सवार आता है नीचे। यिद कोई आवाज नही ंहै, तो įरले 
दोषपूणŊ है। įरले ɘंजर का संचालन ठीक नही ंहै।

टाˋ  7:  ŵंृखला परीƗण लœप Ȫारा वोʐेज įरले का परीƗण

1  वोʐेज या संभािवत Ůकार के įरले मŐ एनसीसी (सामाɊ ŝप से बंद 
संपकŊ ) होते हœ

2  2 & 5 के बीच 1 & 2 įरले (दबाव) कॉइल के बीच सामाɊ ŝप से बंद 
संपकŊ  िबंदु (एनसीसी)।

3  įरले िबंदु 1 & 2 सामाɊ ŝप से बंद संपकŊ  िबंदु।

4  सामाɊ ŵंृखला लœप ŮितिŢया Ůकाश Ȫारा जांचŐ।

5  िबंदु: 1 & 5 संपकŊ  िबंदुओ ंको बनाते और तोड़ते हœ जैसे कॉिलंग बेल 
यह ŵंृखला दीपक Ȫारा परीƗण िकया जाता है।

6  2&5 पोटŐͤिशअल या Ůेशर कॉइल यिद ŵंृखला लœप कनेƃ करते हœ तो 
केवल एक िटक Ȱिन सिŢय होने के िलए आती है और संपकŊ  िबंदु को 
तोड़ देती है।

7  यिद उपरोƅ पįरणाम परीƗण के िलए आते हœ तो įरले कॉइल और

       कामकाज ठीक है। (Fig 5)

7 एल और एम के बीच वतŊमान įरले कॉइल की िनरंतरता का परीƗण करŐ।

8 įरले बदलŐ। यिद कोई िनरंतरता साधन नही ंहै, तो कंुडल खुला पįरपथ है।

Fig 4

Fig 5

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.67
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) -कंŮेसर और मोटर अɷास 1.10.68

चर गित वाले एयर कंडीशनर इɋटŊर A/C . के िनयंũण सिकŊ ट की जाँच करŐ  (Check control circuit 
of variable speed air conditioner invertor A/C)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• इɋटŊर एयर कंडीशन के कंटŌ ोल सिकŊ ट की जांच करŐ। 

आवʴकताएँ  (Requirements)

उपकरण/मशीिनयां (Equpiments/Machinies)

•  इɋटŊर ए/सी 1.5 टन  - 1 No. •  िफिलɛ ˌू डाइवर सेट

ŮिŢया (PROCEDURE) 

 टाˋ  1:  इɋटŊर ए / सी के िनयंũण सिकŊ ट की जाँच करŐ।

•  इɋटŊर ए/सी को वकŊ  टेबल मŐ रखŐ।

•  बाहरी इकाई के बाहरी आवरण को हटा दŐ।

•  भागो ंऔर टाˋ  की ʩाƥा करŐ।

•  इनडोर यूिनट का कवर हटा दŐ।

•  आरेख के अनुसार िनयंũण सिकŊ ट की ʩाƥा करŐ  (मॉडल के अनुसार 
आवʴक इɋटŊर ए/सी मैनुअल)।

• अलग-अलग कंपनी के इɋटŊर ए/सी मŐ कंटŌ ोल सिकŊ ट मŐ अंतर होता 
है।

Fig 1
Fig 2
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Fig 3

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.68
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) -कंŮेसर और मोटर अɷास 1.10.69

इɋटŊर के िनयंũण Ůणाली के घटको ंकी पहचान करŐ  - एसीएस - पीसीबी, एनटीसी, पीटीसी (Identify 
components of control system of inverter - ACS - PCB, NTC, PTC)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• पीसीबी की पहचान करŐ
• एनटीसी और पीटीसी की पहचान करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औज़ार/साधन (Tools/instruments)

•  कॉİɾनेशन ɘायसŊ  200mm - 1 No.
•  ˌू डŌ ाइवर 150mm - 1 No.
•  कनेƃर ˌू डŌ ाइवर 100mm - 1 No.
•    इलेƃŌ ीिशयन  चाकू - 1 No.
•  राउंड नोज ɘायसŊ  150mm - 1 No.
•  मʐीमीटर - 1 No.
•  िडिजटल थमाŊमीटर - 1 No.
•  ɢƛ के साथ सोʒįरंग िटŌ म - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  पीवीसी लचीली केबल। - आवʴकतानुसार
•  इɌुलेशन टेप  -1 No.
•  शीतल िमलाप  - आवʴकतानुसार

उपकरण/मशीनŐ (Equipment/Machines)

•   इɋटŊर ए/सी 1.5 टन  -1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:  एक पीसीबी की पहचान करŐ
1  पीसीबी को िनदőश पुİˑका के साथ इकǧा करŐ

2  पीसीबी के टिमŊनल कनेƕन का िनरीƗण करके मेरा पता लगाएं

3  संधाįरũ वाʢ को मापŐ और इसे įरकॉडŊ करŐ।

4  पीसीबी मŐ िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ  और टेबल 1 और टेबल 2 
मŐ įरकॉडŊ करŐ

टेबल 1

पीसीबी का डेटा

 पीसीबी का Ůकार

 आउट डोर यूिनट įरले

 ːेप डाउन टŌ ेɌफाŊमर

 इंडोर फैन मोटर कैपेिसटर

 पाइप तापमान सŐसर

टेबल 2

 भाग संƥा   भाग का नाम

  1

  2

  3

  4

 भाग संƥा   भाग का नाम

  5

  6

  7

  8

  9

  10

  11

  12

  13

  14

  15

  16

  17

  18

  19

  20

  21
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टाˋ 2: एनटीसी और पीटीसी की पहचान करŐ

1  इɋटŊर ACS का NTC और PTC लीिजए

2  एनटीसी x पीटीसी का िनधाŊरण और िनरीƗण करŐ

3  एनटीसी [नकाराȏक अ˕ायी गुणांक Ůकार) Ůितरोधी के ŝप मŐ 
Ůयोग िकया जाता है तापमान सŐसर और वतŊमान - सीिमत उपकरण। 
उदाहरण:

 (i) ŝम थिमŊːर मŐ 25°C पर 10 िकलो ओम होता है

 (ii) कमरे के तापमान पर 30 िडŤी सेİʤयस वाʢ होगा। िनयȸण 
एनटीसी का तापमान, यिद लगभग 8k। ओह

4  तापमान बढ़ता है तो NTCS मŐ ओम वाʢ घट जाता है।पीटीसी, 
वाʢ, एनटीसीएस की जांच करŐ।

5  अगर पीटीसी [सकाराȏक अ˕ायी। सह कुशल]। Ůितरोध वाʢ 
तापमान बढ़ने पर बढ़ता है।

6  थिमŊːर की जाँच करŐ  यिद वाʢ 0 ओम (या) अनंत हœ थिमŊːर 
बदलŐ।

Fig 1

Fig 2

Fig 3

Fig 4

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग - आर & एसीटी (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.69
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG& M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - कंडेनसर  अɷास 1.11.70

रेिůजरेटर, बोतल कूलर, ̊ʴमान कूलर, डीप ůीजर, िवंडो और İ̾ɘट A/C मŐ उपयोग िकए जाने वाले 
िविभɄ Ůकार के कंडेनसर से पįरिचत हो ं(Familiarise with different type of condensers 
used in refrigerators, bottle coolers, visible coolers, deep freezers, window 
and split A/C)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• िविभɄ Ůकार के कंडेनसर और उनके उपयोग की पहचान करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी  (Tools/measurement)

• ŮिशƗुओ ंने िकट  - 1 Set.
• तेल कर सकते हœ  - 1 No.
• रेिůजरेटर का कंडेनसर  - 1 No.
• बोतल कूलर का कंडेनसर  - 1 No.
•  ̊ʴमान कूलर का कंडेनसर - 1 No.

• डीप ůीजर का कंडेनसर  - 1 No.
• िवंडो एसी और İ˙िलट एसी का कंडेनसर  - 1 No.

मशीनो ं(Machines)

• सूती कपड़ा  - आवʴकतानुसार
•  तेल  - 250gms

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1: िविभɄ Ůकार के कंडेनसर की पहचान करŐ।

1 अनुभाग से संघिनũ की पहचान करŐ  और टाˋ  मेज पर रखŐ।

2 ̊िʼ से िनरीƗण करŐ।

3 टेबल  मŐ įरकॉडŊ करŐ।

 Fig सं कंडेनसर के Ůकार अनुŮयोग सामŤी

 1

 2

 3

 4

 5
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG& M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - कंडेनसर   अɷास 1.11.71

रेिůजरेटर, बोतल कूलर, ̊ʴमान कूलर, डीप ůीजर, िवंडो और İ̾ɘट A/C मŐ उपयोग िकए जाने वाले 
िविभɄ Ůकार के कंडेनसर से पįरिचत हो ं(Familiarise with different type of condensers 
used in refrigerators, bottle coolers, visible coolers, deep freezers, window 
and split A/C)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• सिवŊस और Ƒीन वायर मेश टाइप कंडेनसर
• सिवŊस और Ƒीन ɘेट टाइप एयर कूʒ कंडेनसर
• पंखो ंको सीधा करना
• ɢश और ˢǅ एयर कूʒ कंडेनसर
• संघिनũ (कंडŐसर)  मŐ įरसाव परीƗण।।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी (Tools/measurement)

• ˌू डŌ ाइवर 6 mm िटप 100 mm लंबाई  - 1 No.
• ˌू डŌ ाइवर 6 mm िटप लंबाई 150 mm  - 1 No.
• įरंच समायोǛ 150 mm लंबाई  - 1 No.
• डबल ːेज वाला नाइटŌ ोजन िसलŐडर
• दबाव िनयामक  - 1 No.
• Ǩूब कटर  - 1 No.
• ɢेयįरंग टूल  - 1 No.
• कंपाउंड गेज  - 1 No.

उपकरण (Equipment)

• घरेलू िůज
• वायर मेश टाइप कंडेनसर  - 1 No.
• घरेलू िůज
• ɘेट टाइप कंडेनसर (वापस साफ िकया Šआ)  - 1 No.
• िफɌ टाइप एयर कूʒ कंडेनसर [िवंडो एसी]
• एयर ɰोवर
• पानी की टंकी [आवʴक आकार]  - 1 No.

• वैƐूम पंप [दो चरण]

सामŤी/अवयव (Material/component)

• ऑƛी-एिसिटलीन Űेिजंग टॉचŊ के साथ  - 1 No.
• च Őr  - 1 No.
• ˙ाकŊ  लाइटर  - 1 No.
• िफन कंघी (आवʴक आकार)  - 1 No.
• लचीली चािजōग होज़  - 1 No.
• Űेिजंग कॉपर रॉड और ɢƛ  - 1 No.
• पŐͤिटंग Űश  - 1 No.
• इनेमल पŐट (काला 50 िमली)  - 1 No.
• तरल साबुन का घोल 50 िमली  - 1 No.
• साफ पानी से भरी बाʐी
• वुडन सपोिटōग ɰॉक  - 1 No.
• 6 mm डमी नट  - 1 No.
• 6 mm तांबे की Ǩूब  - 300 mm
• साफ कपड़ा  - आवʴकतानुसार
• įरलीफ वाʢ 300 psig - सेट  - 1  No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1: सिवŊस और Ƒीन वायर मेश टाइप कंडेनसर।

1 रेिŽजरेटर के मेन İˢच को बंद करŐ  और ɘग को हटा दŐ

2 रेिŽजरेटर को धीरे से दबाएं और पीछे की ओर ( œːड के साथ) अपनी 
ओर करŐ

3 कपड़ा लो और कंडेनसर के पंख पोछंो

4 पŐͤिटंग Űश से िफɌ की हर लाइन को अǅी तरह से Űश करŐ। 
(Fig 1)

5 िफर से िůज के बाडी के िपछले िहˣे और कंडेनसर के पंखो ंको 
साफ कपड़े से पोछंŐ
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6 यिद कंŮेसर िदखाई दे रहा है तो उसे कपड़े से िजतना हो सके पोछंŐ

7 िůज को पीछे की ओर दीवार की ओर मोड़Ő और िůज के पूरे बाडीको 
साफ कपड़े से पोछं लŐ।

8 टूटे Šए तार को सीधा करना।

9 सूखे नाइटŌ ोजन से कंडेनसर को ɢश और साफ करŐ।

10 įरसाव के िलए कंडेनसर और Ůेशर टेː को िफर से Űेͅड करŐ।

टाˋ  2: ɘेट टाइप कंडेनसर को सिवŊस और Ƒीन करŐ  (Fig 2)

1 रेिůजरेटर के मुƥ İˢच को बंद करŐ  और सॉकेट से ɘग हटा दŐ।

2 िůज को अपनी ओर खीचें और दीवार और िůज के बीच लगभग 50 
सेमी का अंतर बना लŐ।

3 ɘेट Ůकार के कंडेनसर के चार कोनो ंवाले ̩ ू  िनकालŐ और गैस Ǩूबो ं
को खीचें िबना ɘेट को दीवार पर सावधानी से ितरछा करŐ।(Fig2)

4 ɘेट के नीचे लकड़ी का एक गुटका सहारा के िलए रखŐ।

5 साबुन के घोल को पानी मŐ िमलाकर कमजोर घोल बना लŐ।

6 कपड़े को िनचोड़कर साबुन के पानी मŐ डुबोएं, कंडेनसर ɘेट के 
अंदŝनी िहˣे को पोछंŐ  जहां कॉइल लगे हो ंऔर िůज के िपछले 
िहˣे को पोछं लŐ।

7 इसे सूखे कपड़े से पोछŐ  और कोने के िशकंजे को ठीक करके कंडेनसर 
ɘेट को कस लŐ।

8 िफर गीले कपड़े से पोछंकर थाली के बाहरी िहˣे को अǅी तरह 
साफ कर सूखे कपड़े से पोछंकर सूखने दŐ।

9 िजतनी जʗी हो सके कंŮेसर बॉडी को पोछंŐ , टिमŊनलो ंको नही ंछूना 
चािहए

10 ɘेट को काले रंग से ˙शŊ करŐ  और सूखने के िलए छोड़ दŐ।

Fig 2

11 बैक Ƒीȵ लीकी/कंडेनसर चो̋ड को वायर मेश कंडेनसर से बदला 
जा सकता है और इसे पीछे की तरफ िफट िकया जा सकता है।

टाˋ  3: सिवŊस िफन और Ǩूब कंडेनसर

1 बा˃ीकरणकताŊ िŤल और कमरे के तापमान की जाँच करŐ  और इसे 
įरकॉडŊ करŐ

2 यूिनट को रोकŐ  और ɘग को सॉकेट से हटा दŐ

3 इकाई को बाहरी खोल से खीचंकर टाˋ  बŐच पर रखŐ।

4 कपड़ा ले लो और पूरी इकाई के बाहरी िहˣे को पोछं दो।

5 ˌू को हटाकर कंडेनसर के ऊपर कवįरंग ɘेट को िनकालो।
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6 पंखे के मोटर शाɝ पर एलन ˌू को ढीला करŐ  और पंखे के ɰेड 
को छोड़ दŐ।

7 कंडेनसर शरौडर ˌू को खोलकर पंखे के ɰेड से उठाकर वकŊ  
टेबल के पास रख दŐ।

8 माउथ माˋ (कपड़ा) पर लगाएं और काले चʳे पहनŐ।

9 एयर ɰोअर ɘग को सॉकेट से कनेƃ करŐ  और इसे चालू करŐ। ȯान 
से ले जाएं और इसे कंडेनसर िफɌ की ओर इंिगत करŐ।

10 इसे िफɌ के पास बाएँ से दाएँ और ऊपर से नीचे तब तक घुमाएँ जब 
तक िक पंखो ंसे सारी धूल साफ न हो जाए। (Fig 3)

टाˋ  4: मुड़े Šए पंखो ंको कंघी करने की िविध से ठीक करŐ

1 िफन कंघी लŐ और इसे कंडेनसर िफɌ के बाएं िसरे पर रखŐ

2 ऊपर से नीचे तक, समान ŝप से कंघी चलाएँ और जाँच करŐ  िक 
िफɌ मŐ मोड़ सीधे हो रहे हœ।

3 कंघी की İ˕ित को अगले शेष पंखो ंमŐ िफɌ, बारी-बारी से और इसी 
ŮिŢया को तब तक करŐ , जब तक िक सभी िफɌ कंघी मŐ ढक न 
जाएं। (Fig 5)

4 अगर कंघे मŐ चोट लग रही है तो िफɌ का गंभीर जाम हो रहा है, 
एक साथ छोटा ˌू डŌ ाइवर या हैƛॉ ɰेड लŐ और िफɌ को बीच 
मŐ िवभािजत करŐ  और कंघी को ˢतंũ ŝप से चलाने के िलए राˑा 
बनाएं।

Fig 3

Fig 4

11 कंडेनसर के दूसरी तरफ ɰोअर की İ˕ित बदलŐ और यही ŮिŢया 
तब तक करŐ  जब तक कंडेनसर िफन के माȯम से िनकास हवा धूल 
से मुƅ न हो जाए।

12 एयर ɰोअर को रोकŐ  और ɘग को हटा दŐ और रख दŐ

13 िफɌ के बीच मŐ कोई िवदेशी सामŤी लगी है, इसे चेक करŐ , इसे टŐशन 
वायर या हैकसॉ ɰेड की मदद से िनकालने की कोिशश करŐ।

14 बेस पर įरƅ ˕ान और कंडेनसर िफन बाहरी के बीच की धूल को 
साफ कपड़े, कंŮेसर, पंखे की मोटर, बा˃ीकरणकताŊ के ऊपर आिद 
से पोछं लŐ।

15 कंडेनसर के अंदŝनी िहˣे को ɢश और साफ करŐ।

16 įरसाव के िलए कंडेनसर और Ůेशर टेː को रीŰेज़ िकया गया।

Fig 5
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टाˋ  5: एयर कूʒ कंडेनसर को ɢश और साफ करŐ।

1 यूिनट बंद करŐ  और सॉकेट से ɘग हटा दŐ।

2 यूिनट को वकŊ  बŐच पर रखŐ।

3 कपड़ा लŐ और Ůवेश इकाई के बाहरी िहˣे को पोछं लŐ।

4 įरकवरी िसːम से रेिůजरŐट हœ।

5 Ǩूब कटर का उपयोग करके कंडेनसर को िड̾चाजŊ लाइन से काटŐ।

6 Ǩूब कटर से कंडेनसर लाइन के दूसरे िसरे को काटŐ।

7 कंडेनसर को िसːम से अलग करŐ।

8 ɢेयर और Űेिज़ंग Ǩूब का उपयोग करके हœड शट-ऑफ वाʢ को 
एक िसरे पर ठीक करŐ।

Fig 6

9 अब हœड शट-ऑफ वाʢ को लचीली नली से कनेƃ करŐ।

10 एक छोर नाइटŌ ोजन िसलŐडर के साथ िफƛ है िजसमŐ 300 पीएसआई 
तक दो चरण िनयामक के साथ ऑƛीजन मुƅ शुʺ नाइटŌ ोजन 
(ओएफडीएन) भरŐ ।

11 अब िसिलंडर का वॉʢ खोलŐ, कंडेनसर Ǩूब का एक िसरा ůी है 
नाइटŌ ोजन हवा बाहर िनकल गई है।

12 भीतरी Ǩूब का सारा संदूषण ɢश हो गया है और उसे साफ कर 
िदया गया है।

13 कंडेनसर के दोनो ंतरफ डमी नट या कैप को बंद कर दŐ।

टाˋ  6: įरसाव के िलए दबाव परीƗण (पानी िवसजŊन िविध)

1 कंडेनसर के दोनो ंओर का ढſन हटा दŐ।

2 डमी नट के साथ कंडेनसर को बंद कर दŐ।

3 नाइटŌ ोजन िसलŐडर के साथ िफट 300 पीएसआई तक दो चरण 
िनयामक के साथ ऑƛीजन मुƅ शुʺ नाइटŌ ोजन (ओएफडीएन) 
भरŐ । (Fig 6)

 [दो चरण िनयामक का उपयोग करना चािहए न तो दुघŊटना हो सकती 
है नाइटŌ ोजन दबाव 3500 से 4000 पीएसआई है। यिद कंडेनसर 
की सहन करने की शİƅ से अिधक िनयंिũत नही ं िकया गया, तो 
नाइटŌ ोजन Ůवेश करेगी और फट जाएगी]।

4 अब पूरी कंडेनिसंग यूिनट को पानी मŐ डुबोएं और बुलबुले की तलाश 
करŐ।

5 अब हœड शट-ऑफ वाʢ को लचीली नली से कनेƃ करŐ।

टाˋ  7: कंडेनसर को खाली करके वैƐूम टेː

1 कंडेनसर को वैƐूम पंप से कनेƃ करŐ  दूसरा छोर कंपाउंड गेज के 
साथ िफट करŐ  (Fig 7)

2 वैƐूम पंप वाʢ को बंद करके िनकासी शुŝ करŐ  और इसे 2 घंटे के 
िलए छोड़ दŐ।

3 यिद वैƐूम गेज की सुई वायुमंडलीय साइड लीकेज की ओर उठती है 
तो उसकी मरʃत की जाती है या उसे बदल िदया जाता है।

नोट: अलग-अलग एयर कूʒ कंडेनसर Ȫारा İƑयर, ɢश, 
सिवŊस और लीक टेː का पालन करने वाली समान ŮिŢया।

Fig 7
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG& M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - कंडेनसर   अɷास 1.11.72

डी-ˋेिलंग कंडेनसर के िलए आवʴक िविभɄ आइटम की पहचान करŐ  (Identify different items 
necessary for de-scaling condenser)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• डी-ˋेिलंग इकाई की पहचान करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी  (Tools/measurement)

• ŮिशƗु टूल िकट  - 1 No.
•  डीˋेिलंग इकाई  - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  पीतल Ǩूब सफाई Űश  - 1 No.
• रबर हाउस और Ƒœप  - 1 No.
• हाइडŌ ोƑोįरक एिसड  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1: डी-ˋेिलंग यूिनट की पहचान करŐ

1 एिसड Ůितरोध केȾापसारक पंप बैरल की पहचान करŐ। (Fig1)

2 नीचे वाʢ के साथ 200 लीटर नायलॉन बैरल कनेƃ करŐ।

3 रबर की नली को Ƒœप का उपयोग करके पंप सƕन और बेरेल 
बॉटम के वाʢ के बीच कनेƃ करŐ।

4 रबर की नली को पंप िडलीवरी और कंडेनसर वॉटर इनलेट के बीच 
कनेƃ करŐ।

5 रबर की नली को कंडेनसर वाटर आउट लेट और नायलॉन बेरेल टॉप 
के बीच कनेƃ करŐ।

6 "T" हœडल से कंडेनसर की लंबाई के अनुसार नायलॉन या Űास Ǩूब 
Ƒीिनंग Űश तैयार करŐ।

7 पंप मोटर से िवधुत कनेƕन करŐ।© N
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Ţमांक  उपकरण का नाम   कैिलपर Ǩूब  सुखाने की मशीन Ůकार

      ʩास इंच  इंच मŐ लंबाई 

1  DC रेिůजरेटर

2  FF रेिůजरेटर

3  बोतल कूलर

4  वाटर कूलर

5  िवंडो  AC

6  İ̾ɘट AC

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG&M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - सुखाने की मशीन और िवˑार वाʢ अɷास 1.12.73

िविभɄ शीतलन मशीनो ंमŐ Ůयुƅ डŌ ायर और केिशका Ǩूब की पहचान करŐ  (Identify drier and 
capillary tube used in different cooling machines) 
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• िविभɄ शीतलन मशीनो ंमŐ सुखाने की मशीन की पहचान करŐ
• िविभɄ शीतलन मशीनो ंमŐ पहचान केिशका Ǩूब।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औज़ार (Tools)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 Set

उपकरण (Equipment)

• िůज  - 1 नही ंŮȑेक
• (डायरेƃ कूल, ůॉː ůी)
• बोतल कूलर  - 1 No.
• वाटर कूलर  - 1 No.

• िवंडो AC 1.5 टन  - 1 No.
• İ̾ɘट AC 1.5 टन  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Material/component)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार
• तेल  - आवʴकतानुसार
• दˑाने  - 1 set

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1: िविभɄ शीतलन मशीनो ंमŐ सुखाने की मशीन की पहचान करŐ

1 सुखाने की मशीन के ˕ान की पहचान करŐ

टाˋ  2: िविभɄ शीतलन मशीनो ंमŐ पहचान केिशका Ǩूब।

1 केिशका Ǩूब के ˕ान की पहचान करŐ। 2 केिशका Ǩूब के िविनदőशो ंकी जाँच करŐ।

2 सुखाने की मशीन के Ůकार की जाँच करŐ
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG&M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - सुखाने की मशीन और िवˑार वाʢ अɷास 1.12.74

गैस चािजōग की लाइन पर डŌ ायर और केिशका Ǩूब को बदलŐ (Replace drier and capillary tube 
at the line of gas charging) 
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• दोषपूणŊ िडहाइडŌ ेटर और केिशका Ǩूब की जाँच करŐ  और बदलŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी   (Tools/Measurement)

• ŮिशƗु िकट  - 1No.
• गेज मैिनफोʒ  - 1No.
• Ǩूब कटर  - 1 No.
• ɢेयįरंग टूल  - 1 No.

उपकरण (Equipment)

• िवंडो एसी  - 1 No.
• Űेिज़ंग टॉचŊ के साथ ऑƛी एिसिटलीन - 1 No.
• िनयामक के साथ नाइटŌ ोजन िसलŐडर  - 1 No.
• वैƐूम पंप  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Material/component)

• िडहाइडŌ ेटर (नया)  - 1 No.
• केिशका टयुब - 1 No.
• काटन वेː  - आवʴकतानुसार
• तेल  - आवʴकतानुसार
• रेिůजरŐट के साथ सिवŊस िसलŐडर  - 1 No.
• 6 mm डमी नट  - 1 No.
• 6 mm तांबे की Ǩूब  - 50 cm
• ɢƛ के साथ Űेिजंग कॉपर रॉड  - 2 No.
• गॉगʤ  - 1 Set
• ˙ाकŊ  लाइटर  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1: दोषपूणŊ िडहाइडŌ ेटर की जाँच करŐ  और बदलŐ

1 मशीन को 10 िमनट के िलए चालू करŐ  और चलाएं

2 बा˃ीकरणकताŊ और िŤल मŐ शीतलन Ůभाव का िनरीƗण करŐ

3 डŌ ायर को शारीįरक ŝप से जांचŐ और गमŊ होना चािहए। यिद यह 
आंिशक ŝप से ठंडा पाया जाता है और डŌ ायर मŐ पानी आ रहा है तो 
सुिनिʮत करŐ  िक डŌ ायर दोषपूणŊ है, मशीन को बंद कर दŐ।

4 िसːम से वŐट रेिůजरŐट के िलए कंŮेसर मŐ चािजōग लाइन को काट दŐ।

5 चािजōग लाइन मŐ एक हœड शट-ऑफ वाʢ संलư करŐ।

6 िसːम मŐ सेट िकए गए गेज मैिनफोʒ को कनेƃ करŐ।

7 टांकना मशाल के साथ जोड़ो ंको हटाकर सुखाने की मशीन और 
केिशका को हटा दŐ। (Fig 1)

8 नए डीहाइडŌ ेटर को िलिƓड लाइन और कैिपलरी Ǩूबो ंको कॉपर 
Űेिजंग रॉड से Űेज़ करŐ। (Fig 2)

9 N2 गैस का उपयोग करके इकाई पर दबाव डालŐ।

10 साबुन के घोल से टांकने वाले जोड़ो ंपर įरसाव परीƗण

11 यिद कोई įरसाव न िमले तो नाइटŌ ोजन गैस को बाहर िनकाल दŐ।

12 हœड शट-ऑफ वाʢ बंद करŐ।

13 वैƐूम पंप को मैिनफोʒ से जोड़ दŐ और हœड शट ऑफ वॉʢ खोलŐ।

14 वैƐूम पंप शुŝ करŐ  और कंपाउंड गेज का िनरीƗण करŐ  जो 45 
िमनट के बाद 28 "से 30" एचजी पढ़ना चािहए।

15 िनरीƗण करŐ  िक िनवाŊत İ˕र रहता है।

16 गेज मैिनफोʒ से वैƐूम पंप कनेƕन िनकालŐ और रेिůजरŐट, सिवŊस 
िसलŐडर और चाजŊ गैस संलư करŐ।

17 सƕन और िड̾चाजŊ Ůेशर की जांच करŐ , चािजōग लाइन को िपंच करŐ  
और हœड शट-ऑफ वाʢ और अɊ कनेƕन हटा दŐ।

18 चािजōग पोटŊ को ठीक से Űेज़ करŐ।
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 Fig. no. नाम अनुŮयोग

 6

 7

 8

 9

 10

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG& M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - बा˃ीकरण करनेवाला अɷास 1.13.75

िविभɄ Ůकार के बा˃ीकरणकताŊओ ंको पहचानŐ और उनकी सिवŊस करŐ  (Identify and service 
different types of evaporators) 
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे:
• िविभɄ Ůकार के बा˃ीकरणकताŊओ ंकी पहचान करŐ
• िवंडो एसी को टाˋ ˕ल पर िशɝ करŐ
• बा˃ीकरण करने वाले को रासायिनक ˚े से साफ करŐ
• साफ करŐ  और पोछंŐ  इकाई को सही İ˕ित मŐ ठीक करŐ
• शीतलन Ůभाव की जाँच करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी  (Tools/measurement)

• ŮिशƗु िकट  - 1 No.
• डबल एंडेड ˙ैनर  - 1 No.
• Ǩूब कटर  - 1 No.
• ˌू डŌ ाइवर सेट  - 1 No.
• किटंग ɘायर 8"  - 1 No.
• नीडल फ़ाइल सेट  - 1 No.
• लाइन टेːर  - 1 No.
• टेː लœप  - 1 No.
• ɢेयįरंग टूल  - 1 No.

उपकरण (Equipment)

• िविभɄ Ůकार के बा˃ीकरणकताŊ  - आवʴकतानुसार

• िवंडो AC - 1 No.

सामŤी/अवयव (Material/component)

• वायर Űश  - 1 No.
• मȯम ŵेणी का सœड पेपर  - 1 No.
• कॉपर Ǩूब आवʴकतानुसार  - 1 No.
• साफ करने वाला कपड़ा  - 1 No.
• रासायिनक ˚े (वैिनकलाइन)
• साबुन का घोल
• हाथ रबर के दˑाने
• चʳे

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1: बा˃ीकरण के Ůकारो ंकी पहचान करŐ

1 बा˃ीकरण के Ůकार और उसके टाˋ  की पहचान करŐ , įरकॉडŊ 
शीट की टेबल 1 मŐ įरकॉडŊ करŐ।

2 िविनमाŊण िववरण/िविनदőश यिद कोई हो और टेबल  -1 या įरकॉडŊ 
शीट मŐ įरकॉडŊ के िलए डायरेƃ कूʒ बा˃ीकरणकताŊ के दोनो ंतरफ 
देखŐ।

टेबल 1

 Fig. no. नाम अनुŮयोग

 1

 2

 3

 4

 5
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टाˋ  2: िवंडो एयर कंडीशनर को टाˋ ˕ल पर िशɝ करŐ

1 टेबल 2 मŐ िŤल और कमरे के तापमान, पįरवेश के तापमान, वायु वेग 
और įरकॉडŊ की जाँच करŐ।

2 यूिनट बंद करो, सॉकेट से ɘग हटा दो।

3 सामने के पैनल को हटा दŐ और इसे हटा दŐ। िफʐर को साफ करने 
के िलए लŐ।

1  2
3  4

6

7 8 9 10

4 इकाई को धीरे से सामने की ओर खीचें।

5 और दो ŮिशƗुओ ंकी सहायता से इकाई को टŌ ॉली पर रखŐ। कंŮेसर 
की तरफ से सावधानी बरतनी चािहए Ɛोंͤिक यह भारी होगा।

6 İखड़की के उस िहˣे को अ˕ायी ŝप से हाडŊ बोडŊ या ɘाईवुड से 
ढकने के बाद टŌ ॉली को धीरे-धीरे टाˋ  ˕ल पर ले जाएं।

टाˋ  3: बा˃ीकरण करने वाले को रासायिनक ˚े से साफ करŐ

1 बा˃ीकरणकताŊ आवास के िकनारो ंऔर शीषŊ को हटा दŐ , इसे हटा दŐ , 
िवधुत िनयंũण इकाई को ɘाİːक शीट से ढक दŐ।

2 लॉिकंग को ढीला करŐ  और पंखे की मोटर और बेस बोʐ ɰोअर को 
ढीला करŐ  और 'टी' फैन साथ उपयुƅ एलन कंुजी का उपयोग करŐ।

3 ɰोअर के िलए पंखे की मोटर को िहलाएं तािक पंखे की मोटर से मुƅ 
हो सके और शाɝ को हटाकर रख दŐ।

4 नायलॉन Űश से Űश करने के बाद बा˃ीकरणकताŊ कॉइल िफन को 
दोनो ंतरफ Űश करŐ।

5 िफɌ को िमलाएं और ठीक करŐ , िफर इसे रासायिनक ˚े से साफ 
करŐ , बा˃ीकरण करने वाले िफɌ की सफाई और कंघी करने के िलए 
भी यही ŮिŢया करŐ।

टाˋ  4: साफ करŐ  और पोछंŐ , इकाई को İ˕ित मŐ ठीक करŐ

1 िफɌ को साबुन के पानी और साफ पानी से धोएं। हवा ɰो करŐ  
िफɌऔर िबˑर को हœड एयर ɰोअर से साफ करŐ।

2 बा˃ीकरण करनेवाला कंुडल पंख और इकाई के आधार को सुखाएं।

3 कंटŌ ोल यूिनट से ढकी ɘाİːक शीट को हटा दŐ। ɰोअर फैन को 
साफ और ठीक करŐ , फैन मोटर बेस को कस लŐ, ůी रोटेशन की जांच 
करŐ।

4 ˌू को कस कर बा˃ीकरणकताŊ को हाउिसंग टॉप कवर से ढक दŐ।

5 इकाई के साथ टŌ ॉली को İखड़की के ůेम के पास ले जाएं।

6 सह-ŮिशƗुओ ंके साथ उठाकर रख दŐ , इसे धीरे से İ˕ित मŐ धकेलŐ।

7 अपना हाथ बा˃ीकरणकताŊ वायु िनवŊहन ɘेनम के अंदर रखŐ और 
घुमाएँ और ɰोअर और टैन को ˢतंũ और सुचाŝ ŝप से घुमाते Šए 
जाँचŐ।

8 साफ िफʐर लगाएं और ůंट पैनल को ठीक करŐ  यूिनट शुŝ करŐ।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.13.75
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टाˋ  5: शीतलन Ůभाव की जाँच करŐ।

4 िŤल हवा के वेग की जाँच करŐ।

5 नीचे दी गई टेबल 2 मŐ सेवा के बाद शीतलन Ůभाव मŐ सुधार įरकॉडŊ 
करŐ  और खोजŐ।

टेबल 2

 िवंडो एसी मेक बा˃ीकरण सेवा पįरवेश का तापमान कमरे का तापमान िŤल तापमान िŤल हवा का वेग
 एंड कैपेिसटी

   पहले

   बाद मŐ 

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG& M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - बा˃ीकरण करनेवाला अɷास 1.13.76

įरसाव परीƗण करŐ , सूखे नाइटŌ ोजन Ȫारा तेल िनकालने के िलए ɢश करŐ  (Perform leak test, flush 
to remove oil by dry nitrogen) 

उदाहरण देखŐ: 1.11.71

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.13.75

1 वतŊमान पįरवेश के तापमान की जाँच करŐ।

2 कमरे के तापमान की जाँच करŐ।

3 िŤल तापमान की जाँच करŐ।
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - शीतल अɷास 1.14.77

िविभɄ Ůकार के रेिůजरŐट िसलŐडर के िविभɄ रंग कोड को पहचानŐ और समझाएं (Identify and explain 
different colour code of different type refrigerant cylinder) 
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• अलग-अलग Ůकार के रेिůजरŐट िसलŐडर के अलग-अलग रंग कोड को पहचानŐ और समझाएं

िविभɄ Ůकार के िसलŐडर, Ůȑेक एक नंबर

  रेिůजरŐट रासायिनक नाम रंग कोड

 R-11 टŌ ाइƑोरɢोरोमीथेन संतरा

 R-12 डाइकोरोिडिफयूŢमेथेन सफेद

 R-13 ƑोरोिटŌɢोरोथेन हʋा नीला रंग

 R-113 टŌ ाइƑोरोिटŌɢोरोएथेन गहरा बœगनी

 R-114 डाइƑोरोटेटŌ ाɢुओरोएथेन गहरा नीला

 R-12/114 डाइकोरोिडɢोरोमीथेन, डाइƑोरोटेटŌ ाɢुओरोएथेन हʋा भूरा

 R-13B1 ŰोमोिटŌɢोरोमीथेन गुलाबी लाल

 R-22 Ƒोरोिडɢोरोमीथेन हʋा हरा

 R-23 टŌ ाइɢोरोमीथेन हʋा नीला Ťे

 R-123 डाइƑोरोटŌ ɢुओरोएथेन हʋा नीला Ťे

 R-124 ƑोरोटेटŌ ाɢुओरोएथेन डॉट Ťीन

 R-134a टेटŌ ाɢोरोएथेन हʋा नीला रंग

 R-401A Ƒोरोिडɢोरोमीथेन, िडɢुओरोएथेन। चोƑोरोटेटŌ ाɢुओरोएथेन गुलाबी लाल

 R-401B Ƒोरोिडɢोरोमीथेन, िडɢुओरोएथेन, ƑोरोटेटŌ ाɢुओरोएथेन पीला भूरे रंग की

 R-402A Ƒोरोिडɢोरोमीथेन, पŐटाɢोरोथेन, Ůोपेन हʋा भूरा

 R-402B Ƒोरोिडɢोरोमीथेन, पŐटाɢोरोएथेन, Ůोपेन हरा भूरा

 R-403B Ƒोरोिडɢोरोमीथेन। ऑƃाɢोरोŮोपेन, Ůोपेन हʋा भूरा

 R-404A पŐटाɢोरोएथेन, टŌ ाइɢोरोएथेन, टेटŌ ाɢोरोएथेन संतरा

 R-407C िडɢुओरोमीथेन, पŐटाɢोरोएथेन, टेटŌ ाɢोरोएथेन भूरा

 R-408A कोरोिडɢोरोमेथेन, टŌ ाइɢोरोएथेन, पŐटाɢोरोथेन मȯम बœगनी
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  शीतल रासायिनक नाम रंग कोड

 R-409A Ƒोरोिडɢोरोमीथेन, Ƒोरोटेɢोरोएथेन, Ƒोरोिडɢोरोएथेन मȯम भूरा

 R-410A िडɢुओरोमीथेन, पŐटाɢोरोएथेन गुलाब

 R-414B  Ƒोरोिडɢोरोमीथेन, ƑोरोटेटŌ ाɢुओरोएथेन, Ƒोरोिडɢोरोएथेन, आइसोɯूटेन मȯम नीला

 R-416A टेटŌ ाɢोरेथेन, ƑोरोटेटŌ ाɢोरोएथेन, बुलाने पीले हरे

 R-417A पŐटाɢोरोएथेन। टेटŌ ाɢोरोएथेन, आइसोɯूटेन हरा

 R-500 डाइƑोरोिटŌɢोरोमीथेन, िडɢुओरोएथेन पीला

 R-502 ƑोरोिडɢोरोमेथŐट, Ƒोरोपेनलाɢोरोएथेन हलका बœगनी

 R-503 ƑोरोिटŌɢोरोमीथेन, टŌ ाइɢोरोमीथेन नीले हरे

 R-507 पŐटाɢोरोएथेन, टŌ ाइɢोरोएथेन पानी जैसा नीला

 R-508B टŌ ाइɢोरोमीथेन, हेƛाɢोरोएथेन गहरा नीला

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.14.77
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - शीतल अɷास 1.14.78

एक दोषपूणŊ मशीन से रेिůजरŐट पुनŮाŊɑ करŐ  (Recover refrigerant from a faulty machine) 
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• सदŊ िनकालने के िलए įरकवरी मशीन सेट करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी  (Tools/measurement)

• ŮिशƗु टूल िकट  - 1 No.
• िपयिसōग वॉʢ  - 1 No.
• įरकवरी िसलŐडर (2 kg)  - 1 No.
• वजन पैमाना 5 kg  - 1 No.
• टू वे गेज मैिनफोʒ  - 1 No.
• ːॉप वॉच  - 1 No.
• डीप ůीज या बोतल कूलर या वाटर कूलर या    

रेिůजरेटर िजसमŐ सीएफ़सी चाजŊ लगभग 200 Ťाम  - 1 No.
• वैकİʙक ŝप से, एक िवंडो ŝम A.C (ITR / 1.5. TR)   

िजसमŐ लगभग 850gm HCFC-R-22 चाजŊ होता है। - 1 No..

• įरकवरी मशीन उपयुƅ रेिůजरŐट  - 1 No.

सामŤी (Material)

• चािजōग होसेस  - 3 No.
• रबर के दˑानो ं - 1 Pair
• च Őr  - 1 No.
• कपास का कचरा  - आवʴकतानुसार
• इɌुलेशन टेप  - 1 No.
• तेल  - आवʴकतानुसार
• Űश  - आवʴकतानुसार

सीलबंद िसːम से रेिůजरŐट िनकालने के िलए įरकवरी मशीन का उपयोग करŐ।

įरकवरी मशीन को िसːम से कनेƃ होने से पहले इनलेट और आउटलेट दोनो ंिसरो ंसे खाली करना होगा।

यिद आर-22 बरामद िकया जा रहा है, तो यह सुिनिʮत िकया जाना चािहए िक įरकवरी मशीन, िवशेष ŝप से। इसका कंŮेसर और मोटर 
R-22 के िलए उपयुƅ हœ। © N
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टाˋ 1: रेिůजरŐट िनकालने के िलए įरकवरी मशीन सेट करŐ

1 खाली įरकवरी िसलŐडर को तोल पैमाने पर रखने से पहले उसे खाली 
कर दŐ। िफर इसे तोल पैमाने पर रखŐ और इसका वजन नोट करŐ।

2 सƕन (कंŮेसर) Ůोसेस Ǩूब िफʐर डŌ ायसŊ Ůोसेस Ǩूब के ऊपर 
िपयिसōग वॉʢ रखŐ।

3 चािजōग होस का उपयोग करके गेज मैिनफोʒ पर A&C से िपयिसōग 
वॉʢ के आउटलेट को कनेƃ करŐ। सुिनिʮत करŐ  िक एल एंड एच 
वाʢ बंद हœ।

4 įरकवरी मशीन के मैिनफोʒ इनलेट I (वाʢ) पर H1 को 'B' से 
कनेƃ करŐ।

5 įरकवरी मशीन के आउटलेट वाʢ 'O' से होज़ H2 को įरकवरी 
िसलŐडर से कनेƃ करŐ।

6 िसːम और įरकवरी मशीन को अब संचालन के िलए जोड़ िदया गया 
है।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.14.78

7 िपयसŊ कंŮेसर Ůोसेस Ǩूब िपयिसōग वॉʢ P1 के साथ और गैस को 
िफर से कसने से पहले A पर शुȠ करŐ। इसी अɷास को P2 के िलए 
दोहराएं और 'C' पर शुȠ करŐ।

8 ओपन वाʢ एल एंड L & H होज़ H1 को 1 पर (इनलेट टू įरकवरी 
मशीन)।

9 įरकवरी मशीन का इनलेट वॉʢ 'I' खोलŐ। įरकवरी मशीन शुŝ करŐ  
और įरकवरी िसलŐडर के वाʢ को खोलने से पहले नली H2 को D पर 
शुȠ करŐ। साथ ही ːॉप वॉच को 'O' पर सेट करने के बाद चालू कर 
दŐ।

10 įरकवरी मशीन को तब तक चलाना जारी रखŐ जब तक िक मशीन 
अपने लो Ůेशर कट-आउट पर िटŌ िपंग करके बंद न हो जाए।

11 तुरंत िसिलंडर वॉʢ बंद करŐ  और įरकॉडŊ भी करŐ।

 a ːॉप वॉच रीिडंग।

 b अब रेिůजरŐट से भरे िसलŐडर का वजन।
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG & M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - शीतल अɷास 1.14.79

बफŊ  का उपयोग करके रेिůजरŐट को एक िसलŐडर से दूसरे मŐ ̞ ानांतįरत करŐ। (Transfer refrigerants 
from one cylinder to another using ice) 
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• रेिůजरŐट को िसलŐडर मŐ टŌ ांसफर करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी   (Tools/measurement)

• ŮिशƗु टूल िकट  - 1 No.
• डबल एंडेड ˙ैनर 4.7 से 16 mm  - 1 No.
• ɘेटफामŊ ˋेल ओ से 40 िकŤा  - 1 No.
• लीक िडटेƃर  - 1 No.

• चािजōग लाइन  - 1 No.
• टŌ े                                                            - 1 No.
• च Őr - 1 No.

सामŤी/अवयव (Material/component)

• बफŊ   - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1: रेिůजरŐट को िसलŐडर मŐ टŌ ांसफर करŐ।

1 बड़ा िसलŐडर रखŐ। (Fig 1) िदखाए गए अनुसार एक रैक को उʐा 
कर दŐ

5 टेː लीक और दोनो ंिसलŐडर वाʢ खोलŐ।

6 तोलने वाली मशीन की रीिडंग को नोट करते Šए रेिůजरŐट की 
आवʴक माũा को सिवŊस िसलŐडर मŐ टŌ ांसफर कर दŐ।

7 ːोरेज िसलŐडर वाʢ को बंद करŐ  और चािजōग लाइन से सिवŊस िसलŐडर 
तक रेिůजरŐट को Ůवािहत करने के िलए कुछ समय दŐ।

8 सिवŊस िसलŐडर वाʢ बंद करŐ  और िसलŐडरो ंको िडˋनेƃ करŐ।

9 िसलŐडर वाʢ ɘग करŐ  और लीक का परीƗण करŐ।

सुरƗा सावधािनयां

1 शुȠ करते समय अिधक रेिůजरŐट न खोने के िलए 
सावधान रहŐ।

2 टŌ ाɌफर करने के बाद दोनो ं िसिलंडरो ंको अǅी तरह 
बंद करके रख दŐ।

3 एचसी िमŵण गैस को शुȠ न करŐ

4 सीएफ़सी को वŐट न करŐ  12

2 खाली सिवŊस िसलŐडर को बफŊ  से ठंडा करŐ  और इसे तौलने वाली मशीन 
पर सही İ˕ित मŐ रखŐ।

3 दोनो ंिसलŐडरो ंको चािजōग लाइन से कनेƃ करŐ।

4  चशमे को पहनकर बड़े िसलŐडर को खोलते हœ और चािजōग लाइन को 
सावधानी से साफ करते हœ।
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - शीतल अɷास 1.14.80

रेिůजरŐट के दबाव और तापमान को मापŐ  (Measure pressure and temperature of refrigerants) 
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• रेिůजरŐट के दबाव और तापमान का िनरीƗण करŐ
• दबाव तापमान चाटŊ का उपयोग करŐ
• रेिůजरŐट की ǜलनशीलता और िवषाƅता की पहचान करŐ
• रेिůजरŐट का दबाव तापमान मापŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी  (Tools/measurement)

• गेज मैिनफोʒ - 1 No.
• डबल एंड ˙ैनर - (सेट [6mm से 32mm]
• एडजːेबल ˙ैनर 200mm  - 1 No.
• शा͆ट įरंच  - 1 No.
• ŮिशƗु िकट  - 1 No.
• टोगं टेːर  - 1 No.
• वाʢ कंुजी  - 1 No.
• किटंग ɘायर  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Material/component)

• िसलŐडर मŐ R22 गैस  - 1 No.
• Űश के साथ साबुन का पानी  - 1 No.
• काटन वेː - 1 No.
• चािजōग होज़  - 2 No.
• Űश   - 1 No.

उपकरण (Equipment)

İ̾ɘट A/C 1.5 T.R  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1: दबाव तापमान R 22 का िनरीƗण करŐ। (Fig1)

1 İ̾ɘट A/C के िड̾चाजŊ और सƕन सिवŊस वॉʢ कैप को हटा दŐ।

2 जांचŐ िक दोनो ंसिवŊस वॉʢ पोटŊ बंद हœ।

3 सिवŊस वाʢ के साथ गेज मैिनफोʒ कनेƃ करŐ

4 िफƛ 300 (lbs) psig गेज होज़ अनचाǕŊ पोटŊ के साथ और 150 
psig गेज सƕन साइड पोटŊ पर होज़ के साथ

5 कंŮेसर चालू करŐ  और िड̾चाजŊ Ůेशर और सƕन Ůेशर नोट करŐ।

6 सƕन लाइन और िड̾चाजŊ लाइन तापमान को िडिजटल थमाŊमीटर से 
मापŐ, थमाŊमीटर को सƕन और िड̾चाजŊ लाइन पर अलग से लगाएं।

नोट: a) इकाई के चूषण दबाव को मापŐ। यिद R22 के िलए 
सƕन Ůेशर 67 psig है और चाटŊ का उपयोग करके कॉइल 
तापमान की जाँच करŐ।

b) और िडिजटल थमाŊमीटर रीिडंग के साथ कॉइल तापमान 
की तुलना करŐ।

इसी तरह अɊ रेिůजरŐट के िलए दबाव और तापमान को 
मापŐ। (चाटŊ देखŐ)।

टाˋ 2:  दबाव तापमान चाटŊ का उपयोग करŐ

1 थमाŊमीटर से तापमान मापŐ और इसे įरकॉडŊ करŐ।
2 दबाव तापमान चाटŊ मŐ तापमान के अनुŝप दबाव रीिडंग की जांच करŐ  

और सȑािपत करŐ।
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टाˋ 3: रेिůजरŐट के A3 और A2L की ǜलनशीलता और िवषाƅता की पहचान करŐ

िटɔणी; ASHRE - 34; िवषाƅता ǜलनशीलता के िलए 
रेिůजरŐट का सुरƗा वगŎकरण

 Ţमांक नही ं रेिůजरŐ ट्स ǜलनशीलता  िवषाƅता

 1 HFC - 32 A2L हʋा ǜलनशील कम िवषाƅता

  HFO - 1234 YF  

  HFO - 1234 ZC

 2 HC - 290 A3 उǄ ǜलनशील कम िवषाƅता

  HC - 600a

टाˋ 4: रेिůजरŐट के दबाव और तापमान को मापŐ

8 िसिलंडर लाʢ बंद करŐ  गेज को हटा दŐ  और िसलŐडर को अलग करŐ

9 अमोिनया, HFC - 32, HFC - 134a, R404A, R - 407C and 
R - 410A, HFOs के रेिůजरŐट िसलŐडर का उपयोग करके समान 
ŮिŢया दोहराएं।

अमोिनया के िलए िवशेष िफिटंग और गेज का Ůयोग करŐ

 Ţ.सं. रेिůजरŐट का नाम तापमान दबाव

सदŊ दबाव तापमान चाटŊ

 R22 R134a R410A R404A   R404A     R407C R407C

 तर-बतर तर-बतर तर-बतर बुलबुला   ओस   बुलबुला ओस

 °C Kpa psi kpa psi Kpa psi kap psi kpa psi kpa psi kpa psi
 -40 4 0.6   73 10.7 34 4.9 30 4.3 19 2.7  

 -38 14 2   90 13 47 6.8 42 6.1 30 4.4  
 -36 25 3.6   108 15.6 60 8.7 55 8 43 6.2 3 0.5
 -34 37 5.3   126 18.3 75 10.8 69 10.1 56 8.2 14 2
 -32 49 7.1   147 21.2 90 13 85 12.3 71 10.2 25 3.6
 -30 63 9.1   168 24.4 106 15.4 101 14.6 86 12.4 37 5.4
 -28 77 11.1   191 27.7 124 18 118 17.1 102 14.8 51 7.3
 -26 92 13.4 0 0 215 31.2 143 20.7 137 19.8 119 17.3 65 9.4
 -24 108 15.7 10 1.4 241 35 162 23.6 156 22.6 138 20 80 11.6
 -22 126 18.2 20 2.9 269 39 183 26.6 177 25.6 158 22.9 96 13.9
 -20 144 20.9 31 4.6 298 43.2 206 29.8 199 28.8 179 25.9 113 16.4
 -18 163 23.7 43 6.3 329 47.7 229 33.3 222 32.2 201 29.1 132 19.1
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1 रेिůजरŐट िसलŐडर लŐ के HCFC - 22

2 िकंग वॉʢ कैप और ɰाइंड नट िनकालŐ

3 चािजōग होज़ के एक िसरे को िसलŐडर से और दूसरे िसरे को Ůेशर गेज 
से कनेƃ करŐ  और इसे ɘग करŐ।

4 िसलŐडर बॉडी के साथ िडिजटल थमाŊमीटर सŐसर को Ƒœप करŐ

5 िकंग वॉʢ को थोड़ा खोलकर दाब और तापमान को पढ़कर टेबल मŐ 
नोट कर लŐ।

6 सेिटंग को ठंडे कमरे के अंदर रखŐ और िविभɄ तापमानो ंपर पांच 
रीिडंग लŐ

7 रीिडंग की तुलना रेिůजरŐट Ůेशर टेɼरेचर चाटŊ से करŐ।© N
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 -16 184 26.7 56 8.1 362 52.4 254 36.9 247 35.8 224 32.5 152 22
 -14 206 29.9 69 10.1 396 57.5 281 40.7 273 39.6 249 36.1 172 25
 -12 229 33.2 84 12.2 433 62.8 308 44.7 300 43.6 276 40 195 28.2
 -10 253 36.8 99 14.4 471 68.4 338 49 329 47.8 303 44 218 31.7
 -8 279 40.5 116 16.8 512 74.2 369 53.3 360 52.2 333 48.3 244 35.3
 -6 306 44.4 133 19.3 555 80.5 401 58.2 392 56.9 364 52.7 270 39.2
 -4 335 48.6 151 21.9 600 87 435 63.1 426 61.8 396 57.5 298 43.3
 -2 365 52.9 171 24.8 647 93.8 471 68.3 462 67 430 62.4 328 47.6
 0 397 57.5 191 27.8 697 101.1 509 73.8 499 72.4 467 67.7 359 52.1
 2 430 62.3 213 30.9 749 108.6 548 79.5 538 78.1 504 73.2 392 56.9
 4 465 67.4 236 34.3 804 116.5 590 85.5 579 84 544 78.9 427 62
 6 501 72.7 261 37.8 861 124.8 633 91.8 622 90.3 586 85 464 67.3
 8 540 78.3 286 41.5 921 133.5 678 98.4 667 96.8 629 91.3 503 72.9
 10 580 84.1 313 45.4 983 142.6 726 105.3 714 103.6 675 37.9 544 78.8
 12 621 90.1 342 49.6 1049 152.2 775 112.4 764 1.8 723 104.8 586 85
 14 664 96.5 372 53.9 1118 162.1 827 119.9 815 118.2 773 112.1 631 91.5
 16 711 103.1 403 58.4 1189 172.5 881 127.8 869 126 825 119.7 678 98.4
 18 759 1.1 436 63.2 1264 183.3 937 135.9 925 134.1 879 127.6 727 105.5
 20 809 117.3 470 68.2 1342 194.6 996 144.4 983 142.6 936 135.8 779 113
 22 861 124.8 507 73.5 1423 206.4 1057 153.3 1044 151.4 995 144.4 833 1.8
 24 915 132.7 544 79 1507 218.6 1120 162.5 1107 1.6 1057 153.3 889 129
 26 971 1.8 584 84.7 1595 231.4 1187 172.1 1173 1.2 1121 162.7 949 137.6
 28 1030 149.3 626 90.7 1687 244.7 1255 182.1 1242 1.1 1188 172.3 1010 146.5
 30 1091 158.2 669 97 1782 258.5 1327 192.5 1313 1.4 1258 182.4 1075 155.9
 32 1154 167.4 714 103.6 1881 272.9 1401 203.2 1387 201.2 1330 192.9 1142 165.6
 34 1220 176.9 761 1.4 1984 287.8 1479 214.4 1464 212.4 1405 203.8 1212 175.8
 39 1288 186.8 810 117.6 2091 303.3 1559 226.1 1544 224 1483 215.1 1285 186.3
 40 1432 207.7 915 132.7 2317 336.1 1728 2.6 1713 248.5 1648 239 1440 208.9
 42 1508 218.8 971 1.8 2437 353.5 1818 263.6 1803 261.5 1735 251.6 1522 2.8
 44 1587 2.2 1029 149.2 2561 371.4 1910 277.1 1895 274.9 1825 264.7 1608 233.2
 46 1669 242.1 1089 157.9 2690 3.1 2006 291 1991 288.8 1918 278.2 1697 246.2
 48 1754 254.4 1152 167 2823 409.5 2106 305.5 2031 303.3 2015 292.2 1790 259.6
 50 1841 267.1 1217 176.5 2962 429.5 2209 3.4 2194 318.3 2115 306.7 1886 273.6
 52 1932 2.2 1284 186.2 3105 4.3 2316 335.9 2301 333.8 2218 321.7 1987 288.1
 54 2026 293.8 1354 196.4 3254 471.9 2427 352 2412 349.9 2325 337.2 2091 303.2
 56 2123 307.9 1427 207 3408 494.2 2542 368.6 2527 366.5 2436 353.3 2199 318.9
 58 2223 322.4 1502 217.9 3567 517.4 2660 385.9 2646 385.9 2550 369.8 2311 335.2
 60 2326 337.4 1580 229.2 3733 541.4 2783 403.7 2770 401.7 2668 387 2427 352.1
 62 2433 352.9 1661 241 3905 566.3 2911 422.2 2898 4.3 2790 404.6 2548 369.6
 64 2543 368.9 1745 253.2 4083 592.2 3043 441.4 3031 439.6 2916 422.9 2674 387.8
 66 2657 385.4 1832 265.8 4268 619 3180 461.3 3169 459.6 3045 441.7 2805 406.8
 68 2775 402.4 1922 278.8 4460 646.9 3323 482 3312 4.4 3179 461.1 2940 426.4
 70 2896 420 2015 292.3 4660 675.9 3471 503.4 3463 502.2 3318 481.2 3081 46.9 

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.14.80
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R32 दबाव तापमान चाटŊ

 R32
 तापमान दबाव दबाव
 (°C) (barg) (psig)

 16 12.17 176.41

 18 12.93 187.53

 20 13.73 199.13

 22 14.57 211.21

 24 15.44 223.81

 26 16.34 236.93

 28 17.28 250.59

 30 18.26 264.80

 32 19.28 279.57

 34 20.34 294.93

 36 21.44 310.89

 38 22.58 327.47

 40 23.77 344.67

 42 25.00 362.51

 44 26.28 381.05

 46 27.60 400.24

 48 28.98 420.15

 50 30.40 440.79

 52 31.87 462.17

 54 33.40 484.33

 56 34.98 507.27

 58 36.62 531.02

 60 38.32 555.63

 62 40.08 581.10

 64 41.90 607.49

 66 43.78 634.81

 68 45.73 663.11

 70 47.76 692.45

 R32
 तापमान दबाव दबाव
 (°C) (barg) (psig)

 -40 0.76  11.04

 -38 0.93  13.45

 -36 1.11  16.05 

 -34 1.30  18.82

 -32 1.50  21.79

 -30 1.72  24.79

 -28 1.95  28.34

 -26 2.20  31.94

 -24 2.47  35.77

 -22 2.75  39.83

 -20 3.04  44.15

 -18 3.36  48.72

 -16 3.69  53.56

 -14 4.05  58.68

 -12 4.42  64.09

 -10 4.81  69.79

 -8 5.23  75.81

 -6 5.67  82.15

 -4 6.13  88.82

 -2 6.61  95.84

 0 7.12  103.21

 2 7.65  110.95

 4 8.21  119.07

 6 8.80  127.58

 8 9.41  136.49

 10 10.06  145.81

 12 10.73  155.57

 14 11.43 165.76

R290 दबाव तापमान चाटŊ

 R290
 तापमान दबाव दबाव
 (°C) (barg) (psig)

 -40 0.10 1.42

 -38 0.20 2.86

 -36 0.30 4.40

 -34 0.42 6.04

 -32 0.54 7.79

  R290
 तापमान दबाव दबाव
 (°C) (barg) (psig)

 -30 0.67 9.65

 -28 0.80 11.62

 -26 0.95 13.7

 -24 1.10 15.93

 -22 1.26 18.28

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.14.80
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   R290
 तापमान दबाव दबाव
 (°C) (barg) (psig)

 -20 1.43 20.77

 -18 1.61 23.39

 -16 1.80 26.16

 -14 2.01 29.07

 -12 2.22 32.15

 -10 2.44 35.38

 -8 2.67 38.77

 -6 2.92 42.34

 -4 3.18 46.08

 -2 3.45 50.00

 0 3.73 54.11

 2 4.03 58.41

 4 4.34 62.90

 6 4.66 67.60

 8 5.00 72.50

 10 5.35 77.62

 12 5.72 82.95

 14 6.10 88.52

 16 6.50 94.31

 18 6.92 100.33

 20 7.35 106.60

 22 7.80 113.11

 24 8.27 119.88

   R290
 तापमान दबाव दबाव
 (°C) (barg) (psig)

 26 8.75 126.91

 28 9.26 134.20

 30 9.78 141.77

 32 10.32 149.61

 34 10.88 157.73

 36 11.46 166.16

 38 12.06 174.86

 40 12.68 183.87

 42 13.32 193.20

 44 13.99 202.84

 46 14.68 212.82

 48 15.39 223.11

 50 16.12 233.74

 52 16.88 244.72

 54 17.66 256.06

 56 18.47 267.74

 58 19.30 279.81

 60 20.16 292.25

 62 21.04 305.07

 64 21.95 318.28

 66 22.89 331.91

 68 23.86 345.94

 70 24.86 360.40

R717 दबाव तापमान चाटŊ।

  R717
 तापमान दबाव दबाव
 (°C) (barg) (psig)

 -40 -0.30 -4.29

 -38 -0.22 -3.13

 -36 -0.13 -1.86

 -34 -0.03 -0.49

 -32 0.07 1.01

 -30 0.18 2.63

 -28 0.30 4.38

 -26 0.43 6.27

 -24 0.57 8.31

 -22 0.72 10.51

  R717
 तापमान दबाव दबाव
 (°C) (barg) (psig)

 -20 0.89 12.87

 -18 1.06 15.41

 -16 1.25 18.13

 -14 1.45 21.04

 -12 1.67 24.15

 -10 1.89 27.46

 -8 2.14 31.01

 -6 2.40 34.78

 -4 2.68 38.79

 -2 2.97 43.05

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.14.80
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   R717
 तापमान दबाव दबाव
 (°C) (barg) (psig)

 0 3.28 47.57

 2 3.61 52.37

 4 3.96 57.45

 6 4.33 62.82

 8 4.72 68.50

 10 5.14 74.49

 12 5.57 80.82

 14 6.03 87.48

 16 6.52 94.50

 18 7.03 101.88

 20 7.56 109.65

 22 8.12 117.80

 24 8.71 126.35

 26 9.33 135.31

 28 9.98 144.71

 30 10.66 154.56

 32 11.37 164.85

 34 12.11 175.61

   R717
 तापमान दबाव दबाव
 (°C) (barg) (psig)

 36 12.89 186.86

 38 13.70 198.59

 40 14.54 210.84

 42 15.42 223.62

 44 16.34 236.93

 46 17.30 250.81

 48 18.29 265.24

 50 19.33 280.24

 52 20.40 295.86

 54 21.52 312.08

 56 22.69 328.93

 58 23.89 346.42

 60 25.14 364.57

 62 26.44 383.39

 64 27.79 402.91

 66 29.18 423.14

 68 30.63 444.08

 70 32.12 465.77

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.14.80
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG & M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - शीतल अɷास 1.14.81

सुरिƗत हœडिलंग रेिůजरŐट िसलŐडर और िकंग वाʢ का ŮदशŊन करŐ  (Demonstrate safe handling 
refrigerant cylinder and king valve) 
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• रेिůजरŐट िसलŐडर की सुरƗा संभालना
• रेिůजरŐट िसलŐडर वाʢ संचािलत करŐ
• दबाव नापने का यंũ मŐ रीिडंग की पहचान करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी   (Tools/measurement)

• गेज मैिनफोʒ - 1 No.
• वाʢ कंुजी  - 1 No.
• रेिůजरŐट िसलŐडर  - 1 No.
• इलेƃŌ ॉिनक वजन मशीन  - 1 No.
• एडजːेबल ˙ैनर 200mm दबाव नापने का यंũ  - 1 No.

सामŤी (Material)

• कपास का कचरा  - आवʴकतानुसार
• हाथ के दˑाने  - 1 pair
• तेल  - आवʴकतानुसार
• च Őr  - 1 No.
• चािजōग होज़  - 1 No.

टाˋ 1: रेिůजरŐट िसलŐडर की सुरƗा को संभालना।(Fig1)

1 कभी भी िसलŐडर न िगराएं और न ही उɎŐ एक-दूसरे पर िहंसक Ůहार 
करने दŐ।

2 िसलŐडरो ंको संभालने के िलए कभी भी उठाने वाले चंुबक या İˠंग 
(रˣी या चेन) का उपयोग न करŐ।

3 वाʢ सुरƗा के िलए रेिůजरŐट िसलŐडर पर कैɛ Ůदान िकए जाते 
हœ। िसलŐडरो ंपर कैɛ हमेशा रखŐ, िसवाय इसके िक जब िसलŐडर का 
उपयोग िकया जा रहा हो।

4 जब भी रेिůजरŐट को िसिलंडर से िड̾चाजŊ िकया जाता है, तो हमेशा 
िसिलंडर को तुरंत तौलŐ और िसिलंडर मŐ बचे रेिůजरŐट को įरकॉडŊ 
करŐ।

5 कभी भी िसलŐडर मŐ गैस िमलाने की कोिशश न करŐ।

6 जब एक िसलŐडर खाली हो गया हो तो हवा, नमी या गंदगी के Ůवेश को 
रोकने के िलए तुरंत िसलŐडर वाʢ बंद कर दŐ। इसके अलावा, वाʢ 
सुरƗा टोपी को बदलना सुिनिʮत करŐ।

7 िसिलंडरो ंका उपयोग उनके इİǅत उȞेʴ के अलावा िकसी अɊ 
उȞेʴ के िलए न करŐ। िसलŐडरो ंका उपयोग रोलसŊ और सपोटŊ के ŝप 
मŐ न करŐ।

8 वाʢ या िसिलंडर मŐ सुरƗा उपकरणो ंके साथ छेड़छाड़ न करŐ।

9 धीरे-धीरे िसलŐडर के वाʢ खोलŐ। िनमाŊता Ȫारा Ůदान िकए गए 
उपकरणो ंको छोड़कर कभी भी įरंच या अɊ उपकरणो ंका उपयोग 
न करŐ।

10 सुिनिʮत करŐ  िक िनयामको ंया अɊ कनेƕनो ंपर धागे िफट नही ंहोते 
हœ।

11 गैस िसिलंडरो ंके साथ हमेशा सही Ůेशर गेज और रेगुलेटर का उपयोग 
करŐ  िजसके िलए उनका इरादा था।

12 कभी भी िसिलंडर या वॉʢ को सुधारने या बदलने का Ůयास न करŐ।

13 िसलŐडरो ंको ठंडी, सूखी जगह पर, एक सीधी İ˕ित मŐ ːोर करŐ , कभी 
भी िसलŐडर को 130 िडŤी फ़ारेनहाइट से ऊपर के तापमान के अधीन 
न होने दŐ।

14 रेिůजरŐट िसिलंडरो ंको उनकी Ɨमता के 80% से अिधक नही ंभरा 
जाना चािहए [तरल िवˑार से िसलŐडर फट सकता है।
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टाˋ 2: रेिůजरŐट िसिलंडर वॉʢ का संचालन

1 िसलŐडरो ंको काम की मेज पर रखŐ।

2 िसलŐडर को वकŊ  टेबल पर लंबवत रखŐ।

3 समायोǛ įरंच का उपयोग करके वाʢ से अंत डमी कैप िनकालŐ

4 चािजōग होज़ के एक िसरे को वॉʢ पोटŊ से कनेƃ करŐ।

5 a) चािजōग नली के दूसरे छोर को कंपाउंड गेज से कनेƃ करŐ

 b) कंपाउंड गेज पर नली के कनेƕन को थोड़ा ढीला करŐ , िसलŐडर 
वाʢ को एक सेकंड के िलए खोलकर और िफर से बंद करके हवा 
मŐ से कुछ को शुȠ करŐ।

6 सुिनिʮत करŐ  िक चािजōग होज़ के दोनो ंिसरे टाइट िफट हœ।

7 सुिनिʮत करŐ  िक कंपाउंड गेज मŐ कोई ũुिट नही ंहै।

8 वाʢ कंुजी को िसलŐडर वाʢ के ऊपर रखŐ।

9 िसिलंडर को खोलने के िलए, वॉʢ की को धीरे-धीरे वामावतŊ िदशा मŐ 
घुमाएं।

टाˋ 3: Ůेशर गेज मŐ रीिडंग को पहचानŐ।

1 कंपाउंड गेज के पॉइंटर को उǄ दबाव की ओर बढ़ते Šए देखŐ

2 कंपाउंड गेज मŐ देखे गए Ůेशर रीिडंग को kg/cm2  मŐ देखŐ

3 िसलŐडर को बंद करने के िलए, वाʢ की को दिƗणावतŊ िदशा मŐ 
घुमाएं।

4 चािजōग नली को िसलŐडर से िडˋनेƃ करŐ।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.14.81
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG & M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - शीतल अɷास 1.14.82

CFC भरे घरेलू रेिůजरेटर पर CFC įरकवरी पंप और िसलŐडर की वसूली करŐ  (Recover CFC recovery 
pump and cylinder on CFC filled domestic refrigerator) 
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• सीलबंद Ůणाली मŐ छेद करŐ  और उस तक पŠंचŐ
• िसːम मŐ रेिůजरŐट को įरकवरी िसलŐडर मŐ पंप करने के िलए रेिůजरेशन िसːम के कंŮेसर का उपयोग करŐ
• सीलबंद Ůणाली से रेिůजरŐट िनकालने के िलए įरकवरी मशीन का उपयोग करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी (Tools/measurement)

• िपयिसōग वॉʢ  - 1 No.
• įरकवरी िसलŐडर (2 kg)  - 1 No.
• वैƐूम पंप  - 1 No.
• वजन पैमाना (0.5 kg)  - 1 No.
• टू वे गेज मैिनफोʒ  - 1 No.
• ːॉप वॉच  - 1 No.

उपकरण (Equipment)

• CFC Ůभार के साथ रेिůजरेटर लगभग 200 Ťाम।  - 1 No.
• वैकİʙक ŝप से, एक िवंडो ŝम A.C (ITR/1.5 TR)
 िजसमŐ लगभग 850 Ťाम HCFC 22 चाजŊ है  - 1 No.

सामŤी (Material)

• कुटी Šई बफŊ  वाली बाʐी  - 1 No.

उदाहरण देखŐ: 1.14.78
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG & M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - थमŊल इɌुलेशन अɷास 1.15.83

िविभɄ इɌुलेट सामŤी (PUF और पॉलीयूरेथीन) की पहचान करŐ  (Identify different insulating 
matrerials (PUF and polyurethene)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• इɌुलेट फोम की पहचान करŐ
• सुरƗा सावधानी बरतŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी  (Tools/measurement)

• ŮिशƗु टूल िकट  - 1 No.

 उपकरण (Equipment)

• पुराना रेिůजरेटर  - 1 No.

सामŤी (Material)

• काटन वेː  - आवʴकतानुसार
• दˑाने  - 1 No.
• काले चʳे  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1: इɌुलेट फोम की पहचान करŐ  (Fig1)

1 कोई एक रेिůजरेटर यूिनट कैिबनेट लŐ

2 दरवाजा गैसकेट िनकालŐ

3 िकसी भी नुकीले उपकरण का उपयोग करके आंतįरक लाइनर को 
हटा दŐ

4 इंसुलेिटंग सामŤी का एक टुकड़ा काट लŐ

5 इसे पहचानŐ और भौितक गुणो ंपर ȯान दŐ।

टाˋ 2: सुरƗा सावधानी बरतŐ।

1 पॉलीयूरेथेन फॉमŊ को िफर से नही ंभरा जा सकता

2 यह अȑिधक ǜलनशील है इसिलए आग से बचŐ

3 इसे तǽाल उपयोग मŐ दो घोल िमलाकर दायर िकया जाता है
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   (CG & M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - थमŊल इɌुलेशन अɷास 1.15.84

इɌुलेशन सामŤी से भरŐ  - Ůशीतन मŐ PUF और Ƹास वूल (Fill with insulation material - PUF 
and glass wool in refrigeration) 
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• काँच की ऊन की रोधक सामŤी को हटाकर भर दŐ
• PUF भरना
• सुरƗा सावधानी।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी (Tools/measurement)

• ˌू डŌ ाइवर  - 1 No.
• कॉİɾनेशन पाइलर  - 1 No.

 उपकरण (Equipment)

• िůज  - 1 No.

सामŤी (Material)

• Ƹास वूल  - आवʴकतानुसार
• काटन वेː  - आवʴकतानुसार
• PUF रसायन  - आवʴकतानुसार
• ɘाİːक कंटेनर  - 1 No.
• लकड़ी की छड़ी एक मीटर लंबी  - 1 No.
• हाथ के दˑाने  - 1 No.
• च Őr  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1: Ƹास वूल  इɌुलेट सामŤी को िनकालŐ और भरŐ

1 कैिबनेट से साइड İ Ōː प िनकालŐ,

2 सभी इɌुलेट सामŤी को हटा दŐ  और इसे कंटेनर मŐ इकǧा करŐ।

3 तोलने के बाद ली गई Ƹास वूल  की माũा को įरकॉडŊ करŐ।

4 Ƹास वूल  समान माũा मŐ लŐ, लकड़ी की छड़ी का उपयोग करके 
रेिůजरेटर कैिबनेट मŐ भरŐ ।

5 इसे हाथ के दˑानो ंसे अǅी तरह भरने के िलए दबाएं।

6 सुिनिʮत करŐ  िक कैिबनेट के सभी िकनारो ंको Ƹास वूल  से ढक िदया 
गया है।

7 कैिबनेट को Ƹास वूल  से भरने के बाद सभी साइड पैनल ̩ ू  को ठीक 
करŐ  और कस लŐ।

टाˋ 2: PUF भरना

पॉलीयुरेथेन फोम दो तरल घटको ं के बीच ŮितिŢया का 
पįरणाम है - पॉली ऑफ और पॉली और पॉलीसोसायनेट जो 
हवा से भरे माइŢो कैɛूल का उȋादन करता है।

1 पीयूएफ रेिवंग इनर लाइनर और आउटर शेल को आउट गैप से भरने 
के िलए जगह तैयार करŐ।

2 फोम को रोकने के िलए और दूसरा वŐट के िलए शीषŊ पर दो ओपिनंग करŐ।

3 एक ɘाİːक का कंटेनर लŐ और उसमŐ िनमाŊण के अनुसार समान 
माũा मŐ दो रसायन डालŐ और कुछ देर तक िहलाएं।

4 जब यह बुदबुदाए तो इसे सावधानी से कैिबनेट मŐ डालŐ।

5 अितįरƅ  फोम वŐट और पॉिज़ंग ओपिनंग के माȯम से िनकलेगा

6 उसे जमने दो और सƢ होने दो

टाˋ 3: सुरƗा सावधानी

1 हाथ के दˑाने और काले चʳे पहने िबना कांच के ऊन को न संभालŐ।

2 रेिŽजरेटर के भीतरी और बाहरी कैिबनेट के बीच कोई गैप न छोड़Ő।
3 कांच के ऊन भरने के पूरा होने के बाद पैनल या नीचे के पैनल को ˌू 

कर िदया जाना चािहए।
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG&M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - िवंडो एयर कंडीशनर अɷास 1.16.85

िवंडो A/C मŐ Ůयुƅ यांिũक और िवधुत  घटको ं से पįरिचत (Acquaint with mechanical and 
electrical components used in window A/C)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• िवधुत  भागो ंकी पहचान करŐ
• यांिũक भागो ंकी पहचान करŐ
• िवंडो A/C मŐ उपयोग िकए जाने वाले सभी  िवधुत  घटको ंसे पįरिचत कराना
• įरमोट और पीसीबी सŐटŌ ल की पहचान करŐ  ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी  (Tools/measurement)

• ŮिशƗु िकट  - 1 No.
•  टेː बोडŊ  - 1 No.
• 200 वाट के साथ टेː लœप
• मʐीमीटर/ओममीटर  - 1 No.
• लाइन टेːर  - 1 No.
• चाकू  - 1 No.

उपकरण/ अवयव (Equipments/components)

• िवंडो A/C की पूरी Ůणाली  - 1 No.

सामŤी (Material)

• कैपेिसटर  - 1 No.
• įरले  - 1 No.
• ओएलपी (2 और 3 टिमŊनल)  - 1 No.
• इɌुलेशन टेप  - 1 roll
• टिमŊनल İƑɛ  - 1 box
• दो िपन ɘग  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1: िवंडो A/C के  िवधुत  भागो ंकी पहचान करŐ

1  िवधुत  घटको ंकी पहचान करŐ  । (Fig 1)
2 įरकॉडŊ शीट की टेबल  1 मŐ  िवधुत  घटको ंऔर कायŘ के नाम दजŊ 

करŐ।

įरकॉडŊ शीट

                                   टेबल  1      टेबल 2

  लेबल संƥा पहचाने गए घटक/भाग का  कायŊ   
                                    नाम (यांिũक)

 F

 G

 H

 I

 J

  लेबल संƥा पहचाने गए घटक/भाग का  कायŊ   
                                 नाम (िवधुत )

 A

 B

 C

 D

 E

टाˋ 2: िवंडो A/C के यांिũक भागो ंकी पहचान करŐ
2 įरकॉडŊ शीट की टेबल  2 मŐ यांिũक घटको ंऔर फ़ंƕन का नाम 

įरकॉडŊ करŐ  ।
1 यांिũक घटको ंकी पहचान करŐ  । (Fig 1)
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Fig 1

टाˋ 3: िवंडो ए/सी मŐ इˑेमाल होने वाले सभी इलेİƃŌकल कंपोनŐट्स की जानकारी।

1 A/C को दीवार से हटाकर टाˋ बŐच पर रख दŐ।

2 एयर िफʐर िनकालŐ।

3 यूिनट को साफ करŐ  और चयनकताŊ İˢच, थमŖːेट İˢच, įरले, 
ːािटōग कैपेिसटर, रिनंग कैपेिसटर, ओवरलोड Ůोटेƃर की पहचान 
करŐ।

सलेƃर İˢच

1 सभी घटको ंको िबजली की आपूितŊ को िनयंिũत करŐ

2 जाँच करŐ  िक इकाई मैɊुअल ŝप से िनयंिũत है उनका एकमाũ 
चयनकताŊ (Fig 1) İˢच का इˑेमाल िकया।

3 पंखे की मोटर मŐ गित की संƥा के साथ जाँच करŐ।

थमŖːेट İˢच

1 कंŮेसर को रोककर और चालू करके कमरे के तापमान की जांच करŐ।

2 चयनकताŊ İˢच और कंŮेसर के बीच जुड़ा Šआ है (Fig 2)

įरले

1 िवंडो A/C मŐ Ůयुƅ įरले की पहचान करŐ  (Fig 3)

2 थमŖːेट और कंŮेसर के बीच जुड़ा Šआ है।

संधाįरũ शुŝ करना

1 िवंडो A/C मŐ Ůारंिभक Ɨमता की पहचान करŐ।

2 कैपेिसटŐस चेक करŐ , यह रिनंग कैपेिसटर से अिधक होगा (Fig 4)

नोट: इसे 30 सेकंड से अिधक लाइन पर नही ंरखा जाना 
चािहए

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.16.85
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चल रहा संधाįरũ

1 िवंडो A/C मŐ चल रहे संधाįरũ की पहचान करŐ।

2 इकाई मŐ ˕ायी ŝप से जुड़ा Šआ है। (Fig 5)

अिधभार रƗक: िवंडो A/C मŐ OLP की पहचान करŐ  । (Fig 6)

नोट: कंŮेसर को उǄ धारा और उǄ तापमान से बचाएं।

आंतįरक और बा˨ दो Ůकार के होते हœ।

टाˋ 4: įरमोट और पीसीबी कंटŌ ोल की पहचान करŐ।

1 PCB की पहचान करŐ। यह चयनकताŊ İˢच, थमŖːेट और सभी 
िनयंũणो ंका कायŊ कर रहा है।

2 įरमोट और िड̾ɘे के टाˋ की जाँच करŐ।

3 िनमाŊण के अनुसार अिधक कायŊ बदलŐ और सेट करŐ। įरले अǅी होगी।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.16.85
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG&M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - िवंडो एयर कंडीशनर अɷास 1.16.86

िवंडो A/C के टŌ बलशूट और टŌ ेस वायįरंग सिकŊ ट (Troubleshoot and trace wiring circuit of 
window A/C) 
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• घरेलू िवंडो एयर-कंडीशनर के दोषपूणŊ घटक की पहचान करŐ
• टŌ े िसंग वायįरंग सिकŊ ट।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी  (Tools/measurement)  

• िवंडो एयर-कंडीशनर लƗण "कंŮेसर करता है" - 1 No.
• ŮिशƗु का टूल िकट  - 1 No.
• टेː लœप  - 1 No.
• मʐीमीटर  - 1 No.
• मेगर  - 1 No.
• वोʐेज ːेबलाइजर  - 1 No.

सामŤी/ अवयव (Material/components)

• Ůारंिभक संधाįरũ  - 1 No.

• टोगं टेːर  - 1 No.
• टŌ ाई Ƒोर एिथलीन  - आवʴकतानुसार
• काटन वेː   - आवʴकतानुसार
• इɌुलेशन टेप  - 1 Roll
• वायर İƑप  - 1 Dozzon
• लचीला तार
• तार के िलए टैग
• चयनकताŊ İˢच  - 1 No.
• अिधभार रƗक  - 1 No.
• įरले  - 1 No.
• थमŖːेट  - 1 No.

टाˋ 1: सम˟ा िनवारण

"कंŮेसर Ůारंभ नही ंहोता" के िलए सम˟ा िनवारण चाटŊ

      संभािवत दोष (s) सम˟ा /कारण  उपचारी उपाय

ɡूज ɰो डाउन - कम वोʐेज - सभी आपूितŊ लीड सुिनिʮत करŐ

 - उǄ एɼीयर - कसकर कनेƃ करŐ

 - ढीला कनेƃर - ɡूज बदलŐ

थमŖːेट संपकŊ  खुला - वा˃शील गैस įरसाव - थमŖːेट बदलŐ

 - फीलर केिशका Ǩूब टूटा Šआ - उिचत संभाल सुिनिʮत करŐ

 - गलत ʩवहार - थमŖːेट फीलर केिशका Ǩूब

चयनकताŊ İˢच संपकŊ  खुला - İˢच İ˚ंग टूटा Šआ - चयनकताŊ İˢच बदलŐ

ɊूटŌ ल तार खुला - वायįरंग शॉटŊ सिकŊ ट - सिकŊ ट मŐ ɊूटŌ ल वायर मŐ उिचत वायįरंग और   
     उिचत कनेƕन सुिनिʮत करŐ

ːािटōग कैपेिसटर बनŊ आउट - गलत ːािटōग कैपेिसटर िनमाŊता के िनदőशानुसार Ůारंिभक संधाįरũ का   
  सही मान चुनŐ 

 - įरले संपकŊ  जल गया - įरले बदलŐ

 - कम वोʐेज - वोʐेज ːेबलाइजर का Ůयोग करŐ

अिधभार  Ůोटेƃर िटŌ प - उǄ एɼीयर - OLP रीसेट के िलए कुछ िमनट ŮतीƗा करŐ

 - उǄ वोʐेज
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बाईमेटेिलक संपकŊ  जल गया - कंŮेसर Ȫारा खीचंा गया उǄ एɼीयर - OLP बदलŐ

कंŮेसर इंटर टिमŊनल कनेƃर खुला - कंपन - सभी ढीले बोʐो ंको कस कर सुिनिʮत करŐ
   ढीले आधार बोʐ

मेन वाइंिडंग शॉटŊ सिकŊ ट - उǄ वोʐेज - ˢचािलत वोʐेज का Ůयोग करŐ

शॉटŊ सिकŊ ट वाइंिडंग शुŝ करना - उǄ वोʐेज - हाई वोʐेज कट ऑफ के साथ ːेबलाइजर।

      संभािवत दोष (s) सम˟ा /कारण  उपचारी उपाय

बार-बार कंŮेसर िटŌ प के िलए सम˟ा िनवारण चाटŊ

     संभािवत दोष (s) सम˟ा /कारण  उपचारी उपाय

अिधभार रƗक अƛर  िटŌ प होता है सिकŊ टमŐ ːारिटंग वाइंिडंग बŠत लंबा    
 आयोिजत िकया गया वाइंिडंग बदलŐ

 कंŮेसर मोटर वाइंिडंग कमजोर वाइंिडंग बदलŐ

 असर और िपːन बŠत तंग खराब हो चुके िहˣो ंको बदलŐ

 गलत वायįरंग सही वायįरंग सुिनिʮत करŐ

 कम वोʐेज वोʐेज ːेबलाइजर का Ůयोग करŐ

 कमरे मŐ अितįरƅ भार मशीन की सही Ɨमता सुिनिʮत करŐ

 कंŮेसर Ȫारा खीचंी गई उǄ धारा

 įरले संपकŊ  वेʒेड įरले बदलŐ

 įरले संपकŊ  टूट गया įरले बदलŐ

 įरले का गलत चयन įरले का उिचत चयन सुिनिʮत करŐ

 įरले की गलत İ˕ित įरले मŐ सही İ˕ित

 िȪधातु पǥी कमजोर ओएलपी बदलŐ

 ओएलपी हीिटंग तȕ टूट गया ओएलपी बदलŐ

 ओएलपी मŐ ढीला कनेƕन ओएलपी के सभी कनेƕनो ंमŐ सƢी सुिनिʮत करŐ

दोषपूणŊ चल रहे संधाįरũ उǄ वोʐेज वोʐेज ːेबलाइजर का Ůयोग करŐ   
 चल रहे संधाįरũ का गलत चयन संधाįरũ चलाने की सही Ɨमता का चयन करŐ

Ůारंिभक संधाįरũ कमजोर कम वोʐेज वोʐेज ːेबलाइजर का Ůयोग करŐ

 कंŮेसर शॉटŊ साइकिलंग Ůारंिभक संधाįरũ बदलŐ

 įरले संपकŊ  वेʒेड / अटका Šआ įरले बदलŐ

ːािटōग कैपेिसटर फट गया कम वोʐेज वोʐेज ːेबलाइजर का Ůयोग करŐ

 įरले संपकŊ  वेʒेड / अटका Šआ įरले बदलŐ

उǄ िसर का दबाव िड̾चाजŊ रीड आंिशक ŝप से बंद िड̾चाजŊ वाʢ बदलŐ

 िड̾चाजŊ लाइन आंिशक ŝप से अवŜȠ िड̾चाजŊ लाइन को काटŐ।

  ɰॉक िनकालŐ और लाइन को िफर से कनेƃ करŐ    
  और इसे Űेज करŐ।

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.16.86
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 वायु/गैर-संघिनत गैस मौजूद गैस चाजŊ करने से पहले िसːम की पयाŊɑ सफाई,  
  ɢिशंग और िनकासी सुिनिʮत करŐ  

 रेिůजरŐट ओवरचािजōग खुले मŐ काट लŐ और अितįरƅ रेिůजरŐट हटा दŐ , गैस   
  की सही माũा सुिनिʮत करŐ  और चािजōग लाइन के गैप  
  को सील कर दŐ।

 कंडेनसर अवŜȠ कंडेनसर को साफ/ɢश करŐ

 उǄ पįरवेश का तापमान कोई उपाय नही ं

 कंडेनसर िफन अवŜȠ कंडेनसर के पंखो ंको साफ करŐ

 कंडेनसर फेन मोटर दोष पंखे की मोटर की मरʃत/बदलŐ

 कम/उǄ वोʐेज वोʐेज ːेबलाइजर का Ůयोग करŐ

     संभािवत दोष (s) सम˟ा /कारण  उपचारी उपाय

įरकॉडŊ शीट

1 पारंपįरक Ůकार के रेिůजरेटर के िलए िनमाŊता का िववरण :

2 įरपोटŊ की गई खराबी/िशकायत  :

3 पहचानी गई िशकायत/गलती  :

 Ţमांक संƥा दोषो ंकी पहचान की गई दोष के िलए पहचाने उपचाराȏक पुजő/घटक बदले गए
   गए कारण उपाय िकए गए

5 įरपोटŊ िकए गए दोष/िशकायत को ठीक करने के बाद पारंपįरक Ůकार के रेिůजरेटर की İ˕ित।

6 įरपोटŊ की गई खराबी/िशकायत के िलए मरʃत मŐ लगने वाला समय।

7 अितįरƅ जानकारी के िलए।
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टाˋ 2: टŌ ेस वायįरंग सिकŊ ट

1 देखŐ (Fig 1,2,3&4) आरेख के अनुसार काम करते हœ
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG&M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - िवंडो एयर कंडीशनर अɷास 1.16.87

İखड़की A/C मŐ įरसाव परीƗण िनकासी और गैस चािजōग (Leak testing evacuation and gas 
charging in window A/C) 
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• İखड़की A/C के रेिůजरेशन िसːम मŐ įरसाव का परीƗण करŐ
• İखड़की A/C के रेिůजरेशन िसːम को खाली करŐ
• रेिůजरŐट को िवंडो A/C के हमőͤिटक िसːम मŐ चाजŊ करŐ
• िवंडो A/C के ŮदशŊन की जाँच करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी  (Tools/measurement)

•  एन2 िसलŐडर 2 चरण Ůित रेगुलेटर के साथ  - 1 No.
• ɢेयįरंग टूल  - 1 No.
• Űेिजंग उपकरण  - 1 No.
• गेज मैिनफोʒ  - 1 No.
• डीई ˙ैनर  - 1 Set
• समायोजन ˙ैनर 6"  - 1 No.
• चािजōग होज़  - 2 No
• किटंग ɘायर  - 1 No.
• िसलŐडर की  - 1 No.
• वैƐूम पंप 2 चरण  - 1 No.
• वजन पैमाना/ɘेटफॉमŊ  - 1 No.
• िपंच ऑफ ɘायर  - 1 No.
• टोगं टेːर  - 1 No.
• İˠंग साइŢोमीटर  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Material/component)

• एनीʒ सीयू Ǩूब 6mm  - 1 No.
• ɢेयर नट Űास 6mm  - 1 No.
• सीधा संघ 6mm  - 1 No.
• Űेिजंग रॉड िसʢर/कॉपर  - 1 No.
• पानी की टंकी  - 1 No.
• साबुन का पानी                                - आवʴकता के अनुसार
• आंखो ंके च Őr  - 1 No.
• हाथ के दˑाने  - 1 No.
• एमरी पेपर  - 1 No.
• चािजōग पाइप ¼"पाइप 6' बड़ा  - 1 No.
• टांकना रॉड ɢƛ - जैसा िक अपेिƗत है
• कपास का कचरा - अपेिƗत के ŝप मŐ
• कोण वाʢ 6 mm  - 2 No.
• रेिůजरŐट - अपेिƗत के ŝप मŐ

उपकरण (Equipment)

• िवंडो A/C  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: िवंडो ए/सी के रेिůजरेशन िसːम मŐ लीकेज की जांच करŐ।

6 घंुडी को धीरे से वामावतŊ िदशा मŐ घुमाते Šए गेज के HP (उǄ दाब) 
पोटŊ के नॉब को कई गुना खोलŐ।

7 कई गुना HP गेज मŐ रीिडंग के माȯम से िसːम मŐ बहने वाली 
नाइटŌ ोजन गैस का िनरीƗण करŐ।

8 15-20 सेकंड के िलए नाइटŌ ोजन Ůवािहत होने दŐ

9 मेिनफोʒ वाʢ बंद करŐ।

10 Ůेशर गेज (HP) मेिनफोʒ मŐ įरिडंग देखŐ

1 गेज को कई गुना िवंडो A/C चािजōग लाइन और एचपी Ůोसेस लाइन से 
कनेƃ करŐ  जैसा िक Fig 1 मŐ है।

2 सुिनिʮत करŐ  िक सभी Ūेड/ˌू पॉइंट टाइट िफट İ˕ित मŐ हœ।

3 चािजōग लाइन का उपयोग करके N2 िसलŐडर लाइन को गेज मैिनफोʒ 
से कनेƃ करŐ।

4 वाʢ कंुजी का उपयोग करके नाइटŌ ोजन िसलŐडर वाʢ खोलŐ।

5 Ůेशर रेगुलेटर मŐ Ůेशर को 50 psig तक रेगुलेट करŐ  और टेː Ůेशर 
लेवल तक कदम दर कदम बढ़ाएं।
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11 यिद दबाव 300 psig तक नही ंपŠँचता है तो िफर से नाइटŌ ोजन को 
मेिनफोʒ  के नॉब को खोलकर िसːम मŐ Ůवािहत होने दŐ।

12 गेज मेिनफोʒ के नाब बंद करŐ

13 जब दबाव 300 psig तक पŠँच गया, तो नाइटŌ ोजन िसलŐडर के वाʢ 
को बंद कर दŐ , िनयामक घंुडी को ढीला कर दŐ।

14 शुʺ बʛ थमाŊमीटर लŐ और पįरवेशी वायु का तापमान ǒात करŐ।

15 समय नोट कर लŐ

16 इस अɷास के अंत मŐ िदए गए सारणीबȠ कॉलम टेबल  (1) मŐ रीिडंग 
को सारणीबȠ करŐ।

17 चािजōग होज़ II को हटा दŐ  जो गेज मैिनफोʒ और नाइटŌ ोजन िसलŐडर 
को आपस मŐ जोड़ता है।

18 डमी नट Űास 6 mm Ȫारा मैिनफोʒ के पोटŊ बंदरगाह को बंद करŐ।

19 24 घंटे įरिडंग का िनरीƗण करŐ।

20 सभी लीक संभािवत जगह पर साबुन का घोल लगाएं और लीक न होने 
की पुिʼ करŐ।

टेबल  1

 Ţम सं  समय  N2 दबाव  कमरे का तापमान                          

टाˋ 2: िवंडो A/C . के रेिůजरŐट िसːम को खाली करŐ

1 चािजōग पोटŊ के माȯम से N2 दबाव को बाहर िनकालŐ।

2  गेज मेिनफोʒ के  चŐͤिजंग पोटŊ के माȯम से वैƐूम पंप को कनेƃ 
करŐ।

3 गेज मैिनफोʒ के दोनो ंहœड वॉʢ खोलŐ।

4 वैƐूम पंप चालू करŐ।

5 रीिडंग का िनरीƗण करŐ  और िबना िकसी गड़बड़ी के िसːम को 3 से 
4 घंटे के िलए छोड़ दŐ।

6 मैिनफोʒ के कंपाउंड गेज पर वैƐूम रीिडंग को देखŐ और įरकॉडŊ 
करŐ।

7  गेज मेिनफोʒ के हœड वॉʢ को बंद करŐ  और वैƐूम पंप को बंद कर 
दŐ।
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टाˋ 3: रेिůजरŐट को िवंडो A/C . के हमőͤिटक िसːम मŐ चाजŊ करŐ

1 सिवŊस िसलŐडर को गेज मैिनफोʒ और पजŊ चŐͤिजंग लाइन से कनेƃ 
करŐ।

2 बेलन को वेिटंग ˋेल पर रखŐ और वजन नोट कर लŐ।

3 िनमाŊता Ȫारा िदए गए गैस के वजन को बदलने के िलए नोट करŐ।

4 सिवŊस िसलŐडर के वजन से वसूले जाने वाले वजन को घटाकर िसलŐडर 
के अंितम वजन की गणना करŐ  और इसे नोट करŐ।

5 गेज मैिनफोʒ वाʢ और सिवŊस िसलŐडर वाʢ को धीरे-धीरे खोलŐ।

6 वेिटंग ˋेल रीिडंग के अंितम भार पर आने की ŮतीƗा करŐ।

7 गेज मैिनफोʒ वाʢ बंद करŐ  और िफर िसलŐडर वाʢ बंद करŐ।

8 दो िमनट ŮतीƗा करŐ  और इकाई शुŝ करŐ।

9 यूिनट को 5 िमनट चलाएं और करंट और Ůेशर चेक करŐ।

10 दोनो ंŮोसेस लाइन को एक इंच के गैप पर दो जगह िपंच करŐ  और Ǩूब 
कटर से लाइनो ंको काटŐ।

11 मंुह बंद करो और ŮदशŊन की जांच करो

कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.16.87

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



221

टाˋ 4: िवंडो A/C के ŮदशŊन की जांच करŐ

1 इकाई को बाहरी आवरण मŐ डालŐ।

2 पूरी तरह भरी Šई गैस चािजōग के कम से कम 2 घंटे बाद यूिनट को 
चलाएं

3 अब बा˃ीकरणकताŊ और कमरे का तापमान įरकॉडŊ करŐ।

4 टेबल  मŐ चालू और चालू įरकॉडŊ įरकॉडŊ करŐ

5 िŤल तापमान की जाँच करŐ  यह 45°F से 55°F . होना चािहए

6 पंखे के मोटर के एɼीयर की जाँच करŐ  और कंŮेसर करंट की जाँच करŐ  
और इसे टेबल  2 मŐ नोट करŐ।

7 एयर कंडीशनर मŐ वायु Ůवाह की जाँच करŐ  (ITR = 400 cfm)

8 नेम ɘेट िववरण के साथ वायु Ůवाह की तुलना करŐ

9 उिचत कामकाज के िलए एयर िफʐर और डैɼसŊ की जाँच करŐ।

टेबल  2

      Ţम सं  समय कमरे का तापमान बा˃ीकरण तापमान करंट
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कैिपटल गुड्स & मैɊुफैƁįरंग (CG&M)
आर & एसीटी  (R&ACT) - िवंडो एयर कंडीशनर अɷास 1.16.88

िवंडो A/C की ˕ापना (Installation of window A/C) 
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• िवंडो A/C का िनरीƗण करŐ
• िवंडो A/C ˕ािपत करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औजार/मापनी  (Tools/measurement)

• ŮिशƗु िकट
• टोगं परीƗक
• हैमर बॉल हेड
• लंबा ˌू डŌ ाइवर 14"
• किटंग ɘायर
• िडŌ िलंग मशीन (हœड िडŌ िलंग मशीन)
• इंच टेप
• İ˙įरट लेवल

• थमाŊमीटर

उपकरण (Equipment)

• बाहरी आवरण के साथ िवंडो A/C

सामŤी (Material)

• PVC इɌुलेशन टेप 12 mm चौड़ाई  - 1 roll
• वोʐेज ːेबलाइजर 3.0 KVA  - 1 No.
• साफ कपड़ा/˙ंज  - 1 piece
• माकŊ र (छोटा वाला)

नोट: इससे पहले िक आप ए / सी इकाई ˕ािपत करना शुŝ करŐ , İखड़की काटने, दीवार खोलने के िलए Ůावधान िकया जाना चािहए 
लकड़ी का ůेम। बढ़ई Ȫारा पूणŊ िकये जाने वाले उपरोƅ सभी कायŘ को िविनदőशन के माȯम से ठीक करŐ।

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1: िवंडो A/C का िनरीƗण करने के िलए (Fig1)

1 काटŊन बॉƛ से िवंडो A/C को अनपैक करŐ  और ̩ ू  को खोलकर ůंट 
िŤल को हटा दŐ।

2 इकाई को बाहरी आवरण से बाहर िनकालŐ।

3 िसːम से पैिकंग Ƒैɼ और पैिकंग हटा दŐ।

4 िकसी भी तेल टŌ े िसंग का िनरीƗण करŐ  और यिद पाया जाए तो यूिनट को 
अˢीकार कर दŐ।

टाˋ 2: िवंडो A/C ˕ािपत करŐ

1 लकड़ी के ůेम के अंदर बाहरी आवरण को पीछे की ओर थोड़ा ढलान 
के साथ ठीक करŐ  और इसे पŐच करŐ।

2 िवंडो यूिनट को बाहरी कवर के अंदर धीरे से डालŐ।

3 यूिनट के पास पावर ɚाइंट की ʩव˕ा करŐ  और उपयुƅ ːेबलाइजर 
के माȯम से िबजली की आपूितŊ करŐ।

4 एयर िफʐर को ठीक करŐ  और ůंट िŤल यूिनट को एक घंटे तक 
लगातार चलाएं।

5 िŤल तापमान, कमरे का तापमान, पįरवेश का तापमान और यूिनट 
Ȫारा खीचंी गई धारा की जांच करŐ  और इसे नोट कर लŐ।
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG &M)
आर & एसीटी (R&ACT) -İ̾ɘट ए / सी अɷास 1.17.89

İ̾ɘट एसी ɢोर, सीिलंग, डƃेबल और मʐी İ̾ɘट ए / सी के िविभɄ घटको ंकी पहचान करŐ  (Identify 
various components of split AC floor, ceiling, ductable and multi split  A/C)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• İ̾ɘट ए/सी के यांिũक और िवधुतीय घटको ंकी पहचान करŐ।
• डƃेबल ए / सी यूिनट के िलए यांिũक और िवधुतीय  घटको ंकी पहचान करŐ
• सीिलंग माउंटेड İ̾ɘट ए/सी के यांिũक और िवधुतीय घटको ंकी पहचान करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार/मापनी (Tools/instruments)

 • ŮिशƗु िकट
 • लाइन टेːर 

उपकरण (Equipments)

•  İ̾ɘट ए/सी  - 1 No.
•  डƃ सƗम İ̾ɘट ए/सी  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1: İ̾ɘट ए/सी . के मैकेिनकल और इलेİƃŌकल घटको ंकी पहचान करŐ

1 इकाई से ɘग िनकालŐ

2  कूिलंग यूिनट से िŤल (ůंट पैनल) िनकालŐ

3  कंडेनिसंग यूिनट तक वायįरंग, सƕन और िलİƓड लाइन का पता 
लगाएं।

4  संघनक इकाई के बाहरी आवरण और िनयंũण कƗ के कवर को 
खोलकर हटा दŐ।

5  लेबल िकए गए घटको ंको पहचानŐ (Fig 1 & 2) और įरकॉडŊ करŐ

 įरकॉडŊ शीट की टेबल 1 मŐ घटको ंऔर कायŘ का नाम।

6  िŤल कंटŌ ोल पैनल कवर और कंडेनिसंग युिनट बाहरी आवरण, को 
िफर से लगाएं

टेबल 1

 लेबल संƥा पहचाने गए घटक/भाग
 का नाम

   A

  B

  C

  D

  E

  F

  G

  H

  I

  J
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टाˋ 2:   डƃ-सƗम A/C इकाई के यांिũक और िवधुतीय  घटको ंकी पहचान करŐ

1  इकाई से ɘग िनकालŐ

2  सामने की िŤल और अɊ िफिटंग आिद को हटा दŐ।

3  इनडोर यूिनट से सɘाई डƃ और įरटनŊ डƃ असŐबली िनकालŐ

4  इंडोर यूिनट से साइड कवर हटा दŐ

5  तारो ंके चूषण और तरल लाइन को संघनक इकाई तक टŌ ेस करŐ

6  संघनक इकाई के बाहरी आवरण और िनयंũण पैनल कवर ˌू को 
खोलŐ और इसे हटा दŐ

7  लेबल िकए गए घटको ंको पहचानŐ Fig 6 और įरकॉडŊ शीट की टेबल 
2 मŐ घटको ंऔर कायŘ के नाम दजŊ करŐ।

8  िŤल, कंटŌ ोल पैनल कवर, इंडोर यूिनट कवर और संघनक इकाई 
Ɛूटर कवर को įरिफट करो। (Fig 6)

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.17.89
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टेबल 2

  लेबल संƥा पहचाने गए घटक/        फंƕन   
   भाग का नाम

  1

  2 

  3

  4

  5

  6

  7

  8

  लेबल संƥा पहचाने गए घटक/        फंƕन   
   भाग का नाम

  9

  10

  11

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.17.89
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टाˋ 3:  सीिलंग माउंटेड İ̾ɘट A/C . के मैकेिनकल और इलेİƃŌकल घटको ंकी पहचान करŐ

1  यूिनट से ɘग िनकालŐ।

2  सामने की िŤल और अɊ िफिटंग हटा दŐ।

3  लेबल िकए गए घटको ंकी पहचान करŐ  और शीट įरकॉडŊ करने के 
िलए टाˋ मŐ फ़ाइल नाम घटक और कायŘ को įरकॉडŊ करŐ ,

4  कंडेनिसंग यूिनट कवर और कंटŌ ोल पैनल कवर का खोलना और इसे 
हटा दŐ।

5  įरकॉडŊ शीट की टेबल मŐ लेबल िकए गए घटको ंकी पहचान करŐ  और 
घटको ंऔर कायŘ के नाम įरकॉडŊ करŐ।

6  िŤल, कंटŌ ोल पैनल कवर, इंडोर यूिनट कवर को िफर से लगाना

 और कवर के ऊपर संघनक इकाई।

  Ţमांक      यांिũक भागो ंका नाम     िवधुत  भागो ंका नाम

   1

   2

   3

   4

   5

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.17.89
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG &M)
आर & एसीटी (R&ACT) - İ̾ɘट ए / सी अɷास 1.17.90

वॉल माउंटेड İ̾ɘट ए/सी के  िवधुत  पįरपथ की पहचान करŐ  (Identify electrical circuit of wall 
mounted split A/C)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• İ̾ɘट ए/सी यूिनट के  िवधुत  पįरपथ की पहचान करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार/मापनी (Tools/instruments)

•  ˌू डŌ ाइवर - 1 No.
•  परीƗक  - 1 No.
•  किटंग ɘायर - 1 No.
•  नोज ɘायर  - 1 No.
•  ˙ैनर (डी.ई.)
 12 mm, 13 mm, 14 mm, 15 mm - 1 No.
•  ˌू ˙ैनर

उपकरण (Equipments)

•  İ̾ɘट ए/सी िसːम  - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  तार
•  काटन वेː  -  आवʴकतानुसार
•  इɌुलेशन टेप - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1:   वॉल माउंटेड İ̾ɘट A/C . के इलेİƃŌकल सिकŊ ट की पहचान करŐ

1 यूिनट बंद करŐ  और सॉकेट से ɘग हटा दŐ

2 िŤल ůंट पैनल को इनडोर यूिनट से हटा दŐ।

3 बाहरी इकाई से पैनल िनकालŐ।

4 संधाįरũ को शाटŊ करŐ , यिद पįरपथ मŐ उपİ̾थत हो।

5 नीचे िदए गए पįरपथो ंको पहचािनए© N
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Fig 2

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.17.90
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG &M)
आर & एसीटी (R&ACT) -İ̾ɘट ए / सी अɷास 1.17.91

İ̾ɘट A/C मŐ िविभɄ घटको ंऔर दोष िनʺषŘ का परीƗण करŐ  (Test different components and 
fault findings in split A/C)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• फेन मोटर का परीƗण करŐ
• संधाįरũ पर परीƗण करŐ
• įरले पर परीƗण करŐ
• ओएलपी पर एक परीƗण करŐ
• कंŮेसर पर परीƗण करŐ
• वायįरंग की जांच करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन (Tools/instruments)

• लाइन टेːर  - 1 No.
• ओममीटर  - 1 No.
• सोʒįरंग आयरन  - 1 No.
सामŤी/घटक (Materials/Components)

• टेː कॉडŊ  - 1 No.
• टेː बोडŊ  - 1 No.
• धारक 200W के साथ टेː लœप  - 1 No.
• इɌुलेशन टेप  - 1 roll

•  एयरकंडीशनर की पूरी Ůणाली - 1 No.
•  पंखे की मोटर - 1 No.
•  संधाįरũ (रन) 36 एमएफडी - 1 No.
•  संधाįरũ (Ůारंभ) 100 से 120 mfd  - 1 No.
•  įरले पोटŐͤिशयल  - 1 No.
•  ओएलपी  - 1 No.
• सोʒįरंग वायर और ɢƛ वायर 3/20 Ůȑेक रंग
•  İƑɛ - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1: पंखे की मोटर पर परीƗण करŐ

1  ŵंृखला मŐ 200 वाट के बʛ के साथ टेː कॉडŊ तैयार करŐ

2  टेː कॉडŊ को टेː बोडŊ मŐ ɘग करŐ  और चालू करŐ

3  दोनो ंलीड को ˙शŊ करŐ

4  यिद बʛ चमकता है तो टेː कॉडŊ का सिकŊ ट पूरा हो गया है

5  ए/सी . की िवधुत  आपूितŊ को िडˋनेƃ करŐ

6  ůंट पैनल िनकालŐ

7  सिकŊ ट से फेन मोटर लीडस को िडˋनेƃ करŐ।

8  िबजली कनेƕन दŐ और चलाएं।

9  अगर यह पंखे की मोटर को अǅी İ̾थित मŐ चलाता है।

10  अगर पंखा नही ंचलता है तो उसे हटा दŐ और उसकी सेवा करŐ।

11  मोटर को वापस ठीक करŐ  और संरेखण की जांच करŐ

टाˋ 2: कैपेिसटर पर परीƗण करŐ

1  रिनंग और ːािटōग कैपेिसटर को िडˋनेƃ करŐ

2  लघु संधाįरũ िनवŊहन की ओर जाता है

3  ओममीटर/मʐीमीटर के साथ कैपेिसटर की जांच करŐ

4  संधाįरũ को िबजली कनेƕन के िलए कनेƃ करŐ  दो सेकंड और 
और कैपेिसटर लीड को शाटŊ करŐ। अगर संधाįरũ अǅा है यह ˙ाकŊ  
करेगा।

टाˋ 3: įरले पर परीƗण करŐ  (Fig1)
1  ŵंृखला के दीपक को ˙शŊ करŐ  जो įरले के ‘5ʼ और ‘2ʼ की ओर जाता 

है
2 įरले एक िटक Ȱिन करŐ।

3  टच टेː लीड 5 से 1 įरले चैिटंग Ȱिन बनाते हœ तो संभािवत įरले सही 
पाया जाता है।
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टाˋ 4: OLP पर एक परीƗण करŐ। (Fig 1)

1  यूिनट बंद करŐ।

2  कंŮेसर टिमŊनल कवर को हटा दŐ।

3 टेː लŐप चालू  करŐ

4  टेː लœप को एक जांच ‘1ʼ पर और दूसरे को ‘3ʼ पर रखŐ अिधभार।

5  यिद ओवरलोड मŐ िनरंतरता उपलɩ हो तो बʛ जलेगा।

6  यिद बʛ नही ंजलता है, तो यह अिधक भार का संकेत देगा खुला है। 
ओवरलोड मŐ कटौती करने के िलए 10 से 15 िमनट तक ŮतीƗा करŐ।

7  अगर यह 10 से 15 िमनट मŐ वापस नही ंकटता है तो ओवरलोड 
पįरवितŊत िकया जाना चािहए।

8  यिद ओवरलोड मŐ कटौती नही ंहोती है, तो ओवरलोिडंग के कारणो ं
की जांच करŐया उपįरʩय

टाˋ 5: कंŮेसर पर परीƗण करŐ। (Fig 2)

1  ओपन सिकŊ ट के िलए कंŮेसर मोटर की जांच करŐ।

2  Ťाउंड के िलए कंŮेसर मोटर की जाँच करŐ।

3  शॉटŊ सिकŊ ट के िलए कंŮेसर मोटर की जाँच करŐ।

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.17.91
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG &M)
आर & एसीटी (R&ACT) -İ̾ɘट ए / सी अɷास 1.17.92

İ̾ɘट ए / सी . मŐ įरसाव परीƗण िनकासी और गैस चािजōग (Leak testing evacuation and gas 
charging in split A/C)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• (फशŊ/सीिलंग माउंटेड) İ̾ɘट एयर कंडीशनर मŐ įरसाव का परीƗण करŐ
• िवभािजत एयर कंडीशनर को खाली करŐ
• İ̾ɘट एयर कंडीशनर मŐ गैस चािजōग।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार/मापनी   (Tools/instruments)

•  2 चरण दबाव िनयामक के साथ नाइटŌ ोजन िसलŐडर
  - 1 No.
•  होसेस के साथ गैस टांकना मशाल और
 ऑƛीजन, एलपीजी िसलŐडर - 1 No.
•  एलपी/एचपी गेज के साथ मेिनफोʒ गेज - 1 No.
•  डबल एंडेड ˙ैनर No.बर 6/7 से 20/22 - 1 No.
•  एडजːेबल ˙ैनर 6”(15 cm) - 1 No.
•   योक के साथ ɢेयįरंग ɰॉक - 1 No.
•  पŐͤिटंग Űश 1” 25mm - 1 No.
•  चािजōग होज़ - 2 No.
•  किटंग ɘायर - 1 No.
•  िसिलंडर की - 1 No.
•  सूखा बʛ थमाŊमीटर
 (ːेम अʋोहल Ůकार) 0 - 100 िडŤी सेİʤयस - 1 No.
•  आंखो ंके च Őr  - 1 No.
•  हाथ के दˑाने  - 1 No.

•  वैƐूम पंप 2 Ŝका  - 1 No.
•  वजन तौलने की मशीन  - 1 No.
•  टोगं टेːर  - 1 No.
•  हैलाइड टॉचŊ  - 1 No.
•  रेिůजरŐट िसलŐडर  - 1 No.
सामŤी/घटक (Materials/Components)

•  कॉपर Ǩूब सॉɝ एनीʒ 24 sWg
 1/4” आयुध िडपो (6 mm)  - 15 cm
•  ɢेयर नट Űास 1/4” (6mm)  - 1 No.
•  ɢेयर यूिनयन Űास 1/4” (6 mm) - 1 No.
•  ɢेयर डमी नट Űास 1/4” (6 mm)  - 2 No.
•  Űेिजंग रॉड िसʢर या कॉपर  - 1 No.
•  ɘाİːक/धातु मग 1 लीटर पानी की माũा  - 1 No.
•  कोण वाʢ पीतल 6mm ɢेयर  - 1 No.
•  उपयुƅ रेिůजरŐट  - 2 No.
उपकरण (Equipments)

•  İ̾ɘट टाइप एयर कंडीशनर  - 1 No.
 (फशŊ / छत पर चढ़कर)

 

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ  1:   िसːम को गेज मैिनफोʒ और नाइटŌ ोजन िसलŐडर से कनेƃ करŐ।

1  सुिनिʮत करŐ  िक सभी पाइप जोड़, ɢेयर पॉइंट ठीक से हœ Űेͅड / 
मजबूती से जुड़ा Šआ

2  दोनो ंसिवŊस वॉʢ खोलŐ।

3 चािजōग होज़ 1 के एक िसरे को िलİƓड सिवŊस वॉʢ के गेज पोटŊ से 
कनेƃ करŐ।

4 चािजōग होज़ 1 के दूसरे िसरे को गेज मैिनफोʒ के हाई Ůेशर (HP) 
पोटŊ से कनेƃ करŐ।

5 चािजōग होज़ II के एक िसरे को गेज मैिनफोʒ के इंटरमीिडएट पोटŊ 
से कनेƃ करŐ।

6 चािजōग होज़ II के दूसरे िसरे को नाइटŌ ोजन िसलŐडर के वाʢ से दो 
चरण दबाव िनयामक के माȯम से कनेƃ करŐ।

7 किटंग सरौता का उपयोग करके चािजōग होसेस के िबंदुओ ंको कस 
लŐ।

8 चािजōग होज़ 3 को सƕन सिवŊस वॉʢ और गेज मैिनफोʒ के एलपी 
साइड के बीच कनेƃ करŐ।
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टाˋ 2:  िसːम मŐ नाइटŌ ोजन गैस चाजŊ करŐ।

1  सुिनिʮत करŐ  िक गेज मैिनफोʒ के उǄ दबाव और िनɻ दबाव 
(H & LP) पोट्Ŋस को नॉɵ की जांच करके बंद कर िदया गया है।

2  वाʢ कंुजी का उपयोग करके नाइटŌ ोजन िसलŐडर वाʢ खोलŐ।

3 दबाव िनयामक मŐ दबाव को 50 PsIg तक िनयंिũत करŐ  और परीƗण 
दबाव ˑर तक कदम दर कदम बढ़ाएं।

4 गेज मैिनफोʒ के दोनो ंिसरो ंको खोलŐ।

5 सƕन सिवŊस वॉʢ के गेज पोटŊ से िनकलने वाले नाइटŌ ोजन की 
पहचान करके िसːम मŐ बहने वाली नाइटŌ ोजन गैस का िनरीƗण करŐ।

6 देखŐ िक कई गुना उǄ दबाव गेज मŐ रीिडंग देखकर नाइटŌ ोजन का 
दबाव बनना शुŝ हो जाता है।

7 नाइटŌ ोजन को 20-30 सेकंड के िलए Ůवािहत होने दŐ जब तक िक 
दबाव सीमा (300PsIg) तक न पŠंच जाए।

8 गेज मैिनफोʒ के नॉɵ को बंद कर दŐ।

9 सुिनिʮत करŐ  िक Ůेशर गेज पर रीिडंग Ȫारा िसːम मŐ नाइटŌ ोजन का 
दबाव है।

10 नाइटŌ ोजन िसलŐडर को बंद कर दŐ और रेगुलेटर नॉब को ढीला कर दŐ।

11  शुʺ बʛ थमाŊमीटर लŐ और तापमान ǒात करŐ  पįरवेशी वायु का।

12  समय नोट कर लŐ।

13  टेबल के कॉलम I मŐ रीिडंग को सारणीबȠ करŐ  जो िक है इस अɷास 
के अंत मŐ िदया गया

14 ɢेयर डमी नट Ȫारा गेज मैिनफोʒ चािजōग पोटŊ को बंद करŐ।

15 चािजōग होज़ I और II को गेज मैिनफोʒ्स और नाइटŌ ोजन िसलŐडर से 
हटा दŐ।

16 2A घंटे के िलए रीिडंग देखŐ।

टाˋ 3:  साबुन के घोल से įरसाव का परीƗण करŐ।

1  साबुन का उपयोग करके एक कंटेनर मŐ साबुन का घोल बनाएं ȯान 
और शुȠ पानी से बनाएं

2  ˙ंज से घोल मŐ झाग बनाएं

3  साबुन के घोल को जोड़ो ंपर लगाएं (खराब / िपरोया Šआ) और Űे̾ड) 
Űश का उपयोग करके।

4  यिद आवʴक हो तो ˙ंज से जोड़ो ंपर झाग/फोम लगाएं।

5 įरसाव वाले ̾थानो ंसे िनकलने वाले नाइटŌ ोजन के बुलबुले को ȯान से 
देखŐ।
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6 िकसी भी िबंदु पर पाए जाने वाले बुलबुले की जाँच करŐ  (यिद यह पŐच 
/ Ūेडेड जोड़ है तो ˙ैनर / किटंग ɘायर का उपयोग करके įरसाव 
को रोकŐ ) माकŊ र पेन से जोड़ को िचि˥त करŐ।

7  Űेͅड जोड़ो ंमŐ įरसाव को रोकŐ , įरसाव की पुिʼ करŐ  और मरʃत करने 
के िलए नोट करŐ।

8  पुिʼ करŐ  िक िकसी भी जोड़ मŐ कोई įरसाव नही ंहै, िसːम को छोड़ 
दŐ वैसे ही, अगले 24 घंटे (1 िदन) के िलए दबाव बनाए रखŐ

9  मौजूद N2 को छोड़Ő और लीिकंग पॉइंट को Űेज करŐ।

10 24 घंटे के बाद िफर से įरसाव परीƗण करŐ , गेज मैिनफोʒ के डमी 
कैप पोटŊ को  हटा दŐ।

11 गेज मैिनफोʒ के हœड वॉʢ खोलकर नाइटŌ ोजन गैस छोड़ते हœ और 
वैƐूिमंग करते हœ

टेबल 1

 Ţमांक       समय        N2 दबाव        कमरे का तापमान

टाˋ 4:   िसːम को वैƐूम पंप से कनेƃ करŐ।

1  चािजōग होज़ (i) के एक िसरे को हाई Ůेशर साइड (कंडŐसर आउटलेट) 
से कनेƃ करŐ  और दूसरे िसरे को गेज मैिनफोʒ के HP (हाई Ůेशर) 
पोटŊ से कनेƃ करŐ।

2  चािजōग होज़ (II) के एक िसरे को िनचले िहˣे से कनेƃ करŐ  (कंŮेसर 
Ůोसेस Ǩूब) और दूसरे छोर को गेज मैिनफोʒ के एलपी (लो Ůेशर) 
पोटŊ से कनेƃ करŐ।

3  चािजōग होज़ (III) के एक िसरे को गेज मैिनफोʒ के इंटरमीिडएट 
पोटŊ से कनेƃ करŐ  और दूसरे िसरे को वैƐूम पंप के इनलेट से 
कनेƃ करŐ।

4  किटंग ɘायर का उपयोग करके चािजōग होज़ कनेƕन को कस लŐ 
सरौता (होसे चाजŊ करने के िलए), उपयुƅ आकार डबल एंडेड ̇ ैनर 
(ɢेयर नट्स, ɢेयर यूिनयन, ɢेयर डमी नट्स के िलए) आिद।)।

5  सुिनिʮत करŐ  िक गेज के एचपी/एलपी नॉɵ कई गुना हœबंद िकया 
जाना चािहए।

टाˋ 5:  वैƐूम पंप को संभालना और संचािलत करना।

1 एक ऑनलाइन परीƗक और वाʐमीटर/मʐीमीटर का उपयोग 
करके वैƐूम पंप के िलए उपलɩ िवधुत  आपूितŊ (1 चरण, 220v, 
50 हट्Ŋज) की पुिʼ करŐ।

2  वैƐूम पंप की पावर लाइन को पावर सॉकेट मŐ ɘग करŐ   (टेː बोडŊ/
İˢच बोडŊ)

3  वैƐूम पंप चालू करŐ

4  वाʢ नॉɵ (HP और LP) गेज को कई गुना खोलŐएक के बाद एक।

5  कंपाउंड गेज पर उपलɩ रीिडंग का िनरीƗण करŐकई गुना। सुिनिʮत 
करŐ  िक दबाव कम हो रहा है।

6  िसːम को 3 से 4 घंटे के िलए िबना िकसी Ŝकावट/गड़बड़ी के छोड़ 
दŐ।

टाˋ 6:  िसːम को िडहाइडŌ ेट करŐ।

यह टाˋ वैƐूम पंप को चालू करने के 2 घंटे बाद िकया 
जाता है।

1 एक हीिटंग िकट (इ̢ůारेड लœप/हॉट एयर गन) लŐ और चालू करŐ

2 सुिनिʮत करŐ  िक िसːम वैƐूम हो रहा है औरवैƐूम पंप काम कर 
रहा है।

3 िसːम के सभी Ɨेũो ंमŐ समान ŝप से हीिटंग िकट Ȫारा गमŎ लागू 
करŐ।- रेिůजरŐट Ǩूब, कंडेनसर कॉइल, बा˃ीकरणकताŊकॉइल, 
िलİƓड लाइन डŌ ायर / िफʐर, केिशका Ǩूब आिद।

4  हीिटंग िकट और िसːम की सतह (15 cm) के बीच हमेशा दूरी रखŐ 
और बनाए रखŐ।
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सावधानी: Ɨेũो ंको गमŊ करने से बचŐ/ȯान रखŐ िवधुत  तारो ं
/ कनेƕनो ंके पास।

 5  30 िमनट के िलए ŮिŢया जारी रखŐ।

6  िसːम को छोड़ दŐ Ɛोंͤिक यह वैƐूिमंग के अधीन है।

टाˋ 7: िसːम को पूरी तरह से खाली कर दŐ।

1  ȯान दŐ और दबाव पढ़ने का िनरीƗण करŐ मैिनफोʒ का कंपाउंड 
गेज, यह 100 . होना चािहएमाइŢोन या उससे कम (-30 इंच एचजी 
के बराबर)

2  गेज मेिनफोʒ के एलपी/एचपी नॉɵ को एक-एक करके बंद करŐ।

3  वैƐूम पंप को बंद करŐ  और पावर ɘग को िडˋनेƃ करŐ।

4  िसːम को वैसे ही छोड़ दŐ जैसे एक घंटे के िलए वैƐूम को पकड़ना 
है।

टाˋ 8:  सुिनिʮत करŐ  िक िसːम को खाली कर िदया गया है। 

1  कंपाउंड गेज पर उपलɩ रीिडंग पर ȯान दŐ और यह िनवाŊत ˑर से 
कम नही ंहोना चािहए जो िक है िपछले टाˋ मŐ हािसल िकया (यानी 
-30 एचजी या समकƗ मŐ)।

2  įरकॉडŊ शीट मŐ रीिडंग नोट करŐ

ŮिŢया 8 और 9 को शीť पूरा िकया जाए(10 सेकंड के 
भीतर) या िजतनी जʗी हो सकेिकसी भी कारण से िसːम 
मŐ हवा के Ůवेश से बचŐ।

यूिनट का नाम: İ̾ɘट एसी

गमŎ हटाने की Ɨमता: िकलो कैलोरी / घंटा

मॉडल नं। :

टेबल 2

 Ţम सं   िदनांक     समय         वैƐूम हािसल िकया     िटɔिणयां

   िनकास          िनजŊलीकरण

   शुŝ     समाɑ       शुŝ           समाɑ        माइक       एचजी मŐ

   घंटा िमनट  घंटा िमनट  घंटा िमनट  घंटा िमनट

        वैƐूम चेक िकया  
        गया   ˑर ......

     घंटे के बाद

    

टाˋ 9:  िसːम को चाजŊ करना

1  िनकासी के तुरंत बाद गैस चाजŊ करŐ।

2  चािजōग नली के एक िसरे को के वाʢ से कनेƃ करŐसिवŊस िसलŐडर 
और दूसरे छोर को गेज मैिनफोʒ के मȯ पोटŊ से जोड़ दŐ।

3  सिवŊस िसलŐडर वॉʢ को धीरे से खोलŐ और घंुडी को 1/2 से 1 मोड़कर 
वॉʢ की का उपयोग करके वामावतŊ िदशा मŐ घुमाएं।

4  चािजōग होज़ -3 को इसके िसरे को खोकर शुȠ करŐ  गेज मेिनफोʒ 
कŐ ū।

5  िनरीƗण करŐ  और रेिůजरŐट को मेिनफोʒ सŐटर पोटŊ पर बाहर 
िनकलने दŐ बफŊ  के ŝप मŐ कई गुना, उɎŐ तुरंत चािजōग होज़-3 के 
िसरे को कस लŐ और सुिनिʮत करŐ  िक रेिůजरŐट का पलायन/िवमोचन 
रोका गया है।
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टाˋ 10:    िसːम मŐ रेिůजरŐट चाजŊ करŐ

आवʴकता पड़ने पर कंŮेसर और पंखे की मोटर को “चालू” करने के िलए तारो ंको तैयार करŐ।एसी यूिनट के बा˃ीकरण को एक बंद 
कमरे/परीƗण कƗ के अंदर रखŐ (पसंदीदा आकार 3m लंबाईX 3 मीटर चौड़ाई X 3 मीटर ऊंचाई)

1  लो साइड और हाई साइड सिवŊस वॉʢ को एक-एक करके (आंिशक) 
खोलŐ।

2  हाथ/उंगली का उपयोग करके चािजōग लाइन और तरल लाइन मŐ ठंड 
महसूस करके रेिůजरŐट Ůवाह को देखŐ।

3  एलपी और एचपी गेज मŐ भी रेिůजरŐट Ůवाह का िनरीƗण करŐ  और 
सुिनिʮत करŐ  िक यह वैƐूम (एलपी गेज) और ‘ओʼ ˑर (एचपी गेज) 
से ऊपर ‘ओʼ psig से आगे बढ़ रहा है।

4  दबाव वैƐूम से ऊपर सकाराȏक दबाव ˑर तक बढ़ने के दौरान 
कंŮेसर मŐ िहिसंग शोर का िनरीƗण करŐ  जो इंिगत करता है िक वैƐूम 
टूट गया है।।

5  सिवŊस िसलŐडर वाʢ को पूरी तरह से खोलŐ।

6  पूरी तरह से वाʢ नॉब मेिनफोʒ  का LP साइड को खोलŐ।

7   LP गेज मेिनफोʒ मŐ रेफįरजरŐट को 30-50 PsIg तक पŠंचने तक 
चलने दŐ कई िफर तुरंत L.P .  गेज मेिनफोʒ  का LP  वाʢ तुरंत 
बंद कर दŐ

8  एक टोगं टेːर का उपयोग करके उपलɩ िबजली की आपूितŊ का 
परीƗण करŐ  और वोʐेज 180-230 वोʐ है।

10 िनरीƗण करŐ  िक कंŮेसर हʋे शोर को सुनकर और टोगं टेːर का 
उपयोग करके एɼरेज/करंट को माप कर काम कर रहा है। यह पूणŊ 
लोड करंट मान से कम होगा जो िनमाŊताओ ंके डेटा से पाया जा सकता 
है।

नोट: कुछ कंŮेसर के िलए पूणŊ लोड वतŊमान मान    
(1 फेज) कɽेसर इस Ůकार हœ।

Ţ.सं.   Ɨमता    शीतल     पूरा भार      शİƅ
                      मौजूदा          (िकलोवाट)
                 (ए̱ɛ मŐ)

 1        1.0 TR  R-22  6.8  1.45

 2        1.5 TR   9.1  2.0

 3         2.0 TR   13.6  2.8

12  एलपी गेज पर रीिडंग देखŐ और सुिनिʮत करŐ  िक यह ‘O’ या ‘O’ psig 
लेवल से ऊपर है।

यिद एलपी गेज मŐ दबाव O psig ˑर से नीचे िदखाई देता 
है, तो चयनकताŊ İˢच को तुरंत FAN İ̾थित मŐ बदल दŐ और 
सुिनिʮत करŐ  िक कंŮेसर बंद है।

5-10 सेकंड के िलए कोण वाʢ (िकसी भी एक तरफ) को 
िफर से खोलकर अितįरƅ रेिůजरŐट को ŮीचाजŊ करŐ  और 
िफर İˢच को ठंडी İ̾थित मŐ बदल दŐ।

हीिटंग/कूिलंग उपकरण यिद कोई हो, उपकरण/िसːम के 
पास मौजूद होने से दूर रखŐ।

13  कंŮेसर Ȫारा रेिůजरŐट को चूसने की अनुमित देने के िलए लो साइड 
सिवŊस वाʢ खोलŐ।

14  एलपी &एचपी दोनो ंगेजो ंपर दबाव रीिडंग और उपकरण/Ůणाली Ȫारा 
खीचंी गई धारा का िनरीƗण करŐ।

15  नीचे की ओर की हवा (कमरे मŐ हवा की आपूितŊ) मŐ शीतलन Ůभाव 
और उǄ हवा मŐ ताप Ůभाव का िनरीƗण करŐ। (पįरवेश के िलए 
िनकास हवा)

16  तरल रेखा पर हाथ/उंगिलयो ंसे ˙शŊ करके गमŎ के ˑर का िनरीƗण 
करŐ ; यह पįरवेश के तापमान से ऊपर हो सकता है।
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19  रेिůजरŐट को पसीना आने तक बहने दŐ (नमी .)संƗेपण सƕन लाइन 
या सƕन और िड̾चाजŊ का; दबाव वांिछत सीमा तक पŠँच जाता है।

R-22/410/417C रेिůजरŐट के साथ ए/सी आवेदन के िलए

सƕन Ůेशर .... 77 psig

िड̾चाजŊ Ůेशर .... 300 psig

वकरंट डŌ ा .... देखŐ

कायŊवाही का नोट 10

20  मैिनफोʒ के लो साइड वॉʢ नॉब को बंद कर दŐ।

21  चूषण दबाव, िनवŊहन के अंितम रीिडंग का िनरीƗण करŐ  दबाव और 
वतŊमान खपत और सारणीबȠ कॉलम/įरकॉडŊ शीट मŐ मानो ं को 
įरकॉडŊ करŐ।

22  सिवŊस िसलŐडर वाʢ को रैचेट की और डमी नट के साथ कैप का 
उपयोग करके बंद करŐ।

23  चािजōग होसेस (I, II, III) को कही ंसे भी हटा दŐ ये जुड़े Šए हœ।

24  साबुन के घोल का उपयोग करके िकसी भी लीक के िलए िसलŐडर 
वाʢ का परीƗण करŐ।

यिद वाʢ के आउटलेट पर कोई įरसाव पाया जाता है, तो 
įरसाव बंद होने तक तने को कसकर बंद कर दŐ।

25  तोल पैमाने का Ůयोग कर बेलन का भार नापŐ और मान įरकॉडŊ करŐ।

26 उपकरण/Ůणाली को कुछ समय के िलए काम करने दŐ।(1 घंटा)

27 एक İˠंग साइŢोमीटर का उपयोग करके इनडोर और बाहरी हवा 
की İ̾थित (सूखी बʛ अ̾थायी और गीले बʛ अ̾थायी - डɲूबीटी) 
को मापŐ।

उपकरण/िसːम पर लगातार लोड रखŐकी ̾थापना की 
सुिवधा के िलए चािजōग ŮिŢया के दौरानकम और उǄ पƗ 
दबाव सही ढंग से।

सिवŊस िसलŐडर को गमŊ पानी मŐ रखŐकम के दौरान सदŊ Ůवाह 
मŐ सुधार करने के िलए ˘ानपįरवेश की İ̾थित। (25 िडŤी 
सेİʤयस से नीचे)।

चािजōग ŮिŢया पर सामाɊ नोट

1 सिवŊस िसलŐडर का उपयोग करते समय, िसːम के लो Ůेसर (एलपी) 
और हाई Ůेशर (एचपी) को ȯान से देखा जाना चािहए तािक चाजŊ को 
सही ढंग से आंका जा सके।

2 यिद रेिůजरŐट काट िदया जाता है या लंबे समय के बाद आवʴक 
दबाव तक पŠंच जाता है। कम चाजŊ या अिधक चाजŊ हो सकता है 
िजसके पįरणामˢŝप खराब िसːम ŮदशŊन होगा।

उपकरण का नाम: ɢोर/सीिलंग माउंटेड/İ̾ɘट एसी

शीतलन Ɨमता: ...... के.कैल/घंटा

िदनांक :

  Ţ     समय       घर के अंदर       घर के बाहर         दबाव       वोʐेज    करंट        िसलŐडर          नेट                      हवा का 
                          İ̾थ ित               İ̾थ ित                 िकŤा/से                                 वज़न             रेिůजरŐट             वेग
    ⁰C        ⁰ C                     (psig.)                                  (िकलोŤाम)    चाजŊ

       Hrs/min   DBT   WBT   DBT    WBT     LP HP    Volts    Amps   Before       After (Kg)         m/sec
                            charge      charge
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण   (CG & M)
आर & एसीटी (R&ACT) - İ̾ɘट ए / सी अɷास 1.17.93

İ̾ɘट ए/सी . मŐ सम˟ा िनवारण (Troubleshooting in split A/C)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे:
• İ̾ɘट पैकेज A/C यूिनट का ODU और IDU इंːॉल करŐ
• İ̾ɘट एसी मŐ सम˟ा िनवारण।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार/मापनी  (Tools/measurement)

• 12" पाइप įरंच - 1 No.
• 14 से 21 और 24 से 27 डबल
 ऐडं  ˙ैनर - 1 Set each.
• वाʢ कंुजी 6.4 mm - 1 No.
• İ˙įरट लेवल - 1 No.
• चािजōग होसेस - 1 No.
• टोगं टेːर - 1 No.
• लाइन टेːर - 1 No.
• कंपाउंड गेज - 1 No.
• दबाव नापने का यंũ (0 से 30 िकŤा/cm2) - 1 No.
• मापने वाला टेप 5 मीटर - 1 No.

• िडŌ ल िबट - आवʴकतानुसार
• एल-एलन की - 1  No.
•  ɢेयįरंग टूʤ - 1  No.

सामŤी (Materials)

• साफ कपड़े
• इɌुलेट सामŤी - आवʴकतानुसार
• नट - बोʐ - आवʴकतानुसार

उपकरण (Equipments)

• ODU और IDU के साथ İ̾ɘट पैकेज A/C
• िडŌ ल मशीन - 1  No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1: İ̾ɘट पैकेज A/C यूिनट का ODU और IDU इंːॉल करŐ

1 ओडीयू ̾थािपत करने के िलए एक उपयुƅ ̾थान खोजŐ (पूवŊ-संƥा 
301 देखŐ)

2 ̾थापना िनयमावली के अनुसार ओडीयू और आईडीयू के बीच पाइप 
साइिटंग की पहचान करŐ।

3 उपयोग की जाने वाली निलकाओ ंके ̾थान की पहचान करŐ।

4 िनधाŊįरत डƃ साइटो ंके अनुसार आपूितŊ वायु डƃ और वापसी वायु 
डƃ के िलए छेदो ंको काट लŐ।

5 ODU को एक ठोस, ̾थायी, जंग और मौसम Ůितरोधी ɘेट फॉमŊ पर 
रखŐ। ɘेट फॉमŊ की समतलता की जाँच करŐ।

ȯान दŐ: िनɻिलİखत आयामो ंके अनुसार िनिमŊत एक कंŢीट 
पैड की िसफाįरश की जाती है, िजसमŐ ůंट कंडेनसर कॉइल 
मŐ एŮन के साथ 6 ”मोटा 48” चौड़ा और 60 लंबा हो।

6 यूिनट के िनचले िहˣे को िलİƓड या सेमी िलİƓड वाटर Ůूिफंग 
कंपाउंड जैसे सीमŐट या हॉट टार से कोट करŐ।

7 कूिलंग कॉइल और ɰोअर के साथ ɰोअर मोटर के साथ एयर 
हœडिलंग यूिनट ̾थािपत करŐ।

8 ओडीयू से कंडेनसर आउटलेट को ɢेयįरंग नट के माȯम से ए-टाइप 
कूिलंग कॉइल इनलेट के साथ िमलाएं।

9 ɢेयįरंग नट या Űेिजंग Ȫारा ए-टाइप कूिलंग कॉइल और कंŮेसर के 
बीच सƕन लाइन को कनेƃ करŐ।

10 ए-टाइप कूिलंग कॉइल मŐ वापसी हवा के राˑे मŐ एक एयर िफʐर 
̾थािपत करŐ।

11 सभी पाइिपंग और निलकाओ ंको उिचत इंसुलेिटंग सामŤी के साथ 
इंसुलेट करŐ  (पूवŊ देखŐ - 264)

12 AHU और सɘाई एयर डƃ के बीच वाइŰेशन आइसोलेटर का 
इˑेमाल करŐ।

13 इकाई के ŮदशŊन का संचालन और जाँच करŐ।
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टाˋ 2 : İ̾ɘट एसी का सम˟ा िनवारण और मरʃत

कंडेनसर पंखा मोटर चलता है, लेिकन कंŮेसर गुनगुनाता है और शुŝ नही ंहोगा

कारण लƗण िनदान

कम वोʐेज टेː लœप या वाʐमीटर कंŮेसर पर अपयाŊɑ 
वोʐेज को इंिगत करता है।

लाइन वोʐेज की जाँच करŐ। वोʐेज डŌ ॉप का 
̾थान िनधाŊįरत करŐ।

दोषपूणŊ वायįरंग टेː लœप या वाʐमीटर कंŮेसर पर अपयाŊɑ 
वोʐेज को इंिगत करता है।

वायįरंग की जांच करŐ  और आवʴक मरʃत 
करŐ।

दोषपूणŊ कंŮेसर टेː लœप या वाʐमीटर कंŮेसर पर उपलɩ 
पयाŊɑ वोʐेज को इंिगत करता है।

कंŮेसर बदलŐ।

उǄ हेड का दबाव मौजूदा İ̾थितयो ंके िलए सामाɊ से अिधक हेड 
का दबाव।

उǄ दबाव की İ̾थित के कारण को दूर करने के 
िलए हेड के दबाव और िसːम के पूणŊ संचालन 
की जाँच करŐ।

एक चरण की िवफलता (केवल तीन चरण) टेː लœप या वाʐमीटर एक चरण से जमीन तक 
कोई वोʐेज नही ंदशाŊता है।

͆यूज़ और वायįरंग की जाँच करŐ।

दोषपूणŊ Ůारंभ संधाįरũ (केवल एकल चरण) कैपेिसटर शुŝ करना रेटेड कैपेिसटŐस को इंिगत 
नही ंकरता है।

संधाįरũ बदलŐ।

दोषपूणŊ संभािवत įरले। (केवल एकल चरण) संभािवत įरले संपकŊ  Ůारंभ करने के िलए बंद 
नही ंहोते हœ

संभािवत įरले बदलŐ।

कंŮेसर शुŝ नही ंहोगा

कारण लƗण िनदान

थमŖːेट सेिटंग बŠत अिधक कमरे के तापमान से ऊपर थमŖːेट सेिटंग। थमŖːेट को कमरे के तापमान से नीचे रीसेट 
करŐ।

उǄ हेड का दबाव। ːाटŊर ओवरलोड कट आउट। ˠेटर अिधभार को रीसेट करŐ  और उǄ हेड के 
दबाव का कारण िनधाŊįरत करŐ।

दोषपूणŊ दबाव İˢच दबाव İˢच संपकŊ  िबना या दबाव के "खुले" 
रहते हœ।

दबाव İˢच की मरʃत या बदलŐ।

रेिůजरŐट चाजŊ की हािन दबाव İˢच संपकŊ  "ओपन"। लीक, मरʃत और įरचाजŊ िसːम के िलए 
िसːम की जाँच करŐ।

कंŮेसर जमे Šए कंŮेसर पर पयाŊɑ वोʐेज के साथ चालू İ̾थित 
मŐ िवद्त Ůणाली।

कंŮेसर की मरʃत या बदलŐ।

कंŮेसर लघु - चŢ

कारण लƗण िनदान

दोषपूणŊ थमŖːेट। थमŖːेट अंतर बŠत करीब। थमŖːेट बदलŐ।

Ůेशर İˢच के लो Ůेशर साइड की गलत सेिटंग। कम दबाव İˢच पर कंŮेसर साइिकल चलाना। कम दबाव İˢच अंतर रीसेट करŐ।

कम रेिůजरŐट चाजŊ। कम दबाव İˢच पर कंŮेसर साइिकल चलाना। लीक के िलए िसːम की जाँच करŐ , मरʃत करŐ  
और रेिůजरŐट जोड़Ő।

दोषपूणŊ अिधभार। ओवरलोड पर कंŮेसर साइिकल चलाना अिधभार बदलŐ।
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गंदा या आइ̾ड बा˃ीकरण करनेवाला। कम दबाव İˢच पर कंŮेसर साइिकल चलाना। साफ या डीůॉː बा˃ीकरण।

बा˃ीकरण ɰोअर और मोटर बेʐ िफसल रहा 
है।

कम दबाव İˢच पर कंŮेसर साइिकल चलाना। घंिटयो ंको कसŐ या बदलŐ।

गंदे या बंद एयर िफʐर। कम दबाव İˢच पर कंŮेसर साइिकल चलाना। एयर िफʐर को साफ या बदलŐ।

कंŮेसर लगातार चलता है

कारण लƗण िनदान

अȑिधक भार। वातानुकूिलत Ɨेũ मŐ उǄ शुʺ बʛ या गीले 
बʛ का तापमान।

अȑिधक बाहरी हवा, घुसपैठ और नमी के 
अȑिधक ŷोत की जाँच करŐ।

िसːम मŐ वायु या गैर-संघनन योƶ गैसŐ। सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। शुȠ Ůणाली।

थमŖːेट सेिटंग बŠत कम है। वातानुकूिलत Ɨेũ 
मŐ।

सामाɊ तापमान से कम थमŖːेट रीसेट करŐ।

गंदा कंडेनसर। सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। साफ कंडेनसर।

कंडेनसर ɰोअर और मोटर बेʐ िफसल रहे हœ। सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। बेʐ को कस लŐ या बदलŐ।

कम सदŊ  पįरवतŊन। सामाɊ चूषण दबाव से कम। लीक के िलए िसːम की जाँच करŐ , मरʃत करŐ  
और रेिůजरŐट जोड़Ő ,

रेिůजरŐट का ओवरचाजŊ। सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। अितįरƅ रेिůजरŐट को शुȠ करŐ  और हटा दŐ।

कंŮेसर वाʢ लीक। िसːम बंद होने पर दबाव तेजी से बराबर होता 
है।

वाʢ ɘेट असŐबली या पूणŊ हमőͤिटक कंŮेसर को 
बदलŐ।

िवˑार वाʢ या ːाटŊर ɘग िकया गया सामाɊ चूषण दबाव से कम। साफ िवˑार वाʢ या छलनी।

Ɨमता से कम Ůणाली

कारण लƗण िनदान

कम रेिůजरŐट चाजŊ। सामाɊ हेड और चूषण दबाव से कम। लीक के िलए िसːम की जाँच करŐ , मरʃत करŐ  
और रेिůजरŐट जोड़Ő।

िवˑार वाʢ की गलत सुपरहीट सेिटंग। सामाɊ चूषण दबाव से कम सुपरहीट सेिटंग को 10°F पर एडजː करŐ।

दोषपूणŊ िवˑार वाʢ। सामाɊ चूषण दबाव से कम। िवˑार वाʢ की मरʃत या बदलŐ।

िसːम मŐ वायु या गैर-संघनन योƶ गैसŐ। सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। शुȠ Ůणाली।

गंदा कंडेनसर। सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। साफ कंडेनसर।

कंडेनसर ɰोअर और मोटर बेʐ िफसल रहे 
हœ।

सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। बेʐ को कस लŐ या बदलŐ।

रेिůजरŐट का ओवरचाजŊ। सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। अितįरƅ रेिůजरŐट को शुȠ करŐ  और हटा दŐ।

कंŮेसर वाʢ लीक। िसːम बंद होने पर दबाव तेजी से बराबर होता 
है।

वाʢ ɘेस असŐबली या पूणŊ हमőͤिटक कंŮेसर 
बदलŐ।

िवˑार वाʢ या छलनी ɘग। सामाɊ चूषण दबाव से कम। साफ िवˑार वाʢ या छलनी।

कंडेनसर एयर शॉटŊ सकुŊ लेिटंग। सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। Ŝकावटो ंया कारणो ंया कम पįरसंचारी हवा को 
हटा दŐ।
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िसर का दबाव बŠत अिधक

कारण लƗण िनदान

रेिůजरŐट का ओवरचाजŊ। सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। अितįरƅ रेिůजरŐट को शुȠ करŐ  या हटा दŐ।

िसːम मŐ वायु या गैर-संघनन योƶ गैसŐ। सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। शुȠ Ůणाली।

गंदा कंडेनसर। सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। साफ कंडेनसर।

कंडेनसर ɰोअर और मोटर बेʐ िफसल रहे 
हœ।

सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। बेʐ को कस लŐ या बदलŐ।

कंडेनसर एयर शॉटŊ सिकŊ िटंग। सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। Ŝकावटो ंया कारणो ंया कम पįरसंचारी हवा को 
हटा दŐ।

हेड का दबाव बŠत कम

कारण लƗण िनदान

कम रेिůजरŐट चाजŊ। ̊िʼ कांच बुलबुले को इंिगत करता है या įरसीवर पर तरल 
ˑर वाʢ रेिůजरŐट की कमी को इंिगत करता है।

लीक के िलए िसːम की जाँच करŐ , मरʃत करŐ  और 
रेिůजरŐट जोड़Ő।

कंŮेसर वाʢ लीक। िसːम बंद होने पर सामाɊ से कम हेड के दबाव और 
दबाव तेजी से बराबर हो जाते हœ।

वाʢ ɘेट असŐबली या पूणŊ हमőͤिटक कंŮेसर को बदलŐ।

चूषण दबाव बŠत अिधक

कारण लƗण िनदान

िसːम पर अȑिधक भार। कंŮेसर लगातार चलता है और Ɨमता कम है। अȑिधक भार पैदा करने वाली İ̾थितयो ंको 
हटा दŐ।

िवˑार वाʢ "खुली" İ̾थित मŐ फंस गया है। सामाɊ हेड के दबाव से कम। िवˑार वाʢ की मरʃत या बदलŐ।

गलत सुपरहीट िवˑार वाʢ की ̾थापना। सामाɊ हेड के दबाव से कम। सुपरहीट सेिटंग को 10°F पर एडजː करŐ।

सƕन Ůेशर बŠत कम

कारण लƗण िनदान

कम रेिůजरŐट चाजŊ। ̊िʼ कांच बुलबुले को इंिगत करता है या 
įरसीवर पर तरल ˑर वाʢ रेिůजरŐट की कमी 
को इंिगत करता है।

लीक के िलए िसːम की जाँच करŐ , मरʃत 
करŐ  और रेिůजरŐट जोड़Ő।

िवˑार वाʢ या छलनी ɘग। सƕन लाइन गमŊ, िवˑार वाʢ या छलनी ठंढ 
और िसːम की Ɨमता कम िदखा सकती है।

साफ िवˑार वाʢ या छलनी।

िवˑार वाʢ की गलत सुपरहीट सेिटंग। सƕन लाइन गमŊ और िसːम Ɨमता कम। सुपरहीट सेिटंग को 10°F पर एडजː करŐ।

बा˃ीकरण करनेवाला हवा की माũा कम। असामाɊ ŝप से ठंडी सƕन लाइन और कम 
सƕन दबाव।

बा˃ीकरण पर हवा बढ़ाएँ।

वातानुकूिलत Ɨेũ मŐ ठंडी हवा का ˑरीकरण। िसːम की Ɨमता कम और įरटनŊ एयर का 
तापमान कम।

आपूितŊ िŤल के माȯम से वायु वेग बढ़ाएं।
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कंŮेसर शोर है

कारण लƗण िनदान

कंŮेसर बीयįरंग पहना या ˋोर िकया। कंŮेसर मŐ ȯान देने योƶ नॉक। कंŮेसर बदलŐ।

िवˑार वाʢ "खुली" İ̾थित मŐ फंस गया है या 
दोषपूणŊ है।

असामाɊ ŝप से ठंडी सƕन लाइन और 
उǄ चूषण दबाव और सामाɊ हेड के दबाव 
से कम।

िवˑार वाʢ की मरʃत या बदलŐ।

सदŊ  या हवा का अिधभार और गैर-संघनन सामाɊ हेड के दबाव से अिधक। शुȠ Ůणाली।

Ůणाली मŐ। तेल का अिधभार। Ůचालन के दौरान कंŮेसर मŐ तेल ̊िʼ कांच पूरी 
तरह से भर गया।

अितįरƅ तेल हटा दŐ।

तरल रेिůजरŐट वापस कंŮेसर मŐ आ जाता है। असामाɊ ŝप से ठंडी सƕन लाइन और उǄ 
चूषण दबाव।

िवˑार वाʢ की मरʃत या बदलŐ।

िशिपंग या होʒ डाउन बोʐ ढीले या हटाए 
नही ंगए।

कɽेसर से बाकी यूिनट तक कंपन का ȯान 
देने योƶ संचरण और कंŮेसर को माउंिटंग मŐ 
मजबूती से रखा जाता है।

कंŮेसर को ढीला करŐ  बोʐ को दबाए रखŐ 
तािक कंŮेसर माउंिटंग मŐ ˢतंũ ŝप से तैर 
रहा हो।

तेल की कमी। संचालन के दौरान कंŮेसर मŐ तेल ̊िʼ कांच के 
मȯ िबंदु के नीचे तेल का ˑर।

तेल डालो।

टूटा Šआ कंŮेसर वाʢ। कंŮेसर बंद होने पर दबावो ंका तेजी से बराबर 
होना।

वाʢ ɘेट असŐबली या पूणŊ हमőͤिटक कंŮेसर 
को बदलŐ।

कंŮेसर तेल खो देता है
कारण लƗण िनदान

िवˑार वाʢ की गलत सुपरहीट सेिटंग। सƕन लाइन का ̊ʴ िनरीƗण लाइन के लंबे 
फंसे िहˣे को दशाŊता है।

सƕन लाइन के फंसे Šए िहˣे को िफर 
से चलाएं और टŌ ैप का पता लगाएं जैसा िक 
इंːॉलेशन िनदőशो ंमŐ सुझाया गया है।

िसːम मŐ लीक। सɾɀ। पाइिपंग जोड़ो ंपर सभी की उपİ̾थित या 
आवʴक।

लीक की मरʃत करŐ  और रेिůजरŐट और तेल 
को इस ŝप मŐ जोड़Ő

रेिůजरेटर की कमी। सामाɊ चूषण दबाव से कम। ̊िʼ कांच बुलबुले 
को इंिगत करता है या įरसीवर पर तरल ˑर 
वाʢ रेिůजरŐट की कमी को इंिगत करता है।

लीक की मरʃत के िलए िसːम की जाँच करŐ  
और रेिůजरŐट जोड़Ő।

िवˑार वाʢ या छलनी ɘग। सामाɊ चूषण दबाव से कम। सुपरहीट सेिटंग को 10°F पर एडजː करŐ।

कंŮेसर और कंडेनसर पंखे की मोटर शुŝ नही ंहोगी

कारण लƗण िनदान

िबजली की िवफलता। टेː लœप या वोʐमीटर िडˋनेƃ İˢच पर 
कोई वोʐेज नही ंदशाŊता है।

िबजली कंपनी को बुलाओ।

ɡूज उड़ा गया। टेː लœप या वोʐमीटर िडˋनेƃ İˢच के 
लाइन साइड पर वोʐेज िदखाता है लेिकन 
यूिनट साइड पर नही।ं

फटे या खराब ɡूज को बदलŐ।

थमŖːेट सेिटंग बŠत अिधक है। कमरे के तापमान से ऊपर थमŖːेट सेिटंग। थमŖːेट की तापमान सेिटंग कम करŐ।

दोषपूणŊ थमŖːेट। थमŖːेट संपकŊ  कमरे के तापमान से नीचे होने 
पर "बनाना" नही ंहै।

थमŖːेट की मरʃत या बदलŐ।

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.17.93

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



243

दोषपूणŊ वायįरंग Ůशंसक įरले ːाटŊर और आकार के िलए ऊजाŊ 
कंŮेसर संपकŊ कताŊ नही ंबनते हœ।

वायįरंग की जांच करŐ  और आवʴक मरʃत 
करŐ।

दोषपूणŊ िनयंũण। कंŮेसर कॉȴैƃर या ːाटŊर और फैन įरले 
सिŢय नही ंहोते हœ

दोषपूणŊ िनयंũणो ंकी जाँच करŐ  और उɎŐ बदलŐ।

कम वोʐेज। ːाटŊर का ओवरलोड िटŌ प हो गया। रीसेट करŐ  और िटŌ िपंग के कारण की जांच करŐ।

दोषपूणŊ दोहरे दबाव िनयंũण। दोहरे दबाव िनयंũण संपकŊ  'खुली' İ̾थित मŐ 
रहते हœ।

िनयंũण बदलŐ।

कंŮेसर चालू नही ंहोगा, लेिकन कंडेनसर पंखा चलता है

कारण लƗण िनदान

कंŮेसर के िलए दोषपूणŊ वायįरंग। टेː लœप या वाʐमीटर कंŮेसर पर कोई 
वोʐेज नही ंदशाŊता है।

कंŮेसर वायįरंग की जाँच करŐ  और मरʃत 
करŐ।

दोषपूणŊ कंŮेसर मोटर। कंŮेसर पर वोʐेज उपलɩ है लेिकन एक खुली 
घुमावदार, जमीन या अटक कंŮेसर ऑपरेशन 
को रोकता है।

कंŮेसर बदलŐ।

दोषपूणŊ कंŮेसर अिधभार (केवल एकल चरण) ओवरलोड संपकŊ  "खुले" İ̾थित मŐ रहते हœ। अिधभार बदलŐ।

दोषपूणŊ Ůारंिभक संधाįरũ। (केवल एकल 
चरण)

कैपेिसटर शुŝ करना रेटेड कैपेिसटŐस को 
इंिगत नही ंकरता है।

संधाįरũ बदलŐ।

कंडेनसर पंखे की मोटर चालू नही ंहोगी, लेिकन कंŮेसर चलता है

कारण लƗण िनदान

दोषपूणŊ फेन įरले। कंुडल सिŢय है। įरले संपकŊ  "बनाना" नही ंहै जब įरले की मरʃत या बदलŐ।

पंखे की मोटर मŐ खराब वायįरंग। पंखे की मोटर 
पर वोʐेज।

टेː लœप या वाʐमीटर इंिगत करता है िक नही ं पंखे की मोटर वायįरंग की जाँच करŐ  और 
मरʃत करŐ।

खराब पंखे की मोटर। टेː लœप या वोʐमीटर मोटर पर उपलɩ 
वोʐेज को इंिगत करता है।

पंखे की मोटर बदलŐ।
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG & M)
आर (R&ACT) -İ̾ɘट ए / सी अɷास 1.17.94

वॉल माउंटेड İ̾ɘट ए/सी का आईडीयू और ओडीयू इंːाल करŐ  (Install IDU and ODU of wall 
mounted split A/C)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• İ̾ɘट ए/सी . की इंडोर यूिनट ̾थािपत करŐ
• İ̾ɘट ए/सी िसːम की बाहरी इकाई ̾थािपत करŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार/मापनी  (Tools/instruments)

•  ˌू डŌ ाइवर  - 1 No.
•  किटंग ɘायर  - 1 No.
•  हैमर 450 Ťाम।  - 1 No.
•  ˌू ˙ैनर 8” - 1 No.
•  İ˙įरट लेवल - 1 No.
•  एलन की  - 1 No.
•  परीƗक - 1 No.
•  तकनीिशयन टूल िकट  - 1 No.
•  डबल एंड ˙ैनर सेट  - 1 No.
•  वैƐूम पंप  - 1 No.
•  गेज मैिनफोʒ  - 1 No.
•  ˢेिजंग टूल  - 1 No.

उपकरणो ं

•  कोर िडŌ िलंग मशीन  - 1 No.
•  İ̾ɘट एयर-कंडीशनर  - 1 No.
सामŤी/घटक

•  अपिशʼ (कपास) - आवʴकतानुसार
•  कोण ůेम
•  रबर पैड
•  कपास का कचरा

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ   1:  İ̾ɘट A.C . की इंडोर यूिनट ̾थािपत करŐ

1  पैक की गई सामŤी को सही İ̾थित मŐ रखŐ।

2  यूिनट को काटŊन बॉƛ से हटा दŐ  और यिद कोई हो तो पैिकंग हटा दŐ।

3  उपकरण को हर तरफ से साफ करŐ।

4  यूिनट मŐ कही ंभी िकसी Ůकार की Ɨित/डŐट के िलए जाँच करŐ।

5  ̾थापना के िलए ̾थान का चयन करŐ।

6  इंडोर यूिनट के पास िबजली की आपूितŊ की ʩव̾था करŐ।

7  कमरे से बाहर जाने वाली डŌ ेन लाइन को आसान बनाने के िलए इंडोर 
यूिनट को रखŐ।

8  इनडोर यूिनट के चारो ंओर मुƅ टाˋ  ̾थान Ůदान करŐ।

9  इंडोर यूिनट होİʒंग शीट को वहां रखŐ जहां हम चाहते थे İ˚ट ˑर 
का उपयोग करके इसे ̾थािपत और समतल करŐ।

10  िशकंजा और पाइपलाइन के िलए छेद िचि˥त करŐ।

11 पाइप लाइन से दीवार पर 3” का एक छेद िडŌ ल करŐ

12  दीवार ɘग पर िशकंजा का उपयोग करके होİʒंग शीट को ठीक करŐ

13  Ǩूबो ंको सीधा करŐ , पावर काडŊ , डŌ ेन लाइन और कॉपर लाइन को छेद 
के माȯम से धीरे से डालŐ और इनडोर यूिनट को होİʒंग शीट पर 
रखŐ।

14  बैकसाइड पर उिचत डŌ ेन लाइन की ʩव̾था करŐ।

15  उपयुƅ अˑबल के साथ इनडोर यूिनट के पास पावर ɚाइंट की 
ʩव̾था करŐ।

नोट: उिचत िनकास के िलए होİʒंग शीट लगाते समय नाली 
िबंदु की ओर थोड़ा ढलान Ůदान करŐ।
उिचत िनकास के िलए छेद के बाहर की ओर कुछ ढलान 
Ůदान करŐ।

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.17.93
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टाˋ   2:   İ̾ɘट एसी की आउटडोर यूिनट ̾थािपत करŐ

1  अिधक वायु पįरसंचरण वाले Ɨेũ/̾थान का चयन करŐ।

2  आपूितŊकताŊ के िविनदőश के अनुसार कोण ůेम तैयार करŐ  और एंकर 
फाːनर बोʐ और नट्स Ȫारा दीवार पर िफƛ करŐ।

3  बढ़ते ůेम पर O.D यूिनट रखŐ और रबर वॉशर के साथ बोʐ और 
नट्स को कस लŐ।

4  सूयŊ की िकरणो ंसे बचाव के िलए उपįर छाया Ůदान करŐ।

5  सिवŊिसंग/मरʃत कायŘ के िलए संघनक इकाई के आसपास पयाŊɑ 
Ɨेũ उपलɩ कराएं।

6  सƕनओइन और िलİƓड रेिůजरŐट लाइन कनेƕन कनेƃ करŐ  
इनडोर और आउटडोर यूिनट के बीच।

7  रेिůजरŐट लाइन से सम दूरी पर (बीच मŐ) Ƒैɼ लगाएँ।

8  सिवŊस वॉʢ के सƕन गेज पोटŊ पर गेज मैिनफोʒ ̾थािपत करŐ।

9  सभी जोड़ो ंपर सूखी N2 गैस का उपयोग करके įरसाव परीƗण।

10  कॉडŊ वायर को बाहरी इकाई से कनेƃ करŐ।

11  सिवŊस वाʢ के चािजōग पोटŊ के माȯम से N2 .वŐट करŐ

12  वैƐूम पंप को गेज मैिनफोʒ चािजōग पोटŊ से कनेƃ करŐ।

13  वैƐूम पंप को 30 िमनट तक चलाएं और कंपाउंड पढ़Ő  गेज वैƐूम।

14  गेज मैिनफोʒ को बंद करŐ  और वैƐूम पंप को हटा दŐ।

15  एलन की का उपयोग करके ओपन सƕन और िलİƓड सिवŊस।

16  यूिनट चलाएं और सƕन Ůेशर, करंट, िŤल तापमान, कमरे के तापमान 
और पįरवेश के तापमान का िनरीƗण करŐ।

17 गेज मैिनफोʒ िनकालŐ और डमी नट को गेज पोटŊ पर रखŐ ।

Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण   - आर & एसीटी  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.17.93
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG & M)
आर (R&ACT) -İ̾ɘट ए / सी अɷास 1.17.95

फशŊ, छत/कैसेट माउंटेड İ̾ɘट ए/सी . का आईडीयू ̾थािपत करŐ  (Install IDU of floor, ceiling/
casette mounted split A/C)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• ɢोर माउंटेड İ̾ɘट एसी का आईडीयू ̾थािपत करŐ
• सीिलंग/कैसेट İ̾ɘट एसी का आईडीयू ̾थािपत करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)
औजार/मापनी  (Tools/Instruments)

•  ˌू डŌ ाइवर  - 1 No.
•  किटंग ɘायर  - 1 No.
•  हैमर 450 Ťाम।  - 1 No.
•  ˌू ˙ैनर 8” - 1 No.
•  İ˙įरट लेवल  - 1 set.
•  एलन की  - 1 set.
•  परीƗक - 1 No.
•  तकनीिशयन टूल िकट  - 1 No.
•  डबल एंड ˙ैनर सेट  - 1 No.
•  वैƐूम पंप  - 1 No.

•  गेज मैिनफोʒ  - 1 No.
•  ˢेिजंग टूल  - 1 No.

उपकरण (Equipments)

•  कोर िडŌ िलंग मशीन  - 1 No.
•  İ̾ɘट एयर-कंडीशनर  - 1 No.
सामŤी (Materials)

•  अपिशʼ (कपास) - आवʴकतानुसार
•  कोण ůेम
•  रबर पैड

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ   1:  ɢोर माउंटेड İ̾ɘट एसी का इंːालेशन आईडीयू

1  पैक की गई सामŤी को सही İ̾थित मŐ रखŐ।

2  यूिनट को काटŊन बॉƛ से िनकाल लŐ और हटा दŐ पैिकंग।

3  साफ करŐ  और िकसी भी Ɨित के िलए जाँच करŐ।

4  ̾थापना के िलए ̾थान का चयन करŐ।

5  İ˚ट ˑर का उपयोग करके ˑर के िलए फशŊ की जाँच करŐ।

6  यूिनट से पानी िनकलने की संभावना देखŐ।

7  पाइप लाइनो ंके िलए बेस बोʐ की İ̾थित और दीवार के छेद को 
िचि˥त करŐ

8  दीवार पर 3” छेद करŐ।

9  िडŌ ल बेस बोʐ होल और फाːनर बोʐ को ठीक करŐ।

10  नाली नली, चूषण, िनवŊहन और शİƅ डालŐ छेद के माȯम से कनेƕन 
और इनडोर इकाई को ठीक करना सही है İ̾थित और तंग बोʐ।

11 उपयुƅ अˑबलो ंके साथ िबजली की आपूितŊ की ʩव̾था करŐ

टाˋ   2:   सीिलंग/कैसेट İ̾ɘट एसी का इंːालेशन आईडीयू

1  पैक की गई सामŤी को सही İ̾थित मŐ रखŐ।

2  यूिनट को काटŊन बॉƛ से िनकाल लŐ और हटा दŐͤपैिकंग।

3  साफ करŐ  और िकसी भी Ɨित के िलए जाँच करŐ।

4  ̾थापना के िलए ̾थान का चयन करŐ।

5  छत पर माउंट करने का ̾थान को िचि˥त करŐ।

6  छेदो ंको िडŌ ल करŐ  और एंकर फाːनर को Ūेडेड रॉड के साथ ठीक 
करŐ  इकाई को पकड़ने के िलए उपयुƅ लंबाई के 8 mm या 10 
mm

7  नट का उपयोग करके इकाई को Ūेडेड रॉड पर लटकाएं।

8  İ˚ट लेवल का उपयोग करके यूिनट को समतल करŐ  और नट्स को 
ठीक करŐ।

9  िचि˥त करŐ  और दीवार पर छेद करŐ  तािक गैस और तरल बाहर 
िनकल सके Ǩूब पावर केबल और डŌ ेन लाइन। 10. Ƒœप का उपयोग 
करके बाहरी इकाई मŐ Ǩूब लाइन िबछाएं।

11  नाली लाइन की ʩव̾था करŐ।

12  सिकŊ ट Űेक के साथ िबजली की आपूितŊ की ʩव̾था करŐ।
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG & M)
आर (R&ACT) -İ̾ɘट ए / सी अɷास 1.17.96

आईडीयू और डƃेबल İ̾ɘट एसी की डƃ ̾थािपत करŐ  (Install IDU and duct of ductable 
split AC)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• डƃेबल İ̾ɘट एसी के आईडीयू की पहचान करŐ
• डƃ िसːम को डƃेबल İ̾ɘट एसी से कनेƃ करŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार/मापनी  (Tools/instruments)

•  ˌू डŌ ाइवर  - 1 No.
•  किटंग ɘायर  - 1 No.
•  हैमर 450 Ťाम।  - 1 No.
•  ˌू ˙ैनर 8” - 1 No.
•  आȏा ˑर  - 1 No.
•  एलन की  - 1 No.
•  परीƗक - 1 No.
•  तकनीिशयन टूल िकट  - 1 No.
•  डबल एंड ˙ैनर सेट  - 1 No.
•  वैƐूम पंप  - 1 No.

•  गेज मैिनफोʒ - 1 No.
•  s ेिजंग टूल - 1 No.

उपकरण (Equipments)
•  कोर िडŌ िलंग मशीन - 1 No.
•  İ̾ɘट एयर-कंडीशनर - 1 No.
सामŤी (Materials)
•  अपिशʼ (कपास) - आवʴकतानुसार
•  कोण ůेम
•  रबर पैड

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1:  संदभŊ पूवŊ संƥा: 1.12.95 (टाˋ  2)

1  कंपन को खȏ करने के िलए ɰोअर आउटलेट को डƃ इनलेट से 
जोड़ने के िलए कैनवास को सही माप मŐ काटŐ।

2  कैनवास को İ̾थित मŐ रखŐ और दोनो ंजोड़ो ंको नट और बोʐ से कस 
लŐ।

3  डƃ लाइन को होʒ करने के िलए हœगर की ʩव̾था करŐ।
4  डƃ ʩव̾थाओ ंको एक-एक करके ठीक करŐ  और जोड़ो ंको गाˋेट 

(फेʐ्स) से जोड़Ő , नट और बोʐ से कसŐ जहाँ आवʴक हो डैɼसŊ को 
ठीक करŐ।।

5  डƃ लाइनो ंको सहारा देने के िलए जहां भी आवʴक हो “L” कोणो ं
को ठीक करŐ  और इसे हœगर से लटकाने के िलए बनाएं।

6  डƃ लाइन के अंितम िसरे को कमरे की छत के ऊपर लाएँ और इसे 
ɰाइंड से ढक दŐ , डƃ को िबना वातानुकूिलत Ɨेũो ंमŐ इंसुलेशन से 
ढक दŐ।।

7  कमरे मŐ हवा की आपूितŊ िवतįरत करने के िलए डƃ शाखाओ ंको 
िडɡूज़र से कनेƃ करŐ।

8  संयंũ मŐ वापसी वायु सुिवधा के िलए फाʤ सेिलंग पर पैसेज की जांच 
करŐ।।

9  मुƥ आउटलेट और शाखाओ ंतक हवा के वेग की जाँच करŐ , और 
वातानुकूिलत कमरे के İ̾थर दबाव की भी जाँच करŐ।

10  įरकॉडŊ शीट - 1 और 2 मŐ सभी िववरण įरकॉडŊ करŐ।

टाˋ   2: डƃ िसːम को पैकेज A/C के साथ वातानुकूिलत कमरे से कनेƃ करŐ

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



248

įरकॉडŊ शीट - 1

डƃ िसːम के िलए Ůयुƅ सामŤी और घटक

  सामŤी िववरण  कैनवास      जीआई शीट्स     गैसकेट सामŤी      डैɼसŊ, िडɡूज़र और िŤʤ की संƥा  
  माũा    माũा    माũा
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG & M)
आर (R&ACT) -İ̾ɘट ए / सी अɷास 1.17.97

मʐी İ̾ɘट एसी की सिवŊस (Service of multi split AC)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• डƃेबल İ̾ɘट एसी यूिनट मŐ गैस पंप करŐ
• कूिलंग कॉइल की जांच करŐ  और साफ करŐ
• एयर िफʐर की जांच करŐ  और साफ करŐ
• पंखे की मोटर की जाँच करŐ
• मʐी İ̾ɘट एसी के कंडेनसर की सिवŊस करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार/मापनी  (Tools/instruments)

•  ŮिशƗु िकट  - 1 No.
•  डबल एंडेड ˙ैनर 14 mm, 15 mm
 16 mm, 17 mm, 19 mm  - 1 No.
 Ůȑेक
•  1/4” वाʢ की  - 1 No.
•  पाइप कटर  - 1 No.
•  ɢेयįरंग टूल सेट  - 1 No.
•  दबाव नापने का यंũ  - 1 No.
•  कंपाउंड गेज  - 1 No.
•  İ̾ɘट ए/सी िसːम  - 1 No.
•  मʐीमीटर - 1 No.

•  डƃेबल İ̾ɘट एसी - 1  No.
•  वैƐूम Ƒीनर - 1  No.
•  एनीमोमीटर - 1  No.
•  वायर Űश - 1  No.
•  िफन कोबं - 1 No.
•  टेː लœप - 1  No.
सामŤी (Materials)
•  1/4” यूिनयन कनेƕन - 1 No.
•  1/4” तांबे की Ǩूब  - 5 ft 
•  कॉटन वैː् -  आवʴकतानुसार
•  ɢेयर नट्स  - 4 Nos.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ   1:  मʐी İ̾ɘट ए / सी िसːम मŐ गैस को पंप करŐ
1  सिवŊस वॉʢ की İ̾थित जांचŐ, िदए गए İ̾ɘट ए/सी िसːम मŐ दोनो ं

वॉʢ िपछली सीट पर होने चािहए।

2  सƕन सिवŊस वॉʢ से गेज पोटŊ ɘग खोलŐ और एक 1/4” यूिनयन 
कनेƃर को ठीक करŐ  और एक ɢेयडŊ कॉपर Ǩूब की मदद से एक 
कंपाउंड गेज को ठीक करŐ।।

3  िड̾चाजŊ सिवŊस से गेज पोटŊ ɘग खोलŐ वाʢ और 1/4” यूिनयन 
कनेƃर को ठीक करŐ  और एक ɢेयडŊ कॉपर Ǩूब के माȯम से 
एक Ůेशर गेज को ठीक करŐ।

4  लाइन कनेƕन की जाँच करŐ , यिद कोई लीक है, तो शुȠ करŐ  यह।

5  ůंट सीट िड̾चाजŊ सिवŊस वॉʢ (िलİƓड लाइन)।

6  सƕन सिवŊस वॉʢ को िपछली सीट मŐ दरार की İ̾थित मŐ रखŐ।

7  िसːम शुŝ करŐ

8  कंपाउंड गेज देखŐ, यह “2 से 5” इंिगत करता है वैƐूम, िसːम को 
रोकŐ ।

9  अब रेिůजरŐट को कंडŐसर मŐ ːोर िकया जाएगा।

टाˋ   2:   कूिलंग कॉइल की जांच करŐ  और उसे साफ करŐ

1  İ̾ɘट एयर-कंडीशनर शुŝ करŐ।

2  एनीमोमीटर Ȫारा कूिलंग कॉइल मŐ वायु Ůवाह की जाँच करŐ  और 
थमाŊमीटर से िŤल का तापमान जांचŐ और नोट करŐ  Ůवाह और 
तापमान। यिद यह कम Ůवाह है तो कंुडल को साफ करŐ।

3  ˌू डŌ ाइवर के साथ आगे और साइड पैनल िनकालŐ, और पैनलो ंको 
साबुन के पानी से धोएं। (Fig 1)

4  एयर िफʐर हटा दŐ।
5  बा˃ीकरणकताŊ (कूिलंग कॉइल) के पंखो ंकी जाँच करŐ  िक Ɛा यह 

गंदा है यह साबुन के घोल और वैƐूम Ƒीनर के के साथ साफ करŐ  
233

6  ɰोअर मोटर को ढक दŐ।
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7  इवेपोरेटर कॉइल को वायर Űश से साफ करŐ।

8  कॉइल को वैƐूम Ƒीनर से साफ करŐ।

9  कूिलंग कॉइल को काİːक सोडा के घोल से धोएं यिद ज़ŝरी।

10  पंखो ंको िफन कंघी से िमलाएं।

11  पंखो ंको पानी के दबाव से धो लŐ।

12  ɰोअर मोटर से कवर हटा दŐ।

13  ɰोअर मोटर को लुिŰकेट करŐ।

14  सामने और िकनारे के पैनल को रीसेट करŐ

15  एयर िफʐर को साफ करŐ  और ठीक करŐ।

16  यूिनट शुŝ करŐ

17  एनीमोमीटर से वायु Ůवाह की जाँच करŐ  और Ůारंिभक के साथ तुलना 
करŐ।।

18  िŤल तापमान और करंट की जाँच करŐ।

टाˋ  3:   एयर िफʐर की जांच करŐ  और साफ करŐ

1  सामने की िŤल खोलŐ।

2  Ůȑेक हवा के कŐ ū मŐ टैब को थोड़ा ऊपर की ओर धकेलŐ िफ़ʐर 
करŐ , िफर एयर िफ़ʐर को नीचे खीचंŐ। (Fig 1)

3  उɎŐ पानी से धोएं, या िफʐर को वैƐूम Ƒीनर से साफ करŐ  देखŐ ।
(Fig 2)

4  अगर धूल आसानी से नही ंउतरती है, तो िफʐर धो लŐ गमŊ पानी के 
साथ नरम िडटजŒट के साथ।

5  िफʐर को छाया मŐ सुखाएं।

6  सामने वाले पैनल के खांचो ंमŐ िफ़ʐर डालŐ। (Fig 3)

7  सामने की िŤल को दोनो ंतरफ और बीच मŐ लॉक करŐ। 

धूल भरे एयर िफʐर के साथ संचालन शीतलन Ɨमता को 
कम करता है और ऊजाŊ की बबाŊदी।

Fig 1

Fig 2
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टाˋ  4:    फेन की मोटर की जाँच करŐ

1  जाँच करने से पहले, ऑपरेशन को रोकना और सुिनिʮत करŐ  Űेकर 
बंद/ OFF करŐ।

2  संधाįरũ को फेन की मोटरो ंसे हटा दŐ।

3  संधाįरũ का परीƗण करŐ। संधाįरũ का परीƗण करने के िलए इसे 
कनेƃ करŐ  एक सेकंड के िलए िबजली की आपूŊती से कनेƃ करŐ।

4  कनेƕन हटाने के बाद, कैपेिसटर का दोनो ंटिमŊनल को शॉटŊ करŐ  ।

5  अगर यह िचंगारी देता है, तो इसका इˑेमाल िकया जा सकता है। 
अगर यह िचंगारी नही ंहै संधाįरũ को बदलŐ।

6  तापमान या मʐीमीटर का परीƗण करके रिनंग और ːािटōग वाइंिडंग 
की िनरंतरता की जांच करŐ।

7  मोटर शाɝ को घुमाएं और s तंũ ŝप से घुमाकर जांच करŐ। िबयįरंƺ 
की जाँच करŐ।

8  कंडŐसर ɰेड की जांच करŐ  और इवेपोरेटर ɰोअर मुƅ ŝप से घूमता 
है।

9  मोटरो ंको लुिŰकेट करŐ।

10  मोटरो ंको साफ करŐ।

11  संधाįरũ और फेन की मोटर के िलए िवद्त कनेƕन कनेƃ करŐ  ।

12  यिद कंडेनसर ɰेड कंडेनसर िफन या बेस को छूता है ɘेट, या 
कफन, ɰेड या मोटर को समायोिजत करŐ। अगर बा˃ीकरण करने 
वाला ɰोअर ɰोअर हाउिसंग को छूता है तो इसे समायोिजत करŐ।

टाˋ 5:  मʐी İ̾ɘट एसी के कंडेनसर की सेवा करŐ

1  अपनी उंगिलयो ंको रखŐ और धूल संŤह की जांच करŐ

2  कंŮेसर से सभी िवȨयुत कनेƕन हटा दŐ

3  फेन के मोटर के िवȨयुत कनेƕन को हटा दŐ

4  फेन के ɰेड और  फेन की मोटर को हटा दŐ

5  एक 1 लीटर बाʐी मŐ 3/4 वां पानी लŐ, 1/4 िकलो साबुन पाउडर 
िमलाएं।

6  कंडेनसर के फेन पर बोतल का नोजल लŐ।

7  साबुन के घोल को कंडेनसर मŐ पंप करŐ

8  15 िमनट तक रहने दŐ

9  15 िमनट के बाद कंडेनसर कॉइल के ऊपर ताजे पानी का िछड़काव 
करŐ
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Ůमुख सामŤी एवं िविनमाŊण (CG & M)
आर (R&ACT) -İ̾ɘट ए / सी अɷास 1.17.98

इɋटŊर İ̾ɘट ए / सी के िहˣो ंकी पहचान करŐ  (Identify the parts of inverter split A/C)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :
• इɋटŊर İ̾ɘट एसी के भागो ंकी पहचान करŐ। अɷास संƥा : 1.8.69 . देखŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)
औजार/मापनी  (Tools/instruments)

•  एलन की            - 1  No.
•  ˌू डŌ ाइवर - 1 No.
•  परीƗक - 1 No.
•  किटंग ɘायर - 1  No.
•  नोज ɘायर - 1  No.
•  ˙ैनर (डी.ई.)
 12 mm, 13 mm, 14 mm, 15 mm - 1  No.
•  ˌू ˙ैनर - 1  No.

उपकरणो ं
•  इɋटŊरİ̾ɘट ए/सी िसːम   - 1  No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

अɷास संƥा : 1.8.69 . देखŐ
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